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ALEX SISTEM

LABORATORUL METROLOGIC

Stimati Colegqi,
J

Colectivul Laboratorului Metrologic

"Alex Sistem” Va felicita cu sarbatoarea

profesionala ,Ziua Mondiala a Metrologiei”!

Va dorim sa fie exacte si impecabile toate

verificarile, iar munca Dumneavoastra

importanta si indispensabila sa va

aduca implinire si bucurie.

Cu mult respect

si sincere urari de bine,
colectivul Laboratorului www.alexsistem.md
Metrologic "Alex Sistem” tel/fax:(022)24-44-96



Global Biomarketing Group
Moldova SRL

GLOBAL BIOMARKETING GROUP - MOLDOVA

Mesaj de felicitare

Asigurarea unui sistem de sanatate eficient, calitativ si echitabil necesita un camp de resurse
balansate si administrate corespunzator. Tehnologia medicald performanta este platforma pe
care se bazeaza institutiile din serviciul de sanatate, iar evolutia acestei platforme impreuna cu
automatizarea proceselor de producere, au transformat radical practica serviciilor de sanatate
la toate nivelele.

Astazi este imposibil sa ne imaginam examinarea si diagnosticarea corecta fara implicarea
echipamentelor medicale. Tncepdnd de la examinarea probelor de sange, examinarea
ultrasonografica sau prin tomografie computerizata, toate resursele aplicate asigura medicului
informatia exhaustativa despre starea pacientului.

Toata dezvoltarea tehnico-stiintifica medicala a ultimului secol se bazeaza pe masurari exacte
si precise. Erorile in diagnosticarea medicald sunt inadmisibile, iar corectitudinea masurarilor
influenteaza direct asupra tratamentului si rezultatelor obtinute ulterior. in secolul XXI, serviciile
medicale sigure si eficiente se bazeaza direct pe echipamentele performante si exacte.

Global Biomarketing Group Moldova este unul din furnizorii lideri in materie de echipamente
medicale, iar la compartimentul “calitate” suntem incontestabil numarul 1. Acest fapt il
demonstreaza respectul nostru fata de beneficiarii serviciilor prestate de noi, si constientizarea
asteptarilorbeneficiariloracestorservicii. Suntem constientideimportantaroluluiechipamentelor
medicale in procesul de tratare a maladiilor, inclusiv de caracteristicile lor metrologice. Tn
plin proces de globalizare tehnologica si de preocupare crescuta pentru problemele privind
sandtatea, masurdrile exacte, credibile si trasabile sunt prioritare atat pentru compania noastra,
cat si pentru Institutul National de Metrologie. Scopurile comune privind Tmbunatatirea si
armonizarea masurarilor medicale, se reflecta in importanta verificarilor metrologice asupra
echipamentelor oferite pe piata, asigurand astfel calitatea si siguranta serviciilor medicale.

in domeniul serviciilor medicale, contributia metrologilor din cadrul Institutul National de
Metrologie poate fi calificata drept imensa, iar functionarea normala a sistemului medical nu
poate fi completa fara suportul pe care ni-l asigura metrologia.

Aducem sincere felicitari metrologilor, le uram inspiratie si succese, realizari frumoase, in
mod deosebit Tn asigurarea dezvoltdrii unei competitii calitative pe piata interna a Republicii
Moldova.

Cu deosebit respect

Directorul General
Tudor Ceaicovschi

Global Biomarketing Group Moldova SRL — Tehnologii inovatoare in fiecare Institutie Medicala

Adresa noastra: or. Chisinau. Str. Tighina 65, Tel/Fax 022 54-73-73



Ziua Mondiala a Metrologiei

In fiecare an, pe 20 mai, sdrbatorim Ziua Mondiala a Metrologiei, stiinta férd de care nu ar fi
putut exista comertul sau industria. Metrologia a devenit o componentd importantd a functiondrii
societdtii, masurdrile corecte si exacte garantind consumatorului produse de calitate si conforme.

Pentru firma Nitech metrologia reprezinta un factor important in buna desfasurare a activitatilor
noastre. In calitate de distribuitor de aparaturd de laborator, firma Nitech comercializeaz3
echipamente care corespund celor mai exigente standarde si reglementarilor metrologice aplicabile.
Pentru Nitech (ca si pentru toti producatorii si furnizorii de aparatura) este foarte important ca
echipamentele oferite sa corespunda standardelor metrologice si sa satisfaca toate cerintele in
domeniu. Un aparat de calitate, garanteaza rezultate de calitate si clienti multumiti.

Nitech, in calitate de furnizor de echipamente pentru laboratoarele de metrologie in domeniile

® Presiuni

e Marimi electrice
e Lungimi

e Timp/frecventa
e Debite

e Temperaturi

conlucreaza cu producatori acreditati si organisme de acreditare din diferite state europene si
ajuta la dezvoltarea unor colaborari interlaboratoare si a unor retele de cooperare cu specialisti din
diverse domenii.

Tn demersurile noastre, principalul obiectiv este acela de a ne asigura c3 toate echipamentele
si solutiile oferite corespund si raspund atit cerintelor privind calitatea, cit si cerintelor legale si
reglementate. Acest lucru este posibil prin cunoasterea procesului de etalonare/madsurare, prin
colaborarile permanente cu specialistii nostri Tn domeniu si cu cei ai producatorilor, prin actualizarea
permanenta a cerintelor interne si internationale.

Colaboram cu Institutul National de Metrologie — INM, cu Biroul Roman de Metrologie Legala
- BRML, Organismul National de Acreditare din Romania — RENAR. Echipamentele livrate, destinate
domeniului metrologic suntintotdeaunainsotite de certificate de etalonare eliberate in laboratoarele
recunoscute de ILAC sau semnatare ale pactului MRA, precum RENAR, DAkkS - DKD, UKAS.

Aceste certificate de etalonare emise de organisme acreditate garanteaza ca echipamentele, deci
automat si masurarile, sunt evaluate prin aceleasi mijloace la nivel mondial; ele confera incredere
utilizatorului, iar instrumentului etalonat trasabilitatea la Sistemul International de Unitati. Se stie ca
trasabilitatea este un element cheie in managementul calitatii oricarui instrument sau serviciu cf.
bunelor practici europene.

Firma Nitech intelege importanta metrologiei si respectd munca specialistilor din aceastd sfera de
activitate. O lume fdard mdsurdri exacte ar fi o lume in care stiinta, tehnologia, comertul si societatea
nu ar functiona si in care eroarea si incertitudinea ar domina deplin. lata de ce metrologia are un rol
esential in buna functionare a societdtii si in viata noastra a tuturor.

Nicolae Stancu
Director General
SC NITECH SRL ghe
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INM — UN AN DE PROVOCARI SI REUSITE

Vitalie DRAGANCEA,
Director General,
Institutul National de Metrologie

Stimati colegi,

n anul 2013 si-a inceput istoria Institutul Na-
tional de Metrologie din Republica Moldova. Nu
ca n-ar fi existat metrologie in Moldova si pina
atunci, si n-au existat specialisti. Doar ca crearea
unui INM, care gestioneaza o baza nationala de
etaloane cu adevarat moderna, este o etapa ca-
litativ superioara.

Calitativ superioara la propriu.

Activitatile care se realizeaza acum in labora-
toarele INM, si cele care abia sint Tn proces de
organizare, sint ,premiere” pentru tara noastra.
Ele necesita cunostinte si capacitatea de a invata
constant, concentrare si seriozitate, responsabi-
litate si inteligenta.

De fapt aceste calitati le-am cautat la oamenii
care i-am invitat in echipa INM, dar suplimentar
cautam sa fie oameni ne-indiferenti, din cei care
cauta provocari pentru a-si demonstra ca le fac
fata.

Perioada de amenajare a laboratoarelor si de
asigurare cu necesarul pentru activitatile specifi-
ce aramas in urma.

metrologie ® 2 (12)/2014

Acum sintem in proces activ de lucru pe di-
mensiunea elaborarii procedurilor de etalonare,
de cercetare a echipamentelor, de lucru asupra
dosarelor pentru declararea etaloanelor natio-
nale si de referinta.

n paralel, clarificind subiectele pe care avem
insuficienta de experinta, ne instruim. Preluam
practicile colegilor mai experimentati pentru a
avansa mai rapid.

Suplimentar dezvoltam Sistemul de Mana-
gement al Calitatii, 1l transformam in unul mai
functional, concentrat pe stimularea dezvoltarii
capacitatilor echipei si asigurarea calitatii masu-
rarilor.

in acelasi timp participdm la modificarea
cadrului normativ national din domeniul me-
trologiei pentru adaptarea acestuia la cel eu-
ropean.

Ne pregatim de implementarea practicilor
europene in Republica Moldova prin transpu-
nerea directivei mijloacelor de masurare (MID)
2004/22/EC si a directivei echipamentelor de
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cintarire neautomate. Urmeaza alte transformari
majore.

Concomitent Tmbunatatim procedurile de
realizare a aprobarii de model a mijloacelor de
masurare. Pentru realizarea calitativa si la costuri
minime a acestor activitati, am initiat colabora-
rea cu un sir de organisme de evaluare a con-
formitatii, cu scopul de a utiliza baza lor tehnica
pentru incercari.

Am intensificat participarea noastra la eve-
nimentele organizate de COOMET (cooperarea
euro-asiatica a institutelor nationale de metro-
logie) si, in perioada imediat urmatoare, INM
va particpa la mai multe comparari regionale
inter-laboratoare. Prin aceste activitati urmarim
obiectivul demonstrarii capabilitatilor noastre de
masurare, astfel incit, rezultatele masurarilor re-
alizate de noi sa fie recunoscute de catre colegii
nostri din alte state.

Dar participarea noastra in COOMET nu se re-
duce la atit. Comunicarea cu colegii din statele-
membre COOMET este un gen de acumulare de
experiente, care ne ajuta sa evoluam.

Am marele noroc sa particip la procesul de
constituire a INM, la constructia unui model or-
ganizatoric deosebit.

Deosebit prin atmosfera interna orientata
spre rezultate, prin competitia inteligenta intre
colegi, prin intentia de a construi o institutie utila
societatii, prin dorinta de a fi util institutiei.

ntr-o lume automatizat, in care tehnologiile
evolueaza mai rapid decit oamenii reusesc sa le
cunoascd, dependenta societatii de metrologie
si cerintele fata de exactitatea si siguranta ma-
surdrilor vor creste constant. Metrologia sta la
baza progresului tehnologic, metrologia asigura
siguranta oricarui proces de producere automa-
tizat, metrologia este suportul unui proces de
administrare eficientd, metrologia in sfirsit este
stiinta care ne ajuta sa devenim mai ordonati si
mai eficienti. Metrologia masoara succesul.

Aduc felicitari tuturor celor care s-au dedicat
metrologiei si, sper ca INM sa reuseasca sa faca
fata provocarilor, care neaparat vor urma.

Succese mari le urez tuturor metrologilor, in
special colegilor mei de echipa.

metrologie ® 2 (12)/2014



Institutul National de Metrologie

ZIUA MONDIALA A METROLOGIEI

Ala CIUMEICA,

Lector superior, catedra MMFE,
Facultatea de Fizica si Inginerie,
Universitatea de Stat din Moldova

Rezumat:

Victor STAN,

Conferentiar universitar, Sef catedra MMFE,
Facultatea de Fizica si Inginerie,
Universitatea de Stat din Moldova

In fiecare an, la 20 mai, se celebreazd Ziua Mondiald a Metrologiei, care marcheazd semnarea
Conventiei Metrului din 20 mai 1875. Scopul initial al Conventiei Metrului — uniformitatea ma-
surdrilor la nivel mondial — rédmine la fel de important astdzi, cum a fost stabilit in 1875. In acest
an, genericul Zilei este ,,Mdsurdri si provocarea globald a energiei” — una din cele mai actuale
teme pe glob.

Cuvintele cheie: Ziua Mondialé a Metrologiei, Biroul International de Mdsuri si Greutdti (BIPM), Sistemul

Summary:

Keywords:

International de Unitdti de Mdsurd (Sl).

Every year, on 20 May, it celebrates World Metrology Day, which marks the signing of the Metre
Convention of 20 May 1875. Initial purpose of the Metre Convention - worldwide uniformity of
measurements - remains as important today as it was established in 1875 . This year, the day is
entitled “Measurements and the global energy challenge”one of the current issues around the
globe.

The World Metrology Day, the International Bureau Internationale de Poids end Mesures (BIPM),

the International System of Units (Sl).

La 20 mai se celebreaza Ziua Mondiald a Metrolo-
giei, care marcheaza semnarea Conventiei Metrului
din 20 mai 1875, tratat diplomatic interguvernamen-
tal semnat de reprezentanti ai 17 state.

Prin deciziile adoptate de Conventia Metrului s-a
stabilit cadrul pentru colaborarea mondiala in dome-
niul stiintei masurarii si aplicatiilor sale industriale,
comerciale si sociale, pentru organizarea si dezvol-
tarea Biroului International de Greutati si Masuri
(BIPM). Scopul initial al Conventiei Metrului — unifor-
mitatea internationald a masurarilor, ramine la fel de
important si in prezent.

metrologie ® 2 (12)/2014

Conceptul modern al metrologiei ca stiintd este
promovat in aproape toate domeniile economiei si
stiintei. Tn special, se referd la crearea de noi produ-
se, la modernizarea locurilor de munca cu sisteme
automatizate de dirijare a proceselor de producere, a
proceselor de investigare a sanatatii, a laboratoarelor
de Tncercare a produselor, a laboratoarelor de me-
trologie cu mijloace de masurare moderne, aplicarea
metodelor de evaluare a indicilor de calitate ajustate
la cerintele contemporane ale pietii.

Stiinta masurarii are importanta vitala pentru noi
toti, deoarece reteaua complexa, dar si invizibila de

9



10

Evenimente

servicii, schimburi comerciale si comunicatii de care

depindem se bazeaza pe metrologie pentru operarea

lor eficienta si credibila. Toate tipurile de masurari
fizice si chimice afecteaza calitatea lumii care ne in-
conjoara.

Spre exemplu:

- succesul economic al statelor depinde de abilita-
tea acestora de a produce, comercializa produse
si componente fabricate si testate cu exactitate;

- sistemele satelit de navigare si corelatia interna-
tionald a timpului fac posibile localizari precise
care permit operarea retelelor internationale de
calculatoare sau aterizarea avioanelor in conditii
de vizibilitate scazuta;

- sanatatea umana depinde in mod hotaritor de
abilitatea de diagnosticare exacta, proces in care
rezultatele credibile ale masurarii sunt din ce in ce
mai importante;

- consumatorii trebuie sa aiba incredere in calitatea
produselor consumate, de cantitatea de produse
furnizate;

- producatorul trebuie sa fie incredintat de calita-
tea materialelor, semifabricatelor, elementelor de
completare, care ar respecta corect regimul teh-
nologic de producere etc.

Nerespectarea uniformitatii masurarilor, organi-
zarea lor incorecta si exactitatea relativa pot duce la
mari pierderi.

Putem evidentia trei functii de baza ale masurari-
lor contemporane:

1. evidenta produselor, calculate dupa masa, lungi-
me, volum, debit, energie, putere etc;

masurarea marimilor fizice, parametrilor tehnici,
caracteristicilor proceselor, compozitiei si propri-
etatilor materialelor de referinta, desfasurate in
procese de cercetare stiintifica, in procese de con-
trol si incercare a produselor, medicina, in agricul-
turd, in industria constructoare de masini si alte
domenii ale economiei;

masurari, desfasurate Tn scopul controlului si di-
rijarii proceselor tehnologice (in deosebi in cele
automatizate), inclusiv si pentru asigurarea func-
tionarii normale a transporturilor si telecomuni-
catiilor.

2.

Rolul metrologiei in contextul functiilor de baza
ale masurarilor se reduce la doua obiective de baza :
- majorarea cotei de cheltuieli pentru asigurarea

uniformitatii masurarilor din volumul investitiilor

fixe ale intreprinderilor si organizatiilor (in prezent
investitiile in metrologie nu sunt semnificative);

- pregatirea cadrelor calificate Tn universitatile si in-
stitutiile de profil din Republica Moldova.

Ziua Mondiala a Metrologiei din anul 2006 a fost
dedicata comunitatii metrologice Tn serviciul comu-
nitatii (,A world of metrology at the services of the
world”), avind in vedere angajamentul tuturor lucra-
torilor din metrologie pentru a servi umanitatea, prin
imbunatatirea si armonizarea masurarilor mondiale
si, respectiv, continuarea furnizarii de beneficii ale
masurarilor exacte in toate aspectele societatii. Tn
plin proces de globalizare economica, comerciala si
tehnologica, dar si de preocupare crescuta pentru
problemele privind sanatatea si conservarea mediu-
lui, masurdrile exacte, credibile si trasabile se mentin
ca prioritati majore pentru comunitatea de specia-
listi-metrologi de la BIPM si din Institutele Nationale
de Metrologie din intreaga lume.

Ziua Mondiala a Metrologiei din anul 2007 a fost
dedicata relatiei noastre cu mediul in care traim, re-
spectiv. masurarilor specifice mediului (,Measure-
ments in our environment”).

n 2008, Ziua Mondial3 a Metrologiei a fost dedi-
cata masurarilor din sport si a avut motto-ul ,,Nici o
competitie sportiva fara masurare” (,No Games wi-
thout Measurement”). Din toate domeniile ilustrate,
problemele cele mai controversate si dificil de evi-
dentiat sunt cele legate de masurarea concentratiei
de substante interzise si de monitorizare a dopaju-
lui Tn sport. Aceste aspecte au confirmat eforturile
sustinute pentru punerea bazelor unor colaborari
pe lunga durata dintre organizatiile de metrologie si
WHO,IFCC, WADA si FAO.

Tn 2009, Ziua Mondial3 a Metrologiei a fost dedi-
cata masurarilor Tn tranzactiile comerciale, deoarece
comertul presupune masurari, iar sistemul interna-
tional de tranzactii comerciale se bazeaza pe aceste
masurari considerate corecte, indiferent unde ele
sunt executate. Corectitudinea masurarilor este de-
terminata de metrologii, care sunt specialisti in teh-
nici de masurare si care asigura cadrul international
pentru efectuarea unor masurdri exacte pe care se
bazeaza industria, organismele de reglementare si
publicul larg.

n 2010 Genericul Zilei Mondiale a Metrologiei in
anul 2010 a fost ,Masurarile Tn stiinta si tehnica - ca-
lea spre inovare”.

in 2011 genericul Ziua Mondiald a Metrologiei a
fost «Masurarile in chimie - pentru viata, pentru vii-
tor». Temele puse in discutie au fost:

- masurarile fizico-chimice in contextul evaludrii
conformitatii;

- importanta masurarilor in chimie; Metrologia ca
factor al diminuarii riscurilor;

- aspectele standardizarii in metrologie;

- importanta determindrii indicatorilor calitativi ai
gazelor naturale.

metrologie ® 2 (12)/2014



in 2012, genericul Zilei Mondiale a Metrologiei a
fost ,,Noi masuram pentru siguranta voastra” (,We
measure for your safety”). Acest slogan semnifi-
ca importanta obtinerii unor rezultate de masurare
exacta si garanteaza, simultan, siguranta vietii noas-
tre oriunde nu ne-am afla: la locul de munca sau la
odihna. La fel ca termenul , metrologie”, termenul
,Siguranta” acopera un domeniu foarte larg cu care
ne ciocnim in viata cotidiand. Aspectele asigurarii si-
gurantei sunt extrem de dependente de un sistem de
metrologie competent si efectiv. Este responsabilita-
tea metrologilor sa asigure rezultate demne de incre-
dere, pentru asigurarea fiabilitatii Tn toate domeniile
unde sunt solicitate masurari exacte.

in 2013, tema Zilei Mondiale a Metrologiei a fost
vizata de Masurarile in viata cotidiana. S-a constatat
cu surprindere ca, in cursul unei zile obisnuite, frec-
vent avem de-a face cu masurari de tot felul: fie ca
este vorba despre timp, cind achizitionam hrana sau
produse, cind alimentam masina cu combustibil sau
cind verificdm tensiunea arteriala. Aceste activitati,
dar si nenumarate alte sarcini din viata noastra cotidi-
ana, necesita masurari exacte, care sunt considerate
astazi absolut firesti. Nu este de mirare, ca majorita-
tea populatiei nu este la curent ca undeva, in spatele
ei, exista o comunitate mondialda a metrologiei, sti-
inta masurarii, al carei rol este sa se asigure ca totul
functioneaza corect. Cu totii depindem de aceasta
comunitate si de modul cum ea isi face datoria in lu-
mea intreaga, institutele nationale de metrologie fac
sa evolueze Tn permanenta stiinta masurarii prin dez-

Institutul National de Metrologie

voltarea si validarea unor noi tehnici de masurare la
toate nivelele. Ele participa la comparari coordonate
de Biroul International de Greutati si Masuri (BIPM)
pentru a asigura fiabilitatea rezultatelor masurarilor
la nivel mondial.

in 2014 genericul Zilei Mondiale a Metrologiei este
,Masurarea si provocarea globala a energiei” (,,Mea-
surements and the global energy challenge) — la fel,
ca si in fiecare an, este ales un subiect amplu, care
se refera in toata lumea intr-o multitudine de situatii.
Se accentueaza la o colaborare constructiva dintre
producator si consumator, produse noi, moderne, cu
o demonstrare ferma a inovatiilor ingineresti.

Pentru o activitate perseverenta, dar pentru ma-
joritate nevazuta, metrologii au condus stiinta masu-
rarii la realizari, care, in prezent, influenteaza toate
aplicatiile stiintifice, comerciale si sociale care nece-
sitd masurari exacte si trasabile.

CONCLUZII

Necesitatea continua a masurarilor cu precizii in-
alte confirma, fara dubii, faptul ca domeniile de apli-
care ale metrologiei sunt nelimitate, deoarece noi si
noi arii de studiu devin accesibile cunoasterii umane.
Corespunzator, fiecare arie noua necesita mijloace de
masurare specifice si, uneori, crearea de noi metode
si unitati de masurare. Prin urmare, metrologia este
un domeniu al stiintei care lanseaza continuu provo-
cari referitoare la ceea ce este posibil si la ceea ce ar
putea deveni posibil.
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Rezumat:

Etalonul national al unitdtii kerma in aer si puterii kerma in aer este destinat reproduce-

rii si conservdrii unitdtii kerma in aer si puterii kerma in aer si corespunzator, transmite-

rea ei la etaloanele de referintd si mijloacele de mdsurare — unitatea dozei de absorbtie,

dozei de expozitie si dozei echivalente de iradiere, pentru asigurarea uniformitdtii, exac-
titatii si legalitatii mdsurdrilor efectuate pe teritoriul RM.

Cuvinte cheie: Kerma in aer, puterea kerma in aer, radiatii ionizante, etalon national.

INTRODUCERE

La momentul actual in Republica Moldova sunt
in exploatare circa 900 dozimetre si radiometre, de
asemenea in diverse domenii de activitate se afla in
exploatare multe unitati de echipament care func-
tioneaza cu utilizarea razelor X, cu care sunt dotate
laboratoarele de diagnostic medicale, posturile va-
male, laboratoarele Serviciului situatii exceptionale,
laboratoarele de cercetari stiintifice ale Academiei
de Stiinte, etc. si care au, deseori, un termen de ex-
ploatare expirat. Rezultatele masurarilor efectuate cu
utilizarea acestor mijloace de masurare au un impact
enorm asupra sanatatii si protectiei populatiei de in-
fluentele nocive ale radiatiilor ionizante.

ETALONUL NATIONAL AL UNITéTII KERMA
IN AER SI PUTERII KERMA IN AER

Astfel, in perioada 2007 — 2011, in cadrul Labo-
ratorului Radiatii lonizante al INM, a fost elaborat

in cadrul Proiectului National MOL/6/004 in comun
cu Agentia Internationald a Energiei Atomice (IAEA),
etalonul national al unitatii kerma Tn aer si puterii
kerma in aer (in conformitate cu Hotarirea guvernu-
lui nr. 1169 din 29. 09. 2003 "“Programul de dezvol-
tare a Sistemului National de Etaloane pe anii 2003
-2008”).

Etalonul reprezinta un ansamblu de mijloace de
masurare si instalatii si are drept scop preluarea uni-
tatii kerma n aer, conservarea si, respectiv, transmi-
terea unitatii dozei de absorbtie, dozei de expozitie si
a dozei echivalente de iradiere de la unitatea etalon
la mijloacele de masurare, pentru asigurarea unifor-
mitatii, exactitatii si legalitatii masurarilor efectuate
pe teritoriul RM.

Etalonul national al unitatii kerma in aer asigura
trasabilitatea, uniformitatea si exactitatea masura-
rilor pe intreg teritoriul Republicii Moldova in asa
domenii ca siguranta si sanatatea publica, protectia
mediului ambiant, controlul calitatii produselor, pro-
ceselor si serviciilor.
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Trasabilitatea este asigurata prin intermediul eta-
lonarii periodice a dozimetrelor etalon si camerelor
de ionizare la IAEA, Dosimetry and Medical Radiation
Physics and Applications, Austria.

Componenta etalonului este urmatoarea:

- Setul Dozimetru Unidos Nr. 20693 si camerele de
ionizare PTW 323361 cu volumul de 30 cm®si PTW
32002/LS01 cu volumul 1000 cm?. (Producator:
PTW-Freiburg, Germania);

- Setul Dozimetru Unidos Nr. 20694 si camera de
ionizare PTW 32003 — 96/LS 10 cu volumul 10 000
cm3. (Producator: PTW-Freiburg, Germania);

Dozimetru Unidos

Camera de ionizare

- Set Dozimetru Unidos Webline Nr.000334 si ca-
mera de ionizare PTW 32002/LS-01 cu volumul
de 1000 cm®. (Producator: PTW-Freiburg, Germa-
nia);

- Camera de ionizare pentru raze X, EXRADIN A3
pentru masurarea calitatilor RQT a fascicolului de
radiatie;

- Camera de ionizare pentru raze X, EXRADIN A3
pentru masurarea calitatilor RQR a fascicolului de
radiatie;

- Camera de ionizare pentru raze X, EXRADIN A4
pentru masurarea calitatilor RQA a fascicolului de
radiatie;

- Camera de ionizare pentru raze X, Radcal RC6M
pentru masurarea calitatilor MMA si MMR a fasci-
colului de radiatie;
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PRI

Camere de ionizare fixate pe stand:
EXRADIN A3, EXRADIN A4, LS-01
(de la stinga spre dreapta)

Instalatia de iradiere cu radiatie gamma de la sur-

sa radioactiva ¥’Cs (activitatea 20 Ci) (producator

Hopewell Designs Inc. SUA);

e Atenuatoare a fascicolului de radiatie: 10x,
100x, 1000x;

e Colimator ISO a fascicolului de radiatie si coli-
mator secundar;

e Sursa de control °Sr (activitatea 20 Bq);

Fantom

Instalatia de iradiere cu raze X cu set de filtre din

cupru si aluminiu pentru spectrul ingust al fascico-

lului si pentru calitatile RQT, conform ISO 4037 si

set de diafragme. (Producator Hopewell Designs

Inc. SUA)

Sistem de pozitionare lineara pentru plasarea ca-

merelor de ionizare si detectoarelor mijloacelor

de masurare in cimpul de iradiere cu posibilitatea

de deplasare la distanta de pina la 6,5m de la sur-

sa radioactiva;

Sistem de pozitionare laser;

Camere de luat vederi pentru citirea datelor si su-

pravegherea incaperii de efectuare a masurarilor;

Etalonul e amplasat in doua incaperi separate:

v Tnc3perea pentru efectuarea nemijlocita a masu-

rarilor (unde mijloacele de masurare sunt pozitio-
nate in cimpul de iradiere produs de instalatiile de
iradiere )
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Instalatia de iradiere cu sursa ¥’Cs (stinga)
si instalatia de iradiere cu raze X (dreapta)

v/ Incdperea pentru operatori (unde de la panelul
de control sunt comandate instalatiile de iradiere,
si de pe monitoarele conectate la camera video
sunt colectate datele indicate de mijloacele de

masurare).

Ambele incdperi sunt dotate cu mijloace de con-
trol al mediului ambiant, sisteme de ventilare-condi-

tionare, sistem de avertizare de iradiere.

et ———

Hoetwil Descss, I

Horewill
DS, INC

Panelul de control al instalatiilor de iradiere
si monitoare de vizualizare a datelor mijloacelor
de masurare
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Incertitudinea de masurare a laboratorului in do-
meniu (0,01264 — 14838,64615) mkSv/h pentru Ker-
ma Tn aer si (0,01253 — 14716,01271) mkSv/h pentru
debitul Kerma in aer, este (1,6-4,1 %).

Camerele de ionizare conectate prin cablu
la dozimetrele Unidos, plasate pe stand in cimpul
de iradiere produs de instalatiile generatoare
de radiatii.

Laboratorul Marimi lonizante efectuiaza etalona-
rea si verificarea metrologica a mijloacelor de masu-
rare din domeniul radiatiilor ionizante astfel, avind o
contributie substantiala la Tmbunatatirea calitatii vie-
tii populatiei.

Dozimetria a devenit ramura a stiintei relativ re-
cent. Dupa descoperirea razelor X si depistarea efec-
telor lor nocive asupra organismului omului a devenit
actuala intrebarea privind stabilirea unor doze maxi-
me admisibile de radiatii pentru corpul uman. Princi-
palele obiective ale dozimetriei radiatiilor ionizante
sunt determinarea dozei sau debitului dozei radiatii-
lor in medii de la diferite tipuri de radiatii, masurarea
activitatii preparatelor radioactive, determinarea ra-
portului dintre activitatea unei substante radioative
si doza emanata. O deosebita importantad o are eva-
luarea dozei absorbite de tesutul biologic iradiat, de-
oarece radiatia ce depaseste nivelul maxim admisibil,
poate provoca daune ireversibile Tn tesuturi, precum
si poate cauza modificari genetice.

Dozimetria radiatiilor ionizante este un domeniu
al fizicii nucleare in continua dezvoltare si o data cu
progresul si perfectionarea tehnologiei nucleare apli-
cate n scopuri pasnice, in fata ei apar sarcini tot mai
multe si mai complexe.

O sectiune importanta a dozimetriei este me-
trologia radiatiilor ionizante, destinatda sa asigure
standardizarea masurarilor in domeniul radiatiilor
ionizante si a radioactivitatii. Metrologia impune ela-
borarea unor metode de masurare reproductibile
si de precizie, insd precizia masurarilor dozimetrice
este afectatd de caracteristicile obiectului masurarii
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(radiatii ionizante). Metodele de masurare de preci-
zie permit pentru unele cazuri obtinerea unor rezul-
tate cu o exactitate de un procent. Cu toate acestea,
pentru cele mai multe masurari dozimetrice eroarea,
estimata la zeci de procente, este destul de satisfaca-
toare. Urmeaza de mentionat ca satisfactia nu se da-
toreaza lipsei necesitatii de Tmbunatatire a preciziei
de masurare, ci capacitatilor limitate a metodelor de
masurare. Respectiv cresterea preciziei de masurare
ramine a fi cel mai important obiectiv de imbunatati-
re a metodelor si mijloacelor dozimetrice.

_ TRASABILITATEA MASURARILOR
IN DOMENIUL RADIATIILOR IONIZANTE

Necesitatea de asigurare a unei trasabilitati in-
ternationale pentru masurarile dozelor de radiatii a
fost resimtita la Tnceputul anilor 60 ai secolului tre-

Institutul National de Metrologie

cut, atunci cind a fost recunoscuta nevoia acuta de
masurari dozimetrice de o mare precizie, mai ales in
radioterapie. O multime de aplicatii se refera in mod
direct sau indirect la sanatatea omului, subliniind im-
portanta trasabilitatii in dozimetrie, pentru a evita,
in acest mod, expunerile neintentionate la radiatii a
persoanelor.

La sfirsitul anului 1974 Agentia Internationala de
Energie Atomica (IAEA) a invitat o serie de experti, in
special de la marile laboratoare nationale din dome-
niu, la o reuniune comuna IAEA/WHO (World Heal-
th Organization) Tn Rio de Jainero, Brazilia pentru a
discuta conceptul de Secondary Standards Dosimetry
Laboratory (SSDL) si rolul lui in domeniul metrologiei.
in cele din urma, intr-un acord comun, s-a convenit
sa se infiinteze o retea de SSDLs, cu scopul de a im-
bunatati precizia in dozimetria radiatiilor aplicate in
intraga lume.

PSDLs BIPM PSDLs
IAEA
SSDLs [ Ipogimetry Lab SSDLs

SSDLs

Il II II |I

Reteaua metrologica globala a sistemului international de masurari dozimetrice a radiatiei

SSDL este laboratorul desemnat de catre au-
toritatile nationale competente pentru indeplinirea
functiilor de asigurare a trasabilitatii masurarilor do-
zimetrice a radiatiilor, elaborarea si pastrarea etaloa-
nelor nationale/internationale pentru utilizatorii din
acea tara. Un SSDL este echipat cu etaloane secun-
dare care sunt trasabile la etaloanele primare a labo-
ratoarelor ce participa la sistemul de masurari inter-
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national (Primary Standard Dosimetry Laboratories)
si Biroul International de Masuri si Greutati (BIPM).
n prezent, aceastd retea cuprinde 80 de laboratoa-
re si sase organizatii nationale SSDL din 67 de state
membre, dintre care mai mult de jumatate sunt in
curs de dezvoltare. Republica Moldova este membru
al Agentiei Internationale de Energie Atomica, alaturi
de alte 162 de state, din anul 1996.
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VALOAREA PROCEDURII DE ETALONARE
A CALIBRATOARELOR DE PRESIUNE
PENTRU ASIGURAREA CALITATII MASURARII

Alexei PIANTH,
Sef Laborator Mase si Marimi Derivate,
Institutul National de Metrologie

e-mail: mase@metrologie.md
tel.: (+373) 22 903 139

Rezumat:

Summary:

Prezenta lucrare are ca scop de a descoperi avantajele etalondrii mijloacelor de mdsu-
rare, in baza exemplului calibratoarelor de presiune. Procedura de etalonare destinatd
pentru aceste calibratoare este descrisd pentru a oferi o impresie succintd despre com-
plexitatea operatiunilor din laborator. Se descrie modul de alegere a metodei standar-
dizate de etalonare a procedurii, pentru validitatea ei. Se prezintd importanta utilizarii
rezultatelor etalondrii pentru industria Republicii Moldova.

This paper aims to discover the benefits of calibration of measuring instruments, pre-
ssure calibrators in the example. Calibration procedure designed for these calibrators is
described to provide a brief impression about laboratory operations. It describes how
to choose the method standardized calibration procedure for its validity. The calibration

results show the importance of using for the industry of Moldova.

Cuvinte cheie: procedura de etalonare, incertitudine, calibrator de presiune

Key words: calibration procedure, uncertainty, pressure calibrator

INTRODUCERE

Masurarile exacte si capabile sa ofere informatii
utile operatorilor economici cit si intreprinderilor stra-
tegice din tara sunt tot mai pretuite si cerute pe piata
interna. Laboratoarele Institutului National de Metro-
logie au menirea sa asigure incredere si trasabilitate
metrologica pentru rezultatele obtinute, incit ele sa
satisfaca cele mai pedante si minutioase cerinte.

Tn articol se va prezenta caracteristica general3 a
procedurii de etalonare aplicate in laborator siimpor-
tanta ei pentru domeniul de masurare a presiunii.

MODUL IN CARE ESTE ASIGURATA
CALITATEA
REZULTATELOR ETALONARILOR

Pentru asigurarea si determinarea unei ordine
pentru elaborarea procedurilor de etalonare de ca-
tre diferite laboratoare standardul SM SR EN ISO/IEC
17025:2006 — "Cerinte generale pentru competenta
tehnica a laboratoarelor de incercari si etalonari” la
punctul 5.9.1 prevede “Laboratorul trebuie sa aiba
proceduri de control al calitatii pentru monitoriza-
rea validitatii rezultatelor incercarilor si etalonarilor
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efectuate. Datele rezultate trebuie inregistrate astfel

incit tendintele sa fie detectabile si atunci cind este

posibil, trebuie aplicate tehnici statistice la analiza
rezultatelor..” prevede o notda "Metodele alese ar
trebui sa fie corespunzatoare tipului si volumului de

activitate desfasurata” [1].

n asa mod laboratorul e liber s3-si dezvolte proce-
durile de etalonare conform cerintelor mondiale din
metrologie, dar trebuie sa dovedeasca, ca procedura
este aleasa corect activitatii sale.

Procedura de etalonare pentru calibratoarele de
presiune a fost elaborata in baza recomandarii EA-
10/17 — ”EA Guidelines on the Calibration of Elec-
tromechanical Manometers”, care reprezinta de fapt
o metoda standardizata de etalonare. De ce nu s-a
tradus si recunoscut traducerea ca procedura pur si
simplu?

Asa precum laboratorul mase si marimi derivate
are declarat un domeniu de masurare, care acopera
necesitatile Republicii Moldova, in laborator s-a apli-
cat si modificat conform capabilitatilor de masurare a
etaloanelor proprii recomandarea generala. Deci s-a
efectuat o adaptare la conditiile proprii a unei reco-
mandari standardizate pentru a putea opera corect
cu notiunile si expresiile de calcul. Operatiunea data
se face in felul cum s-a mentionat in nota la puctul
5.9.1, pentru a corespunde domeniului de activitati,
totodata de a avea o incredere in natura si corectitu-
dinea expresiilor de calcul alese.

n general procedurile de etalonare pot fi de trei
tipuri:

1. IDT - identica, cind procedura de etalonare este
de fapt o recomandare internationald tradusa si
aplicatd identic in laborator. Tn acest caz labora-
torul trebuie sa satisfaca cel mai larg domeniu de
masurare si anume cel descris in recomandare.
Optiunea data este la indemina pentru putine la-
boratoare de etalonari din cauza cerintelor mari
pentru capabilitatile de masurare a etaloanelor.

2. MOD — modificata, cind procedura de etalonare
este rezultatul aplicarii partiale a unei recoman-
dari internationale, pentru oferi o aplicabilitate
reala in laborator. Alegerea data necesita o reflec-
tare aparte a criteriilor si cerintelor metrologice
conform carora laboratorul va activa, fiindca in
cele mai dese cazuri recomandarea ofera diferite
expresii de calcul pentru anumite cazuri de masu-
rare. Anume din acest motiv laboratorul trebuie
sa depisteze metoda de masurare reprodusa de el
si sa aplice calculele respective.

3. Proprie, asemenea procedura de etalonare repre-
zinta rezultatul unor cercetari sau formulari care
nu sunt efectuate in baza unor recomandari inter-
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nationale. Ea poate fi folosita de laborator pentru

domeniul de masurare descris, doar ca necesita o

validare adaugatoare, cind se va compara rezulta-

tul obtinut Th urma unei etalonari va coincide cu
cel obtinut cu o metoda standardizata.

Este important de mentionat ca indiferent de tipul
procedurii de etalonare utilizata, fiecare din ele ne-
cesita validarea soft-ului de calcul. Operatiunea data
este necesara pentru a putea dovedi ca expresiile
de calcul introduse intr-un soft functioneaza corect.
Si daca utilizarea unei metode standardizate (proce-
dura de etalonare IDT sau MOD) ofera incredere in
corectitudinea si conformitatea masurarilor, atunci
validarea soft-ului denota ca ele sunt implementate
si folosite corect in laborator.

PROCEDURA DE ETALONARE
A CALIBRATOARELOR DE PRESIUNE

Procedura se aplica in laboratorul Mase si marimi
derivate din cadrul Institutului National de Metrolo-
gie. Ea se aplica in cazul calibratoarelor de presiune
relativa, absoluta sau diferentiald, cu senzori incor-
porati sau cu senzori externi, cu domenii de masurare
cuprinse intre 25 mbar si 1000 bar.

Pentru a caracteriza mai explicit legatura dintre
procesele fizice ale tipurilor de presiuni in figura 1
sunt prezentate scarile de presiune. Presiunea este
un parametru de stare care caracterizeaza starea
unui fluid (amestec). Ea se defineste ca fiind rapor-
tul dintre forta cu care un fluid (amestec) actioneaza
asupra unei suprafete si aria acesteia, intr-un punct
al fluidului considerat ca mediu continuu, presiunea
este independenta de orientarea suprafetei pe care
se exercitd, avind aceeasi valoare in toate directiile.

Etalonarea se efectueaza prin comparatie directa
cu etalonul, ambele aparate fiind supuse aceleiasi
presiuni, generata fie cu ajutorul pompei calibrato-
rului, fie cu o pompa independenta. Pentru fiecare
domeniu sau subdomeniu, etalonarea se efectueaza
in maxim 11 puncte de masurare, inclusiv limitele de
masurare, uniform distribuite in intervalul de masu-
rare.

Se efectueaza minim 3 cicluri de masurare, un ci-
clu fiind constituit din rezultatele compararii cu eta-
lonul, la fiecare dintre presiunile de comparare sta-
bilite, parcurse in ordine crescatoare, apoi in ordine
descrescatoare. La fiecare ciclu, masurarile se efectu-
eaza succesiv si uniform, pina la presiunea limita su-
perioard, la care, dupa notarea indicatiei, se mentine
aceasta presiune timp de 5 minute, Thainte de a ince-
pe partea descendenta a ciclului, care se desfasoara
tot succesiv si uniform. Nu se face pauza intre cicluri.
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Figura 1. Scari de presiune
unde:
v_  —vid absolut

abs

p,., — Presiune atmosferica
p,,. — Presiune absoluta
P, — Presiune relativa pozitiva (suprapresiune)

p,,. — presiune relativd minus (depresiune — vid relativ)

p,, P, — presiuni relative pozitive
p,; — presiune diferentiald
p,. — presiune de referinta

Valoarea presiunii de etalonare se regleaza cu aju-
torul etalonului, dupa care se citeste indicatia calibra-
torului corespunzatoare acestei presiuni.

Tn cazul calibratoarelor de presiune diferentials,
etalonarea se efectueaza pentru presiunea statica
(de linie) zero si pentru presiunea statica maxima sau
pentru o alta presiune, indicata de beneficiar.

Modelul matematic de calcul al punctelor de pre-
siune masurate este:

Ap = pe _p[ +6pemlon +8phist +8pr€z +8prepet +8pzero (1)
unde:

Ap - este eroarea de indicatie medie

p, - este presiunea reprodusa de etalon

p, - esteindicatia medie a aparatului

p,.,.,, — €ste eroarea aplicata indicatiilor MM etalon

&p, ,— este eroarea datorata histerezisului

&p ., — este eroarea de rezolutie (citire sau valoa-
rea ultimului digit)

cSprepet — este eroarea de repetabilitate

&p,., — este eroarea reperului de zero necorectata

Incertitudinea de etalonare, in cazul functiei de
masurare a presiunii, se calculeaza separat, pentru
fiecare presiune la care se efectueazd etalonarea, p,
cu relatia:

=2. |y 1,2 4.2 1,2 142 1 2
UEP)_E _\_Iu'ps:' u;;:‘ Wotaion T Unier T Urez T 1 Uzero

(2)

in figura 2 sunt prezentate influientele componen-

telor incertitudinii pentru rezultatul final, in vederea
exprimarii relatiei cauza-efect.

"';'s;;sr R
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m MM etalonat

Uetalon U histerizis
U rezolutie

U repetabilitatea

U reper de zero

»)
>

Incertitudinea extinsa

U indicatiile MM etalon

U indicatiile MM etalonat

Metoda de masurare ‘ ‘ Nivelul de incredere 95,45%

Figura 2. Schema ishikawa a incertitudinii extinse

IMPORTANTA TRASABILITATII
$| UNIFORMITATII MASURARII IN PRESIUNI

Influienta masurarilor exacte asupra economiei
nationale este substantiald. Cu cit mai bine se cerce-
teaza un calibrator de presiune, cu care se fac masu-
rari in teren, cu atit mai sigur se ajusteaza mijloacele
de masurare de lucru. Astfel industria poate benificia
de o calitate mai inaltd a masurarilor proprii. Ca rezul-
tat imediat unei asemenea abordari sunt reducerile
de rebut, deci si pierderile financiare pentru inlatura-
rea neconformitatilor. Ca rezultat pe termen lung se
poate evedentia obtinerea unor date statistice veridi-
ce, ce ar permite configurarea unei perioade juste de
etalonare [2], atit a calibratorului de presiune, cit si a
instrumentelor de lucru, carora li se face ajustare.

Un alt beneficiu al utilizarii datelor din certificate-
le de etalonare constd in determinarea unei rezerve
metrologice a etalonului. Rezerva metrologica poate
fi depistata efectuind o analiza a datelor reproduse
real de calibrator, altfel spus, verificarea metrologica
poate oferi doar o incredere cad mijlocul corespunde
unei clase de exactitate, pe cind rezultatele etalonarii
pot oferi specificatia conformitatii, la solicitarea aces-
teia, Tmpreuna cu caracteristicile metrologice extinse
ale mijlocului de masurare. Cunoasterea carora ofera
un plus de calitate, atunci cind datele necesita o pre-
lucrare profunda.

CONCLUzZII

Etaloanele de referinta ale agentilor economici ce sunt
etalonate in laboratorul mase si marimi derivate, pot asi-
gura mereu rezultate veridice si conforme cu scopurile pro-
puse. Astfel ele pot asigura mult mai eficient si productiv
transmiterea unitatii de masura in tara, deci si asigurarea
calitatii masurarilor, cu protejarea persoanelor de efectele
nocive ale masurarilor incorecte. in asa mod calibratoare-
le, ce se folosesc la intreprinderi pentru ajustarea tuturor
masurarilor la unitatea de masura a presiunii — [Pa], asigu-
ra unde este necesar o corectie potrivita, ca masurarile sa
fie cit mai aproape de valoarea conventionala.

Principalul avantaj de utilizare a unei proceduri de eta-
lonare standardizate modificate pentru calitatea masurarii
in Republica Moldova constau din:

1. Extinderii sistematizarii si autorizarii calibratoarelor de
presiune, care vor putea transmite mult mai credibil si
calitativ unitatea de masura la etaloanele de lucru.

2. Cercetarea continua a etalonului de referinta prin dis-
cutarea caracteristicilor metrologice necesare dintre
operator si laboratorul de etalonari.

Procedura de etalonare a calibratoarelor de presiu-
ne este menitd sa stabileasca o relatie constructiva intre
agentul economic si industria Republicii Moldova. Este o
abordare profesionald bazata in primul rind pe calitatea
masurarilor. Intrucit calitatea méasurérilor este importanta
pentru ordonarea trasabilitatii metrologice pe scara de ie-
rarhizare de la etalonul national catre toate etaloanele de
referinta si spre mijloacele de masurare din industrie.
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ENERGETICA: UNDE SI CU CE MASURAM ?

Nicolae MOGOREANU,
Asociatia Consumatorilor
de Energie din Moldova

Rezumat:

Pachetul de legi, care reglementeazd activitdtile intreprinderilor din sectorul energe-
tic, in mare mdsurd determind securitatea energeticd, fiabilitatea alimentdrii, calitatea
serviciului si eficienta sectorului. In lucrarea propusd, prin prisma reglementdrilor, se
demonstreazd cd Reglementatorul prin pachetul de acte normative s-a distantiat de
rezolvarea problemelor care apar in relatiile ,,furnizor-consumator” si, ca urmare, ulti-
mul suportd cheltuieli financiare suplimentare.

Cuvinte cheie: racordarea, energia electricd, sisteme de evidenta.

Abstract:

The package of laws regulating business activities in the energy sector largely determi-
nes energy security, reliability of supply, quality of service and efficiency of the sector.
In the proposed work, by requlations is demonstrating that the regulator has distanced
through the package of acts from solving problems in relationships “supplier-customer”

and, therefore, the last bear additional financial burdens.

Keywords: connection, electricity, filing systems.

INTRODUCERE

Incontestabil faptul ca actele sub-legislative in
mare masura determind dezvoltarea economica a ta-
rii, siguranta functionarii Complexului Energetic Nati-
onal, fiabilitatea alimentarii, corectitudinea relatiilor
si alte aspecte, ce tin de eficienta functionarii lantului
,producerea — consumul” de energie electrica.

Functionarea oricarei piete de marfuri (energia
electrica, gazele naturale, apa potabila, caldura —ele
fiind marfa) prevede, in primul rind, un sistem de
masuratori corecti, prestabilit de un organ central ac-
ceptat de participantii pietii.

20

Sa analizam cum este rezolvata problema masura-
rilor in sectorul energiei electrice:

n perioada in care a fost un singur furnizor — sta-
tul, sistemul de evidenta comerciala a fost simplu—la
iesire din centrala electrica si la intrare la consumator.
Odata cu privatizarea, separarea activitatilor, (produ-
cerea, transport, distributia, furnizare) si liberalizarea
pietei de energie electrica problema masurarilor co-
merciale a devenit cea mai importanta. Ca urmare,
intre producator si consumator de energie electrica
astazi sunt instalate, cel putin, 5 puncte de evidenta
comerciala (fig.1).
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UNDE MASURAM ?

n realitate, problema evidentei comerciale in Re-
publica Moldova poarta un caracter discriminatoriu
fata de consumatori — agenti economici — creatori
ai PIB-ului. Discriminarea se refera nu la ,cu ce si
cum masuram ?” si la acest capitol fiind probleme,
problema se agraveaza la ,,unde masuram?”. Relati-
ile ,Furnizor-consumator” incep odata cu realizarea
racordarii la retea de distributie. Spre deosebire de
tarile care, in ceea ce tine de racordare, se conduc
de Directiva 2003/54/ CE a Parlamentului European
si a Consiliului [1], racordarea in conditiile Republicii
Moldova este mult mai complicata din cauza cadrului
legislativ — reglementar imperfect. Racordarea con-
form actelor normative nationale prevede aparitia
distantei fizice intre furnizor si consumator, deoare-
ce instalatia de racordare, fiind proprietatea consu-
matorului, si evident ca apare problema locului de
masurare - amplasarii sistemului de evidenta.

Producerea

Retea de transport

3

Retea de distributie

Consumatori

Figural. Sistemul de contorizare “producerea —
furnizarea” energiei electrice
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Punctul de pornire: Un investitor a obtinut un
teren pentru a porni o afacere legata de producere.
Pentru a organiza producerea este necesara o cladire
sau un grup de cladiri. Dupa finalizarea constructiei
locul de consum trebuie racordat la reteaua de distri-
butie a energiei electrice. Cum se rezolva problema
racordarii la reteaua de interes public.

Directiva 2003/54/ prevede:

"Autoritdtile de reglementare vor fi responsabile
pentru stabilirea sau aprobarea.... si conditiilor pen-
tru:

a. conectare si acces la retelele nationale, inclusiv
tarifele de transport si distributie. Aceste tari-
fe, sau metodologii, ... sd asigure viabilitatea
retelelor”.

Concluzia: Autoritatile trebuie sa aprobe tarife de
racordare, de transport, de distributie.

Tarile CE si majoritatea tarilor din lume. Dupa de-
punerea cererii si obtinerii avizului de racordare soli-
citantul incheie contract cu operatorul de distributie
pentru realizarea proiectarii si constructia instalatiei
de racordare si achita costul lucrarilor sau tariful de
racordare. Peste 20 — 40 de zile solicitantul semneaza
contractul de furnizare a energiei electrice. in acest
caz punctul de delimitare este amplasat pe teritoriul
locului de consum si este si punctul de amplasare a
sistemului de evidenta.

Complexitatea procedurii de racordare la retele
electrice este determinata de diversitatea situatii-
lor posibile, ceea ce se confirma si prin diversitatea
pachetului de acte legislativ-reglementare a Roma-
niei:

1. Legea energiei electrice si gazelor naturale;

2. Regulamentul privind racordarea utilizatorilor la
retelele electrice de interes public, aprobat prin
Hotararea Guvernului;

3. Codul tehnic al Retelelor Electrice de Distributie,
ANRE;

4. Regulamentul privind stabilirea solutiilor de racor-
dare a utilizatorilor la retelele electrice de interes
public, ANRE;

5. Metodologie de stabilire a tarifelor de racordare
a utilizatorilor la retelele electrice de distributie a
tensiunii medii si joase, ANRE;
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6. Procedura de solutionare a neintelegerilor privind
racordarea utilizatorilor la retelele electrice de in-
teres public si emiterea avizelor de amplasament,
ANRE;

7. Procedura privind racordarea utilizatorilor la rete-
lele electrice in vecinatate de limita zonei de acti-
vitate a unor operatori de distributie, ANRE.

Sa vedem care este algoritmul procedurii de ra-
cordare la retea in Romania:

1. Depunerea cererii de racordare;
Solutia de racordare se stabileste de catre opera-
torul de retea prin fisa de solutie sau prin studiu
de solutie, dupa caz. Cheltuielile legate de elabo-
rarea fisei de solutie sunt incluse in tariful de emi-
tere a avizului tehnic de racordare.

2. Emiterea avizului tehnic de racordare;

3. incheierea contractului de racordare;
Dupa incheierea contractului de racordare, opera-
torul de retea asigura: proiectarea, construirea si
punerea in functiune a instalatiei de racordare;

Punerea sub tensiune a instalatiilor de utilizare.
Costul lucrarilor este achitat de catre solicitant in ca-
teva etape, pe masura ce sunt executate lucrarile.

Regulamentul respectiv al Romaniei contine o pre-
vedere foarte importanta: ,Aceste instalatii rdmin in
patrimoniul operatorului de retea si vor putea fi fo-
losite pentru racordarea altor utilizatori...”

Republica Moldova. Actul legislativ de baza [2]
nu contine prevederi conceptuale, care ar determina
procedura de racordare la retea electrica. Algoritmul
procedurii de racordare la reteaua operatorului este
determinat prin 23 de puncte de prevederi al Sec-
tiunii 6 [3] “Racordarea instalatiei solicitantului la
reteaua electrica” si presupune urmatoarele etape:

1. p. 55. “Operatorul de retea este obligat sd pre-
zinte solicitantului, in termen de cel mult 15 zile ca-
lendaristice, avizul de racordare”.

Comentariu: De regula, procedura poate dura 2-3
luni din motive de lipsa de capacitati a operatorului
de distributie Tn zona sau refuzul proprietarul rete-
lei, la care a apelat operatorul. Din aceste motive

lungimea retelei de racordare poate atinge lungimi
de 3,5 km.

2. p. 61. “La cererea solicitantului, operatorul de
retea organizeazd proiectarea si montarea instalati-
ei de racordare. Lucrdrile de racordare se efectueazd
dupd semnarea contractului privind montarea insta-
latiei de racordare si dupd achitarea cheltuielilor re-
spective de cdtre solicitant”.

Comentariu: “..operatorul de retea organizeazd
proiectarea si montarea instalatiei de racordare”,
ceea ce inseamna ca apare un intermediar, deoarece
operatorul (in cazul Republicii Moldova) nu dispune
de oficiu de proiectare si de capacitati, care ar realiza
proiectarea si montarea instalatiei de racordare.

3. p. 67. “Dupd indeplinirea conditiilor incluse Tn
avizul de racordare, solicitantul se adreseazd la ope-
ratorul de retea in scopul intocmirii si semndrii actului
de delimitare”.

Comentariu:

1. Conform pp. 76,77. [3] "Punctul de delimitare a
proprietdtii se stabileste la un element fizic.... Pentru
consumatorii noncasnici punctul de delimitare se sta-
bileste in baza intelegerii dintre consumatorul noncas-
nic si operatorul...”. Este o prevedere camuflata, insa
datorita prezentei cuvintului “proprietetdtii” punctul
de racordare devine si punctul de delimitare.

2. Ca urmare intre furnizor si consumator a apa-
rut distanta acoperita de instalatia de racordare care
apartine consumatorului, care va fi obligat:

e sa incheie contractul cu privire la deservirea in-
stalatiei de racordare cu o firma autorizata sau,
de reguld, cu operatorul de distributie, fapt care
presupune cheltuieli suplimentare;

e conform prevederii 114 [3]: “In cazul in care echi-
pamentul de mdsurare al consumatorului non-
casnic nu este instalat in punctul de delimitare, la
cantitatea energiei electrice inregistrate de echi-
pamentul de mdsurare se adaugd pierderile de
energie electricd activd si reactivd in elementele
de retea, cuprinse intre cele doud puncte, calculate
conform Instructiunii privind calcularea pierderilor
de energie electricd activd si reactivd in elemente-
le de retea aflate la balanta consumatorului...” .
Comentariu: De aici problema amplasarii eviden-

tei — unde sa masuram energia consumata? Instruc-

tiunea in cauza este foarte complicata si necesita pre-
gatire buna in domeniu pentru a fi utilizata corect. For-
mulele utilizate fiind corecte in scopuri tehice, nu sunt

corecte din punct de vedere financiar. Conform fig. 1.

in R. Moldova se utilizeaza urmatoarele variante:

metrologie ® 2 (12)/2014



Punctul de masurare 4.1. — amplasarea evidentei
la punctul de delimitare.

Comentariu: Avantajul constd in mdsurarea si
pierderilor in elementele instalatiei de racordare. In-
tre anii 2005 — 2008 operatorul RED “Union Fenosa”
a realizat o campanie ilegala de stramutare, din cont
propriu, a contoarelor de pe teritoriul consumatori-
lor pe proprietatea sa.

Dezavantagele: Ca urmare, sistemul de evidenta
se afld la o distanta mare de la locul de consum, lip-
seste accesul liber pentru consumator in scopul de a
controla functionalitatea si dinamica consumului. Ma-
joritatea consumatorilor au observat cresterea nemo-
tivata a facturilor. Datorita interventiei Asociatiei Con-
sumatorilor de Energie, ANRE a emis o dispozitie prin
care a interzis stramutarea si restabilirea evidentei in
conformitate cu proiectul initial ceea ce nu s-a realizat
pentru marea majoritate de consumatori. Problema
ramine a fi solutionata.

Punctul de masurare 4.2. - pe teritoriul consuma-
torului, pe partea primara a postului de transforma-
re a consumatorului.

Comentariu: In acest caz, deoarece nu se con-
torizeaza pierderile de energie electrica in portiu-
nea de retea ,punctul de delimetare — sistemul de
evidenta” volumul pierderilor se determina in baza
calculelor conform instructiunii [4]. Este o instruc-
tiune, aprobata de catre ANRE si utilizata de catre
furnizor Tn scopul obtinerii veniturilor suplimentare,
deoarece metode de calcul sunt foarte complicate
pentru consumatori chiar cu pregatire in domeniu.
Frecvent se depisteaza cazuri cand pierderile de
energie electrica, fara treapta de transformare, atin-
geau 25 — 50 % si chiar peste 100%, (vezi anexa). in
aceste calcule energia reactiva este luata la costul
celei active;

Punctul de masurare 4.3. — pe teritoriul consuma-
torului, pe partea secundara a postului de transfor-
mare.

Comentariu: In acest caz, deoarece nu se con-
torizeaza pierderile de energie electrica in linie si in
transformator, elemente al retelei ,punctul de deli-
metare — sistemul de evidentd” volumul pierderilor
se determina in baza calculelor conform instructiunii
[4] — pierderile in linie si pierderile Tn transformator.

CONCLUZII

Ca urmare, realizind racordarea conform actelor
nationale, consumatorii, proprietarii instalatiilor de
racordare suporta urmatoarele cheltuieli suplimen-
tare:

1. Anual — costul contractului de deservire a instala-
tiei de racordare;
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2. Lunar — costul pierderilor de energie electrica in in-
stalatia de racordare. Valorile pierderilor in facturi-
le Thaintate consumatorilor constituie 3 -5 -15 - 25
si chiar 250%. in zona companiei GasNatural Feno-
sa 1 % de pierderi valoreaza 42 min. lei. Fenomen
care lipseste Tn marea majoritate a tarilor. in alte
tari, cu proprietate asupra instalatiei de racordare,
se calculeaza ponderea pierderilor, consumatorului
se prezinta calculele se semneaza acordul privind
ponderea pierderilor (in %) si la energia consumata
se adauga pierderile (de regula 1,5 — 3 %).

CU CE MASURAM?

Problema fiind mult mai importanta in perioada
relatiilor de piata nicicum nu poate fi trecuta pe pla-
nul doi.

In acest aspect un scurt istoric: Tn anii 1994-95, ca
urmare a inchiderii masive a intreprinderilor, lichidarii
colhozurilor si sovhozurilor, a inceput sa scada drastic
consumul de energie electrica. Sistemele de evidenta
fiind calculate pentru curenti, de exemplu, de 500 A
functionau in regim de 5 — 10 — 20 A, intrind 1n zona
inexacitatii pronuntate. Ca urmare a aparut Instructiu-
nea «MopsAgoOK onpeaeneHus KoMYecTBa 3/1eKTPOo3-
Heprum He4oy4TEHHOM 31eKTpocYeTYnKamm» elaborata
de ,Moldglavenergo” si aprobata de Departamentul
Energetic, la 12.06.1996 numita ,,5 procente”. Aceasta
Instructiune continea un tabel, prin care se determina
un coeficient (intre 2 - 6), care se inmultea cu indicatiile
curente a contorului si se obtinea volumul energiei elec-
trice consumate. Consumatorii nu dispuneau de posi-
bilitati financiare de a modifica evidenta consumului si
achitau facturile fara a intelege esenta instructiunii, des-
pre care doar au auzit. La insistenta Asociatiei Consuma-
torilor de Energie in a. 2002 ea a fost abrogata.

Sarbatorile profesionale se deosebesc de alte sar-
batori prin continutul lor — in aceste zile vorbindu-se
mai putin despre realizari si mai mult despre obiective
si ceea ce asteapta societatea. Sunt constient de fap-
tul cd agenda Institutului National de Metrologie este
completatd, insa vin cu rugamintea ca Institutul sa se
implice mai pronuntat in domeniul masurarilor ener-
getice. Tn acest aspect va aduc doar un exemplu: S.R.L.
,Lachi-aparat” din 1998 comercializeaza aparate de
evidenta si cunoaste domeniul din mai multe aspec-
te. De cca trei ani, operatorul de distributie nu admite
utilizarea aparatelor comercializate de catre aceasta
firma, toate fiind omologate pe teritoriul Republicii
Moldova. Instantele de judecata taraganeaza luarea
de decizii. Tn aceastd situatie, Institutul National de
Metrologie trebuie sa interving, iar cuvintul si pozitia
INM sa joace un rol decisiv.
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in aceastd situatie cuvantul si pozitia Institutu-
lui trebuie sa devina dominanta in ceea ce tine de
omologarea si comercializarea aparatelor de evi-
denta — deloc nu este normala situatia cind ope-
ratorul de distributie accepta selectiv doar o parte
din lista contoarelor omologate prin hotaririle In-
stitutului.

Institutul trebuie sa se expuna si asupra pozitiei 130
[5],,Se recomandad utilizarea contoarelor cu corectii de
pierderi, legalizate si verificate metrologic conform Le-
gii metrologiei, in cazul in care punctul de mdsurare
nu corespunde cu punctul de delimitare a proprietatii”.
Aceasta prevedere, fiind sprijinita de motivele respec-
tive, poate fi utilizata in defavoarea consumatorului.
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Anexa. Costul real al unui kWh — 3,76 lei, tariful la moment fiind 1,1 lei/ kWh

Asticolul de calcal Consumat | T | ooy | TVAPAML | o ATV
] el K 3 oy lei
Craras paceerna Pacxox Topu % HAC HAC en-m Cylngnﬁ: HI
109 Pierderi de en. act. in transf. 0 1100 20.00 0220 0.4
108 Perderi de en. activa in linii 10239 1.100 20.00 0.220 112624
108 Consum Tehnologic (ind.) "0.0 1.100 2000 0.022 0.0
109 Consum Tehnologic (cap.) 0.0 1.100 2000 0.022 0.0
109 Consumul energiei active 4239 1100 2000 0220 46629
Calcule totale
OxonvarensHIi pacyer
e {fard TVA: 15925.80
a TYA: Factura fiscald, seria ginr. RH1886872 3185.16
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AHHOTauuA. C yoopoxaHUemM UCMOAb308AHUA MPUPOOHbLIX pPecypcos 8Cé ocmpee CMAHOBUMCA
npobaema ux y4vema u KoHmpona nompebneHus. Bodocyem4uk, cyemyuKk e00bl,
8000Mep — KOK MO/IbKO He HA3blearom amom npubop, caymwawuli 014 usmepeHus
Konuvyecmea pacxoda 800bl. LleHmpaanu3o08aHHOe 8000CHAbMeHUe # U020 ceKmopa
faensemcs saxcHeliweli npoepammoli lNpasumenscmeaa Pecnybauku Mondosa. O0HaKo
npu pacyeme 3a nompebneHHyo 800y, HaceneHue, 0COb6eHHO #Umesu MHO203MAMCHbIX
0oMo08, CMaNKUBAOMCA C onpeodesneHHbIMU yCa08UAMU, NMPU KOMOPbIX CMAHO8UMCHA
3ampyoHUMeEsbHO 0nNAa4u8aMsb o MOKA3AHUAM UHOUBUOYA/bHbLIX CYeMYUKo8 800bl
MosbKO 3a My 800y, KOMOPYH HernocpeocmseeHHo nompebusu.

B ApeBHOCTM BOAa Mepuaacb «Ha [1a30K», U XOTA
cama Boga Oblia H6ecniaTHa, HO TeM He MeHee BOAO-
HOCbl AOCTaBAAN 33 ONpeAeneHHyl naaty, onpeae-
NIEHHOE KO/MMYEeCTBO BOAbl «NEHUBbIM» BOAOMO/Ib30-
BaTenam Ha fiom. MepBbit Bogomep nossuaca B Cpea-
Hue Beka B J/lombapgmu, o Yem NUWeT SHUMKAoNeaus
Bpokraysa u 3¢poHa: «B XI BeKe MOHaxM MOHACTbIpA
Chiravalle Bnagenn 6onee yem 8 TbiC. ra OpoOLLIAEMbIX
NYroB 1 NpoAaBann U3NuLLEK cBoewn Boapl. ins onpee-
JIeHUs ee KOJIMYeCTBa NoJ1b30BaIMCb 0COObIMM BOgOME-
pamu, B KOTOPbIX BOAA NPOMycKanacb Yepes oTBepcTne
anametpom 0,029 m2 npn noctoaHHOM Hanope 0,10 m.
B MUHYTY yepes Takoe oTBepcTme npoTekaeT 2,1835 m3
BOAbl, YTO HA3bIBAETCA MUNAHCKOW YyHUMEN...». HO Ha-
3BaTb [laHHOE YCTPOMCTBO CYETYMKOM BOAb! BblNo Obl
HeBepHO, H6osblwe 6bl MOAOWNO0 onpeaeneHe - pac-
X040Mep, a BOT CYETYMK BOAbl, Npubop nsmepaoLmi
n duKcupytowmnii obbem npolweawen Boabl, BNepsble
6b1n 3anaTeHToBaH B 1851 roay, Koraa HEMEUKUA WUH-
KeHep un npomblwneHHUK Kapn Buabrenbm CumeHc
nogan 3asBfeHMe B COOTBETCTBYHOLLEEe BEAOMCTBO Ha
CBOEe geTuile, Nnpom3BedeHHoe Mo 3aKasy A1A JIOHOO0H-
CKMX BOAOHAMNOPHbIX npegnpuatnit. C 1858 roaa cuet-
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YMKM BOAbI CTAaNN UCMOJIb30BATLCA B MPOMbILLIEHHOCTH
lepmaHumn, a YyTb NO3XKe — UX CTanu yCTaHaBAUBaTb B
XKUNbIX AOMAX.

Cuétumk CmeHca bbln MeXaHUYECKUM U MYTEM Le-
CTepéHYaToro CYETHOro MexaHM3ma nepegasan Bpalle-
HUWe KpblbYaTKM Ha undepbnaT. MHaue rosops, B ero
OCHOBY NEr NPUHUMN AEeNCTBUA BOAAHON MeNbHUUPbI,
KONEca KOTOPOM ABUKMMbI MOTOKOM BOAbI.

3a nocnegHue 160 net 6b11M pa3paboTaHbl pasHble
MOZENN TaXOMETPUYECKUX CYETYNKOB — TYPOUHHbIE, PO-
TOpPHble, LHIAPMKOBbIE, @ TaK e BCEBO3MOXKHble MoAeNU
CYETYMKOB KamepHoro Tina. B 60-e roga XX BeKa, ¢ BHe-
ApeHnem B NPOMBbILAEHHOCTb MUKPOITEKTPOHUKM CTa-
M pa3pabaTbiBaTbCsA BMXPEBbLIE, 3/IEKTPOMArHUTHbIE,
YNbTPa3BYKOBble cHEeTYMKU. HO maccoBoe npumeHeHune
OCTaeTCA 32 TAXOMETPUYECKMMM CHETYMKAMM BOAbI — HA
6onblne pacxoapl NPUMeEHATCA TYPOUHHbIE cyeTyun-
KW, @ HAa Manble pacxodbl, B TOM YUCAE B KUIULLHOM
CEKTOpPe — KpblbYaTble CYETYMKM, T.e. N0 GonbLiOomy
cyeTy - cHeTumKkm Boapbl Kapna CumeHca.

MMeHHO TaKme cYeTYMKKM BOAbl JOAroe Bpema Uc-
Nonb30BaNCh U Ha TeppuTopmun Poccuu, B TOm umcae u
Beccapabckoit rybepHun, rae oHM Havyanu BHeApPATbCA
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Sinteze

B BoCcbMuaecaTble roga 19 seka. MNepsble poccuiickune
CcYeTYMKM noAsuamcb B 1892 rogy v npousBoAnAUCH
OHM Ha PEMOHTHO-MEeXaHW4YecKoM 3aBoge ObiBlen
AneKkceeBCKoM cTaHuuuK, paboTaswen npu MbITULLNH-
CKom Bogonposoge. Ho 0 MaccoBOM NpMMEHEHUM CYET-
YMKOB BOAbI HE NPUXOLMUTLCA FOBOPUTD, T.K. U CUCTEMA
LLeHTPaIN30BaHHbIX BOAOMNPOBOAOB He Obla pa3BUTa,
n Tem Bonee YMCNO AOMOBbLIX BBOAOB OblN0 HE3HAYU-
TenbHO. bosbliaa yacTb BoAbl OTMYCKanacb HaceNEHUIO
yepes y/AU4YHble BOAOPa3boOpHble KONOHKU. OaHaKo
3HaYUTENIbHOE YMCNO FOPOACKMX BOLOMPOBOAOB NpU-
HaANexXKaNno YaCTHbIM IMLAM WX KOMNAHWUAM, KOTOpble
MCNONb30BaIN OTNYCKAEMYHO BOAY KaK CpeacTBO [0XO-
03, COOTBETCTBEHHO 415 yY€eTa 3TOro A0X04a NPUMEHS-
JIUCb CYETYMKM BOAbI.

MNocne pesontounn 1917 roga, Kak n B Poccum, Tak
n B beccapabun(MACCP) yuyeT notpebneHHOl BoAbI
nepecTan BECTUCb B CBA3M C TEXHUKO-IKOHOMMUYECKOM,
M 0bLLEeCTBEHHO —NOAUTUYECKOM cuTyaumelt. B 1920 r.
B.U. JleHnH noanucan aekpetr «O6 oTmeHe KBapTnia-
Tbl». BBMAY NonHOro obecueHnsaHua pybns onepaunn
Nno B3MMAHMUIO AEHET 33 KWU/Ibe U KOMMYHA/IbHble yCay-
M nepectanm cebsa okynaTb, M KBapTnaaTa ¢ paboymx u
cnyxalmx bblna oTMeHeHa.

B 1921 roay B €BA3U C BBEAEHMEM B MOAE/b CO-
LMann3ma TOBAPHO-AEHEXKHbIX OTHOWEHUI Npeanpu-
HATA MOMbITKA BOCCTAHOBMTbL ONAATY KWU/bf, KOTOpas
BCTPETUNA YCTOMYMBOE HEXKENaHME OCHOBHOWM MaccCbl
HacesleHMA OnJlauMBaTb TEKYLUMI PEMOHT, 3KCh/yaTa-
LM M KOMMYHabHble ycayrn. MPUHATO pelleHne, Ha-
3HA4YMB NIATY YUCTO CUMBOJIMYECKYIO, YBEJIMYMBATDL €€ C
KaxkablM rogom Ha 50%, nocTteneHHO «npuydan» Kute-
el K HeobxoAMMOCTU 3TUX pacxoaos. MNocneaHee no-
BbiWweHue bbino B 1926 1., a ganee ¢ 1927 r. BeAnMumnHa
KBapTN/iaTbl NpMobpena APKO BbIPAXKEHHbIA NOAUTUYE-
CKMUI OTTEHOK. Ha NpoTAXKEHMM NOYTU BCEN COBETCKOM
MCTOPUM B3MMANacb TONIbKO €e YaCTb U MPOU3BOAUNNUCE
rocyfapCTBeHHbIE AOTAUMM B XKUAULLHYIO cdepy.

HoBblI# 3Tan B MUCNO/Ib30BaHMM CYETYMKOB BOAbI Ha-
yanca ¢ noctaHosneHns CHK CCCP u UK BKM(6) 1935
r. «O reHepanbHOM MaHe PEKOHCTPYKUUU I. MOCKBbI».
MnaH PeKOHCTPYKUMM YCTAaHOBMA NYTM U MacwTabbl
pPa3sBMTMA MOCKOBCKOrO BOZOMPOBOAA A1s Npuema
BO/IXKCKOM BOAbl. HaunmHaeTcA Npon3BOACTBO CYETYMU-
KOB BOAbl, B TOM YMC/ie U «ObITOBbIX» Ha MOCKOBCKOM
3aBoge «Bogonpubop». OaHAKo AOBOILHO CKOPO UC-
Nnosb30BaHNE OAHHbIX CYETYMKOB MPEKPATUIN, MOCYU-
TaB, YTO AN1A roCyAapCcTBa IKOHOMUYECKM Lienecoobpas-
Hee CYMTaTb Pacxog, BOAbl UCX0AA U3 HOPMbI NoTpebne-
HMA Ha YenoBeKa. TpaauuMA 3aKpenuaacb HaCTONbKO
NPOYHO, YTO M ceiyac gaeT o cebe 3HaTb.

MNocne oKOHYaHUA BTOPOI MMUPOBOM BOWMHbLI, BOC-
CTaHOB/IEHME U PA3BUTME MPOMbILIEHHOCTM TpeboBa-
/I COOTBETCTBYIOWMX MacwTaboB BOAONPOBOAHOIO M
KaHa/IM3aLUMOHHOTIO CTpouTenbCTBa. B obnactn Kommy-

Ha/IbHOTO BOAOCHA6KeHWA NOCNEBOEHHbIN NATUNETHUI
nnaH CCCP nocTtasun 3afayvyy BOCCTAHOB/AEHUA BOAO-
NPOBOAOB BO BCEX rOpoAax, NOABEPrLLMXCA HEMELKOMN
OKKyNauuu, a TaKkke AanbHeNLWero paclmpeHns cylue-
CTBYIOLLMX WU CTPOUTENLCTBA pPALA HOBbIX TOPOACKMUX
BOAONPOBOAOB. B pe3ynbrate peanmsaumm nporpammol
MACCOBOrO KUMLLHOIO CTPOUTENbCTBA B KOHUe 50-x -
Hayane 60-x rogoB MATUITAXKHbIX NAHE/NbHbIX AOMOB,
KOTOpble NOAYy4YMAn HeodUUMaNbHOE HA3BAHUE «XPYy-
LLLEeBOK», U NPOAO/KEHMUA CTPOUTENbCTBA Xuaba B 70
- 80-x rr., 6blNa cOOpyrKEHa 60/bLUAS YaCTb IKCNAYyaTU-
pyembIx ceiyac MHKeHEePHbIX BOAOMNPOBOAHbLIX CETEN.

Bbino/sHeHMe rpaHAMO3HOM 3a4a4mM UHOYCTPUANK-
3aumm CCCP noTpeb0oBano CTPOUTENLCTBA KPYNHEMLWNX
M BECbMA C/IOXKHbIX BOAONPOBOAHbIX CUCTEM A/1A HOBbIX
NPOMbILIEHHbIX NPeANPUATUIA U LeNblX NPOMbILWAEH-
HbIX PaNOHOB.

OpHaKko onnaTa noTpebneHHoM Boabl No npubop-
HOMY Y4eTy OCTaBa/IMCb Ha «3a4HEM NAaHe» BNAOTb 40
1979 ropa. BnepBble BBeAeHME NAaTthbl 3a Boay 6bin0
npegycmoTtpeHo noctaHosneHmem UK KIMCC n CoseTa
MuHuctpos CCCP «0O6 yny4yweHUn NAaHMPOBAHMA U
YCWUJIEHWUM BO34ENCTBUA XO3ANCTBEHHOTO MEXaHM3Ma Ha
nosblweHne 3pPeKTUBHOCTM NPON3BOACTBA U KayecTBa
paboTbl». MnatenbwmkaMmn nnaTbl 3a BOAY ABAAOTCA
NPOMbIL/IEHHbIE  NPeanpPUATUA-BOLONONb30BATENN,
UMEIOLLME CaMOCTOATENbHbIM 6GanaHc M pacyeTHbIN
cyet B baHKe. MNpeanpuaTna BHOCAT NaaTy 3a BoAy, 3a-
b1paemyto U3 BOLOXO3ANCTBEHHbIX CUCTEM A/1A €e UC-
No/sb30BaHWUA Ha COBCTBEHHbIE HYXKAbl: A5 NPOU3BOA-
CTBEHHbIX Lies1elt; 06CNyKMBaHMA 0O BEKTOB COLMANbHO-
KY/IbTYPHOTO Ha3Ha4yeHUA, KUAULHO-KOMMYHa/IbHOIO
XO03AMCTBA U APYrMx BCNOMOraTesibHbIX cy6. MnaTta 3a
BOZY BHOCUTCA MO yTBEPXKAEHHbIM Tapudam 3a 1 Ky6. m
3abpaHHOM BOAbI.

Bo BpemeHa CCCP npubopbl y4eTa BoAbl UCNOJb-
30Ba/INCb UCKAKOUYUTENBHO HA MPOMbILNEHHbIX Npea-
npuatuax. B cepeanHe 80-rogos 6binn paspaboTaHbl
HoBble TOCTbl Ha CYETYMKU BOAbI, @ TaK e BBEAEHDI
cTpouTenbHble HopMbl M npasuaa(CHulM) KoTopble yxe
0653bIBaNN yCTaHaBAMBATb NPUOOPbLI y4YeTa BOAbl Ha
CTPOALWMXCA N PEKOHCTPYUPYEMbBIX CUCTEMAX BHYTPEH-
Hero BoA4OCHAbKeHUA, B TOM YUC/IE U B KUJIbIX JOMAX.
MOHATHO, YTO NONYNAPHOCTb CYETYMKOB BOAbI HUKAK
He morna bbITb BCecot3HOoM. X BbiNyCcKanu Bcero He-
CKO/IbKO NPUBOPOCTPOUTENLHBIX TPEeaNPUATUIA, NPUYEM
CYETYMKM BOAbI HE BblIM X OCHOBHOM NPOAYKLMEN.

Bonpoc yyeTta pacxoga BoAbl NOKBAPTUPHO AarKe
He nogHumanca. Coetcknin Cotos cumtan cebs 6oratoi
CTPaHOM, a NoceMy MOr NO3BO/IMTb CBOMM rparkaaHam
NAaTUTb 3@ KOMMYHA/AbHbIE YCAYTM CUMBONMYECKM,
OaXKe He NOKPbIBas MX CTOMMOCTb, TeM bonee YTo 60nb-
LWYH YacTb CTOMMOCTWN AOCTaBKM BOAbl B *KWJjble AOMa
BXO4MNA B CTOMMOCTb BOAbl OTNYCKaeMon npegnpua-
TMAM.
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Mocne pacnaga CCCP, c obpeTeHMemM He3aBUCUMO-
CcTM MongoBbl, MHOTME 3aBOAbl HAYa/M 3aKPbIBATbCA,
dupmbl  0BAHKPOTUANCL, CNefoBaTeNbHO, CYETYMKMU
6blN yKe He HY)KHbl BBUAY CBOEN HeBOCTpeboBaHHO-
CTW. MOCKOJIbKY BO MHOTUX XKUJ/bIX ZIOMAX CYETUMKMN YiKe
TOXe OblNN YCTaHOB/EHbI, UX PeLleHOo Bbl0 CHATb, No-
CKOJIbKY M1aTa Mo HUM CUIbHO OT/IMYaNacb OT TOM, YTO
BbIXOAWNA paHblUue, A0 3aKPbITUA 3aBOA0B U $abpuk 1
obecueHnBaHNA AeHer.

MoBOPOTHLIN MOMEHT npousowen B 1995 roay,
¢ npuHatMem [pasutenbctsa Pecnybinku MongoBsa
MoctaHoBneHma Ne 337 KoTopoe 06s3biBafo «Mwu-
HUCTEpPCTBaM, AenapTaMeHTaMm, OpraHam MeCTHOro
nybAnMYHOro ynpasBAeHUs, XO3AUCTBYIOLWMM cybbek-
Tam, He3aBUCMMO OT popmbl cobcTBEHHOCTH, obecne-
yntb B 1995-1997 rogax yctaHoBKYy npubopos yyeTa
pacxoZa BOAbl W TEMJ/JI0BOW 3HEPrMM HA BCEX NPUHALA-
NeXalmx UAM PYKOBOAMMbBIX MMM obbekTax.». Ho
OnATb XKe, 0 NOKBAPTUPHOM y4eTe HU CNOBA, 32 UCKIO-
YeHMeM YaCTHOro AOMOBAAAEHMA. BoaocHabKarowmm
OopraHM3aumam, KOTopbiMm 6bl10 BMEHEHO Npuobpete-
HME W YCTaHOBKA CYETYMKOB B XKM/bIX 4OMAX U B Cylle-
CTBYHOLIMX NYB/IMUHBIX YUYPEXKAEHMAX, HO KOTOPbIM He
6b1/10 BblAENEHbI CPeACTBA Ha 3TO, A/1A KBbIXXKMBaAHUAY,
NPUX0AMN0CH BbICTaBAATb K OMNJaTe HaceneHuto(3aecs,
n fanee peyvb o ropoae KnwuHay) obbembl Boabl CO-
NnocTaBMmble C COAeprKaHWem B KBapTupax aenbdu-
HoB. [loxoanno o abcypaa, Korga Ha ABYXKOMHATHYHO
KBapTUPY(3 YenoBekKa), NpMxoania KBUTaHUMSA K oniaTte

Institutul National de Metrologie

3a notpebneHne 60 KybomeTpoBs Bogbl. MNpasaa, cTouT
OTMETUTb, 4To B 1995 roay, ana HaceneHus 1 ky6. Boabl
ctoun 0,18 neit. HaceneHue, Hexenatwllee cebsa ouly-
LWaTb «MXTUAHAPAMMY, CTANO YCTaHABAUBATb B KBApPTU-
pax CYETYMKM BOAbl, HO HOpPUANYECKM O0BOCHOBAHHOE
MCNONb30BaHUE CYETYMKA BOAbI B KBAPTMPAX elle He
6bIN0 pernameHTUPOBaHO.

byayuu cemaeTenem, U OT4ACTM YH4AaCTHUKOM Npo-
Lecca nerannsaumm ycTaHOBKM CYETYMKOB BOAbI B KBap-
TUpPax, M oNnaTbl 32 NOTPebNEHHYO BOAY COMNACHO MX
NMoKasaHWAM, Mory CoobLWuTb, YTO AAHHbIN MpoLuecc
6blN1 04eHb TEPHUCTbIM. O4HAKO HECMOTPA HA CU/IbHOE
conpoTmBaeHME(TaK e Kak U celiivac) BoAoCHabKato-
wen opraHmnsaumen, B 1998 roay MuHUCTepCcTBOM pas-
BUTUA TEPPUTOPUIN, CTPOUTENBLCTBA U KOMMYHA/IbHOTO
xo3aiicTBa 6bl10 NnpuHATO MonoxkeHne Ne 1239 «Bpe-
MEHHbIE NpaBK/a NO YCTAHOBKE CYETYMKOB y4yeTa pac-
X0[a XO0N04HOW W ropsayen BoAbl, noTpebasemolt Ha-
ceneHmem, 1 NopALOK ONNaTbl 33 OKasaHHbIE YCAyrn»
KoTopoe npeaycmatpusano «10. Oniata 3a MCMNo/b30-
BaHHyl0 Boay OyaeT Npou3BOAUTLCA Ha OCHOBE MOKa-
3aHWI BOAOMEPOB, Ha4yMHasA C NepPBOro AHA Nocaeayo-
Lero mecAua nocne NPUEMKM COrTacHO AKTy npuema
MOHTa¥Ka 1 BBOAaA B 3KCM/lyaTauMo BOAOMEpa.

11. PacuyeT onsiatbl UCNONAb30BAHHOIO 06bEMA
XONOAHOM U ropayYei BOAbl OCYLLECTBAAETCA COrnac-
HO MOKa3aHWAM BOLOMEPOB U AENCTBYIOLLEro Tapwu-
¢da Ha 1Im3 xonoaHow soapl. *

*  [pu pacyeTe onnaTbl 3a XONOAHYIO M rOpsAYyo BOAy U3 06LLEro pacxoAa no Xuaomy AoMy ByaeT UCKKYeH 3aperucTpMpPOoBaHHbIA Pacxos WH-
AVBUAYaNbHBIMU BOAOMEPAaMU, OCTA/IbHOMN Pacxod Npu STom byaeT pacrnpefieseH MeXAy OCTa/lbHbIMU XKWUbL@AMKU JOMA.»

BoT 3T0i1 CHOCKOM, K N.11, 6bina «NOACTErHyTa» 3aMHTEPECOBAHHOCTb HACENEHNA K YCTAHOBKE MHAMBUAYA/IbHBIX CHETUMKOB BOAbI, TaK KaK Ha He
OCHaLLEHHbIMU NMPMBOPaMM yYeTa KBapTUPbIl, BbICTAaB/AIMCL CHETa 3a noTpebeHHyto Bogy aoxogsawme fo 100 kybomeTpos Bogbl.

A cToMmocTb KybomeTpa Boabl Ansa HaceneHusa B 1998 rogy 6bina yxke 0,53 neli, nogHaswMCb K KoHuy 2001 roga, Korga ocHaweHWe KBapTup

cYeTYMKaMM Boabl cocTaBuno 94 %, fo 1,96 neit 3a kybomeTp.

B 2002 roay, MoctaHoBneHvem MpasButensctea Pecny6ivkn Mongosa

Ne 191 onATb 6bLIO NOATBEP)KAEHA OMNJaTa 3a NOTPebAeHHY BOAY

COrNACHO NOKa3aHUAM KBapTUPHbIX CHETYUMKOB, @ AN1A }KUbLOB Y KOTOPbIX OTCYTCTBOBAIM MHAMBUAYANbHbIE CHETYMKM — He Bbile Hopm Bogono-
TpebneHus NpuBeAEHHbIX B TMrMEHUYECKUX NPaBMaax(6 Ky6. xonoaHoM Boap! 1 3 Kyb. ropsayeit Boapl). Apyrumu cnosamu, AaHHbIM MocTaHoBNe-

HUem nepekpbliav NyTU K BbICTaBNEHUIO 3306/1a4HbIX CHETOB.

M BoT TyT TO BogokaHan(Apa—Canal Chisindu), n Hayan KamnaHWIO MO «OYEPHEHMIO» CYETYMKOB BOAbI, CUUTAA(M celiuac TaK ¥Ke) YTo MeTposno-
TMYECKUI KNacc cHeTunkos A u B — 310 nokasaTesib NIOXMX CHETYMKOB, YTO GUPMBbI 3aBO3ALLME NOAO06HbIE NpUbOpPLI NpecieaytoT TONbKO Lenb
HaxuBbl, a «MongoBaCraHAapT» yTBEPXAAA Takme npnbopbl NoTakaeT sTUM drupmam. YTo HaceneHne HEOCO3HAHHOE Y Hac, U UCMONb3YA NPo-
BOJIOYKM, MbINECOChbl, MarHUTbI CNeLManbHO UCKaXaloT NoKasaHMA cyeTYnKoB. Mpasaa, Yepes HeKoTopoe Bpems, BogokaHan oTkasanca ot npe-
TEH3UIN YTO HaceNeHMe MacCOBO MAaHUNYANPYET CYETYMKAMM BOAbI, HO CTaNacb A0 CMX NOP MPETEH3MA K METPOOrMYECKMM Kaaccam npubopos
MCNONb3yeMbIX HaceNeHNeM, U 4TO U3-3a STUX CaMblX KNACCOB OHU HECYT KoaoccasbHble YObITKM. Ho npu aTom BogoKaHan, ymanymBaeT, YTo B
meTogonorum pacuyeta Tapuda Ha Bogy 3a Nel164, npunHatoro HAPD B 2004 roay, KoTopas 3ak/iaablBaeT B Tapud M o6bem notepb, KOTopble pac-
CumnTbIBAOTCA cornacHo MeToanke MUHUCTEPCTBA Pa3BUTUA TEPPUTOPUIA U KOMMYHabHOTO Xo3aicTea 3a N2163 1999 roaga, ecTb npunoxeHue |
«HopMbl NoTepb 1 HeYYTEHHbIX PAacXOA0BY, r4e B NyHKTe 1.3 3a10XKeHbl pacyeTbl HeYYTEHHbIX NOTepb OT «V5 — HeJoy4YeT BOAbI YCTAaHOBNEHHbIMU
BOJOMEpPamu y notpebutenei BBMAY UX HEYYBCTBUTENbHOCTM MPU MasblX Pacxofax, a TaKkKe yXyAWeHWA MeTPONOrMYeCcKUX XapaKTepUCTUK B
NpoLLECce MUX SKCNAyaTaummy, a Takxe oT «V5m — rogoBbiX HEYYTEHHbIX PACXOL0B BOAbI M3-33 NOTPELIHOCTEN METPONOTMYECKUX XapaKTEPUCTUK
BoAoMepoB». KcTaTh 3ToT cambiit Tapud ceituac coctasnseT 9,19 neii 3a KybomeTp BoAbl NOCTaBAAeMblIli HaceneHuto, yTo B 17(!) pas Bbiwe Yem B
1998 roay, Koraa Havanacb MaccoBas YCTaHOBKA CHETYMKOB B KBapTUpaX.

BoaokaHan paTtyeT 3a YCTaHOBKY B KBapTUPax CHETYMKOB MeTposiormyeckoro knacca C n D, coBcem He 6epﬂ BO BHMMaHUE HU Ka4yecTBO nonyyae-
Mo BOADbI I'IOTpeGMTeJ'IﬂMM, COOTBETCTBEHHO BOS,D,EIZCTBMH 3TOro Ka4yecrtsa Ha I'IpM60pr y4yeTa, HM ONbIT MeTPONOrnyecCKmnx na6opaTole71 ocobeH-
HO VIMel'OLIJ,VIVI OnbIT PEMOHTA CHETYMKOB BOAbI, HN UCCNIe[0BaHUA ITUX XKe na60paT0pM|7| 1 B Lenom HaumoHanbHoro MHcTUTyTa Nno Metponorum.

Ho 370 oTtaenbHas uctopmA...
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metrologie legala

MWUHUCTEPCTBO 3KOHOMUKHU
PECNYBJZIMKU MONAOBA

MINISTERUL ECONOMIEI
AL REPUBLICII MOLDOVA

ORDIN

nr. 48 din “09 ” aprilie 2014
mun. Chisinau

Cu privire la modul de evidenta a formularelor buletinelor de verificare metrologica de stricta evidenta

ntru asigurarea transparentei activititii desfisurate de entititile desemnate pentru efectuarea verifica-
rii metrologice a mijloacelor de masurare utilizate Tn domeniile de interes public, conform art. 29 al Legii
metrologiei 647-XIll din 17.11.1995, cu completarile si modificarile ulterioare (Monitorul Oficial, 1996, din
29 februarie 1996, nr.13, art. 124), evidentei stricte a buletinelor de verificare metrologica eliberate si prote-
jarii persoanelor impotriva efectelor nocive ale masurarilor incorecte sau false, luind Tn consideratie functiile
Ministerului Economiei in calitate de Autoritate Centrald de Metrologie, art.2, alin (1) al legii mentionate

ORDON:

1. Se pune in sarcind INM:

- primirea solicitarilor de procurare a formularelor buletinelor de verificare metrologica de stricta
evidenta de la entitdtile desemnate in cadrul Sistemului National de Metrologie pentru efectuarea
verificarii metrologice a mijloacelor de masurare legale (in continuare - entitati desemnate);

- eliberarea formularelor buletinelor de verificare metrologica entitatilor desemnate.

- prezentarea trimestriald cdtre Ministerul Economiei, pind la data de zece a lunii ce urmeaza dupa
finele trimestrului, a informatiei generalizate privind formularele buletinelor de verificare metrologica
eliberate de catre INM;

- gestionarea bazei de date privind formularele buletinelor de verificare metrologica eliberate entitatilor
desemnate.

2. Directia dezvoltarea infrastructura calitatii:

- sa informeze entitatile desemnate despre prezentul ordin si necesitatea prezentarii catre Ministerul
Economiei a darilor de seama in format EXCEL conform Anexei la prezentul ordin;

- sa gestioneze baza de date cu privire la buletinele de verificare metrologica eliberate de entitatile
desemnate pentru mijloacele de masurare legale verificate metrologic;

- saasigure plasarea prezentului ordin pe pagina web a Ministerului Economiei si publicarea in Monitorul
Oficial al Republicii Moldova;

- sa transmitd prezentul ordin Institutului National de Metrologie (INM) spre publicare in revista de
specialitate ,Metrologie».

3. Controlul executarii prezentului ordin se pune in sarcina viceministrului Dlui Dumitru GODOROIJA.

Viceprim —ministru,
Ministru Valeriu LAZAR
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Institutul National de Metrologie

Institutul '
Natlonal Nthg[R I
de Metrologic I 0.

HOTARIRE

nr. 017
“13” martie 2014

Referitor la aprobarea de model in exemplare unice sau loturi mici a mijloacelor de masurare.
Institutul National de Metrologie, examinand materialele prezentate emite urmatoarea:
HOTARITRE:

1.A aproba modelul si a include in “Registrul de Stat al mijloacelor de masurare permise spre utilizare in
Republica Moldova”, partea Ill, GAZ-CROMATOGRAF tip GC 2014, producator Shimadzu Corporation, Japonia
cu nr. 111-0348:2014.

A elibera certificatul de aprobare de model nr.0290 U pentru mijlocul de masurare mentionat cu nr. de
fabricatie: C11484933109CS, firmei I.M. ,,GBG-MLD” S.R.L., Republica Moldova, mun. Chisiniu, str. Tighina,
65, of. 607.

Se stabileste, in mod obligatoriu, pentru GAZ-CROMATOGRAF tip GC 2014 verificarea metrologica initiala
si periodic cu perioada de verificare — 12 luni.

2. A aproba modelul si a include Tn “Registrul de Stat al mijloacelor de masurare permise spre utilizare in
Republica Moldova”, partea Ill, GAZ-CROMATOGRAF tip GC 2010, producator Shimadzu Corporation, Japonia
cu nr. 111-0349:2014.

A elibera certificatul de aprobare de model nr.0291 U pentru mijlocul de madsurare mentionat cu nr. de
fabricatie: C11804904924 SA, firmei I.M. ,,GBG-MLD” S.R.L., Republica Moldova, mun. Chisindu, str. Tighina,
65, of. 607.

Se stabileste, in mod obligatoriu, pentru GAZ-CROMATOGRAF tip GC 2010 verificarea metrologica initiala
si periodic cu perioada de verificare — 12 luni.

3. A aproba modelul si a include Tn ”"Registrul de Stat al mijloacelor de masurare permise spre utilizare in
Republica Moldova”, partea Ill, CROMATOGRAF CU LICHID tip Agilent 1290 Infinity, producator “Agilent Te-
chnologies”, Statele Unite ale Americii cu nr. 111-0350:2014.

A elibera certificatul de aprobare de model nr.0292 U pentru mijlocul de mdsurare mentionat cu auto-
injectorul nr. de fabricatie: DEBAP04932, termostatul nr. de fabricatie: DEBAC07583, pompa binara nr. de
fabricatie: DEBAA04064, detectorul diodo matriceal nr. de fabricatie: DEAA201988, detectorul mass-spec-
trometric nr. de fabricatie: SG13377014, firmei I.M. “LOKMERA” S.R.L., str. Bucuresti 23/A, ap.(of.) 415, mun.
Chisinau, Republica Moldova.

Se stabileste, in mod obligatoriu, pentru CROMATOGRAF CU LICHID tip Agilent 1290 Infinity verificarea
metrologica initiala si periodic cu perioada de verificare — 12 luni.

4. A aproba modelul si a include in “Registrul de Stat al mijloacelor de masurare permise spre utilizare
in Republica Moldova”, partea IIl, SISTEM PENTRU MASURAREA VITEZEI DE MISCARE A MIJLOACELOR DE
TRANSPORT tip CSR - IK, producator Beijing TransMicrowave Technology Co., Ltd., Beijing, Republica Popu-
lara Chineza cu nr. 111-0351:2014.

metrologie ® 2 (12)/2014

29



metrologie legala

30

A elibera certificatul de aprobare de model nr.0293 U pentru mijlocul de masurare mentionat cu nr. de fa-
bricatie: K013441, K013442, K013444, K013511, K013512, K013514, K013517, K013451, KO13453, K013454,
pentru Serviciul Tehnologii Informationale al Ministerului Afacerilor Interne, str. lacob Hincu, 3a, mun. Chisi-
nau, Republica Moldova.

Se stabileste, ih mod obligatoriu, pentru SISTEM PENTRU MASURAREA VITEZEI DE MISCARE A MIJLOA-
CELOR DE TRANSPORT tip CSR - IK verificarea metrologica initiala si periodic cu perioada de verificare —
12 luni.

5. A recunoaste certificatul de aprobare de model si a include in “Registrul de Stat al mijloacelor de masu-
rare permise spre utilizare in Republica Moldova”, partea Ill, APARAT PENTRU MASURAREA CARACTERISTICI-
LOR CONTURURILOR DE TIP “FAZA - NUL” tip UPH-200, producator 3A0 HMP “Paguo - Cepsuc”, Federatia
Rusa cu pr. 111-0352:2014.

A elibera certificatul de recunoastere a aprobarii de model nr.0064 UR pentru mijlocul de masurare menti-
onat cu nr. de fabricatie: 5715, 5717, 5724, 5414, 4621, firmei “LUMGRUPMAS” S.R.L., str. Gheorghe Madan,
87/7, mun. Chisindu, Republica Moldova.

Se stabileste, in mod obligatoriu, pentru APARAT PENTRU MASURAREA CARACTERISTICILOR CONTU-
RURILOR DE TIP “FAZA - NUL” tip UPH-200 verificarea metrologica initiala si periodic cu perioada de ve-
rificare — 12 luni.

Director general Vitalie DRAGANCEA
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Institutul National de Metrologie

Institutul '
Natlonal Nthng L
de Metrologic I 0.

HOTARITRE

018

nr.
“17” martie 2014

Referitor la recunoasterea certificatelor de aprobare de model pentru mijloacele
de masurare importate in exemplare unice si loturi mici.

Institutul National de Metrologie, examinand materialele prezentate emite urmatoarea:
HOTARITRE:

1. Arecunoaste certificatul de aprobare de model si a include in “Registrul de Stat al mijloacelor de masu-
rare permise spre utilizare in Republica Moldova”, partea IIl, DISPOZITIV PENTRU MASURAREA INTENSITATII
CAMPULUI MAGNETIC tip UM - 05, producétor: OAO ”"HMMN ”LUuknoH — Tect”, Federatia Rus3, or. Friazino,
cu nr. 111-0353:2014.

A elibera certificatul de recunoastere a aprobarii de model nr. 0065 UR pentru mijlocul de masurare men-
tionat cu nr. de fabricatie 1924, pentru “CENTRUL RESURSELOR INFORMATIONALE DE STAT "REGISTRU"” is.,
mun. Chisinau.

Se recunoaste verificarea metrologica initiala dispozitivului pentru masurarea intensitatii cdAmpului mag-
netic tip MMM — 05 , efectuate de citre ®BY «LICM MockoBckoii obnactu», Federatia Rusd. in acest caz,
pe CBUAOETE/LCTBO O NMOBEPKE se aplica marcajul metrologic de recunoastere a rezultatelor verificarilor
("REC”).

Beneficiarul sa asigure efectuarea verificarilor periodice ale dispozitivului pentru masurarea intensitatii
campului magnetic tip UMMM — 05 in laboratoarele metrologice a tarilor semnatare a ,,Acordului de recunoas-
tere reciproca a rezultatelor incercarilor de aprobare de model, verificarilor metrologice a mijloacelor de ma-
surare” care sunt autorizate de Organismele Nationale de Metrologie a tarilor respective, cu recunoasterea
ulterioara a acestor verificari de catre Institutul National de Metrologie a Republicii Moldova.

2. A recunoaste certificatul de aprobare de model si a include in “Registrul de Stat al mijloacelor de masu-
rare permise spre utilizare in Republica Moldova”, partea IIl, DISPOZITIV PENTRU MASURAREA INTENSITATII
CAMPULUI ELECTRIC tip U3 - 05, producitor: OAO ,,HMNM ”Liuknon — Tect”, Federatia Rusa, or. Friazino, cu
nr. 11-0354:2014.

A elibera certificatul de recunoastere a aprobarii de model nr. 0066 UR pentru mijlocul de masurare men-
tionat cu nr. de fabricatie 1855, pentru,”CENTRUL RESURSELOR INFORMATIONALE DE STAT "REGISTRU"” is.,
mun. Chisinau.

Se recunoaste verificarea metrologica initiala a dispozitivului pentru masurarea intensitatii campului
electric tip M3M — 05, efectuate de citre ®BY «LUICM MockoBckoii obnactu», Federatia Rusa. in acest caz,
pe CBUOETE/BLCTBO O NMOBEPKE se aplica marcajul metrologic de recunoastere a rezultatelor verificarilor
("REC”).

Beneficiarul sa asigure efectuarea verificarilor periodice ale dispozitivului pentru masurarea intensitatii
campului electric tip U13M — 05 in laboratoarele metrologice a tarilor semnatare a ,,Acordului de recunoastere
reciproca a rezultatelor incercarilor de aprobare de model, verificarilor metrologice a mijloacelor de masu-
rare” care sunt autorizate de Organismele Nationale de Metrologie a tarilor respective, cu recunoasterea
ulterioara a acestor verificari de catre Institutul National de Metrologie a Republicii Moldova.
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3. A recunoaste certificatul de aprobare de model si a include Tn “Registrul de Stat al mijloacelor de ma-
surare permise spre utilizare in Republica Moldova”, partea Ill, APARATUL PENTRU MASURAREA SARCINII
ELECTROSTATICE tip U3CN - 01, producator: ®ryn ,HMNN “"UuknoH — Tect”, Federatia Rusa, or. Friazino,
cu nr. 111-0355:2014.

A elibera certificatul de recunoastere a aprobarii de model nr. 0067 UR pentru mijlocul de masurare men-
tionat cu nr. de fabricatie 1706, pentru “CENTRUL RESURSELOR INFORMATIONALE DE STAT “"REGISTRU”” 1.S.,
mun. Chisindu.

Se recunoaste verificarea metrologica initiald al aparatului pentru masurarea sarcinii electrostatice tip
MICN — 01, efectuate de citre ®BY «LICM Mockosckoii obnactu», Federatia Rusi. in acest caz, pe
CBUAETE/IbCTBO O MOBEPKE se aplica marcajul metrologic de recunoastere a rezultatelor verificarilor
("REC”).

Beneficiarul sa asigure efectuarea verificarilor periodice ale aparatului pentru masurarea sarcinii electro-
statice tip MI3CMN — 01 in laboratoarele metrologice a tarilor semnatare a ,,Acordului de recunoastere reciproca
a rezultatelor incercarilor de aprobare de model, verificarilor metrologice a mijloacelor de masurare” care
sunt autorizate de Organismele Nationale de Metrologie a tarilor respective, cu recunoasterea ulterioara a
acestor verificari de catre Institutul National de Metrologie a Republicii Moldova.

4. A aproba modelul si a include Tn “Registrul de Stat al mijloacelor de masurare permise spre utilizare in
Republica Moldova”, partea Ill, SPECTROFOTOMETRU UV-VIS tip Specord 200 Plus, producator: “Analytik
Jena”, Republica Federala Germania, cu nr. 111-0356:2014.

A elibera certificatul de recunoastere a aprobarii de model nr. 0294 U pentru mijlocul de masurare men-
tionat cu nr. de fabricatie 223E1548; 223E1551; 223E1552; 223E1554; 223E1555; 223E1556; 223E1560;
223E1576; 223E1577; 223E1580, pentru S.C. ,,IMUNOTEHNOMED” S.R.L., mun. Chisindu.

A supune in mod obligatoriu mijlocul de masurare mentionat verificarii metrologice initiale.

Pentru mijlocul de masurare mentionat se stabileste in mod obligatoriu verificarea metrologica periodica
cu perioada de verificare — 12 luni.

Director general Vitalie DRAGANCEA
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Institutul National de Metrologie

Institutul '
Natlonal Nthng L
de Metrologic I 0.

HOTARIRE

nr. 021
“11” aprilie 2014

Referitor la aprobarea de model si recunoasterea certificatelor de aprobare
de model a mijloacelor de masurare.

Institutul National de Metrologie, examinand materialele prezentate in scopul aprobarii de model si in
scopul recunoasterii certificatelor de aprobare de model a mijloacelor de masurare, si in urma deciziilor Con-
siliului National de Metrologie din cadrul Ministerului Economiei din data de 01.04.14, emite urmatoarea

HOTARIRE:

1. Aaproba modelul siainclude in “Registrul de Stat al mijloacelor de masurare permise spre utilizare in Re-
publica Moldova”, partea |, Corector electronic de volum de gaze tip nanoELCOR, producator: “ELGAS” s.r.0.,
Republica Ceh3, solicitant: ,,MULTIENERGO” S.R.L., mun. Chisindu, Republica Moldova cu nr. 1-0893:2014.

A elibera certificatul de aprobare de model nr. 910 pentru mijlocul de masurare mentionat pentru ,,MUL-
TIENERGO” S.R.L., mun. Chisindu, pe un termen de 5 ani pina la 11.04.2019.

Se stabileste, In mod obligatoriu, pentru Corector electronic de volum de gaze tip nanoELCOR verificarea
metrologica initiala si periodica cu perioada de verificare - 24 luni.

2. A aproba modelul si a include Tn “Registrul de Stat al mijloacelor de masurare permise spre utilizare
in Republica Moldova”, partea |, Aparat de cintarit cu functionare neautomata (balanta de laborator) tip
AS xxx.R2.yyy, producitor: “RADWAG WAGI ELEKTRONICZNE”, Republica Polonia, solicitant: 1.C.S. “NITECH”
S.R.L., mun. Chisindu, Republica Moldova cu nr. 1-0894:2014.

A elibera certificatul de aprobare de model nr. 911 pentru mijlocul de masurare mentionat pentru 1.C.S.
«NITECH» S.R.L., mun. Chisindu, pe un termen de 5 ani pina la 11.04.2019.

Se stabileste, in mod obligatoriu, pentru Aparat de cintarit cu functionare neautomata (balanta de labo-
rator) tip AS xxx.R2.yyy verificarea metrologica initiala si periodica cu perioada de verificare - 12 luni.

3. A aproba modelul si a include in “Registrul de Stat al mijloacelor de masurare permise spre utilizare
in Republica Moldova”, partea |, Aparat de cintarit cu functionare neautomata (balanta de laborator) tip
PS xxx.R2.yyy, producitor: “RADWAG WAGI ELEKTRONICZNE”, Republica Polonia, solicitant: 1.C.S. “NITECH”
S.R.L., mun. Chisindu, Republica Moldova cu nr. 1-0895:2014.

A elibera certificatul de aprobare de model nr. 912 pentru mijlocul de m3surare mentionat pentru 1.C.S.
«NITECH» S.R.L., mun. Chisindu, pe un termen de 5 ani pina la 11.04.2019.

Se stabileste, in mod obligatoriu, pentru Aparat de cintarit cu functionare neautomata (balanta de labo-
rator) tip PS xxx.R2.yyy verificarea metrologica initiala si periodica cu perioada de verificare - 12 luni.

4. A aproba modelul si a include Tn “Registrul de Stat al mijloacelor de masurare permise spre utilizare n
Republica Moldova”, partea |, Contor de energie termicd MULTICAL® 302 (modificarea 302-T), producétor:
Kamstrup A/S, Regatul Danemarcei, solicitant: “TECHNO TEST” S.R.L., mun. Chisindu, Republica Moldova cu
nr. 1-0896:2014.
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A elibera certificatul de aprobare de model nr. 913 pentru mijlocul de masurare mentionat pentru “TECH-
NO TEST” S.R.L., mun. Chisindu, pe un termen de 5 ani pina la 11.04.2019.

Se stabileste, in mod obligatoriu, pentru Contor de energie termica MULTICAL® 302 (modificarea 302-T)
verificarea metrologica initiala si periodica cu perioada de verificare — 60 luni.

5. A aproba modelul si a include in “Registrul de Stat al mijloacelor de masurare permise spre utilizare
in Republica Moldova”, partea |, Rulete de masurare electronice tip PD 42, producator: ,HILTI AG,,, Sha-
an, Principatul Liechtenstein, solicitant: ,SCULCOM GRUP” S.R.L., mun. Chisindu, Republica Moldova cu
nr. 1-0897:2014.

A elibera certificatul de aprobare de model nr. 914 pentru mijlocul de masurare mentionat pentru ,,SCUL-
COM GRUP” S.R.L., mun. Chisinau, pe un termen de 5 ani pina la 11.04.2019.

Se stabileste, in mod obligatoriu, pentru Rulete de masurare electronice tip PD 42 verificarea metrologica
initiala si periodica cu perioada de verificare — 12 luni.

6. A aproba modelul si a include in “Registrul de Stat al mijloacelor de masurare permise spre utilizare in
Republica Moldova”, partea |, Termometru medical maximal din sticla cu lichid metalic tip EXATHERM, pro-
ducator: EXATHERM, s.r.o0., Republica Ceha, solicitant: “DIVABONA” S.R.L., mun. Chisinau, Republica Moldova
cu nr. 1-0898:2014.

A elibera certificatul de aprobare de model nr. 915 pentru mijlocul de masurare mentionat pentru “DIVA-
BONA” S.R.L., mun. Chisindu, pe un termen de 5 ani pina la 11.04.2019.

Se stabileste, Tn mod obligatoriu, pentru Termometru medical maximal din sticla cu lichid metalic tip
EXATHERM verificarea metrologica initiala.

7. A aproba modelul si a include in “Registrul de Stat al mijloacelor de masurare permise spre utilizare
in Republica Moldova”, partea |, Termometru medical maximal din sticla tip GT004-100, producator: ,Wuxi
Hongguang Medical Equipment Co., Ltd.”, Republica Populard Chinez3, solicitant: I.M. ,Natusana” S.R.L., mun.
Chisindu, Republica Moldova cu nr. 1-0899:2014.

A elibera certificatul de aprobare de model nr. 916 pentru mijlocul de mdsurare mentionat pentru I.M.
»,Natusana” S.R.L., mun. Chisinau, pe un termen de 3 ani pina la 11.04.2017.

Se stabileste, in mod obligatoriu, pentru Termometru medical maximal din sticla tip GT004-100 verifica-
rea metrologica initiala.

8. A aproba modelul si a include in “Registrul de Stat al mijloacelor de masurare permise spre utilizare in
Republica Moldova”, partea |, Aparat de cintarit cu functionare neautomata (balanta electronica) tip 500,
500-SW, D-900 Series, producator: “Dibal” S.A., Spania, solicitant: S.C. “Plasma RTI” S.R.L., mun. Chisinau,
Republica Moldova cu nr. 1-0900:2014.

A elibera certificatul de aprobare de model nr. 917 pentru mijlocul de masurare mentionat pentru
S.C. «Plasma RTI» S.R.L., mun. Chisindu, pe un termen de 5 ani pina la 11.04.2019.

Se stabileste, in mod obligatoriu, pentru Aparat de cintarit cu functionare neautomata (balanta electro-
nica) tip 500, 500-SW, D-900 Series, verificarea metrologica initiala si periodica cu perioada de verificare —
12 luni.

Director general Vitalie DRAGANCEA

metrologie ® 2 (12)/2014



Institutul National de Metrologie

Institutul ’
Natlonal MINgERUL
de Metrologie ECONOMIEI

HOTARIRE

nr.023
“15” aprilie 2014

Referitor la recunoasterea certificatului de aprobare de model si aprobarea
de model a mijloacelor de masurare importate in exemplare unice sau loturi mici.

Institutul National de Metrologie, examinand materialele prezentate emite urmatoarea:
HOTARITRE:

1. A recunoaste certificatul de aprobare de model si a include in “Registrul de Stat al mijloacelor de ma-
surare permise spre utilizare in Republica Moldova”, partea lll, Luxmetru digital tip ,,TKA-/liokc”, producator
000 HTN ,TKA”, Federatia Rusa, cu nr. 111-0357:2014.

A elibera certificatul de recunoastere a aprobarii de model nr. 0068 UR pentru mijlocul de masurare men-
tionat cu nr. de fabricatie: 334741, 334742, firmei 3A0 «PLK», or. Ribnita, Republica Moldova.

Se stabileste, in mod obligatoriu, pentru Luxmetru digital tip ,, TKA-/Tiokc” verificarea metrologica initiala
si periodica cu perioada de verificare — 12 luni.

2. A aproba modelul si a include Tn "Registrul de Stat al mijloacelor de masurare permise spre utilizare in
Republica Moldova”, partea lll, pH-metrul tip HI-98172, producator Hanna Instruments S.R.L., Romania cu
nr. 111-0358:2014.

A elibera certificatul de aprobare de model nr. 0295 U pentru mijlocul de masurare mentionat cu nr. de
fabricatie: SN08601941, SN08640175, SN08316780, firmei "AZICA-GRUP” S.R.L., mun. Chisindu, Republica
Moldova.

Se stabileste, in mod obligatoriu, pentru pH-metrul tip HI-98172 verificarea metrologica initiala si periodi-
ca cu perioada de verificare — 12 luni.

Director general Vitalie DRAGANCEA
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y Institutul

National &

N NISTERUL
de Metrologie ECONOMIET

HOTARIRE

nr.025
“30” aprilie 2014

Referitor la aprobarea de model a mijloacelor de masurare importate
in exemplare unice sau loturi mici.

Institutul National de Metrologie, examinand materialele prezentate emite urmatoarea:
HOTARTRE:

1. A aproba modelul si a include in “Registrul de Stat al mijloacelor de masurare permise spre utilizare in
Republica Moldova”, partea lll, spectrofotometru cu absorbtie atomica tip AA-500FG, producator PG Instru-
ments Ltd., Regatul Unit al Marii Britanie si Irlandei de Nord cu nr. 111-0359:2014.

A elibera certificatul de aprobare de model nr. 0296 U pentru mijlocul de masurare mentionat cu nr. de
fabricatie: 21-0932-21-0001, firmei 1.C.S. ,NITECH” S.R.L., mun. Chisindu, Republica Moldova.

Se stabileste, in mod obligatoriu, pentru spectrofotometru cu absorbtie atomica tip AA-500FG verificarea
metrologica initiala si periodica cu perioada de verificare — 12 luni.

2. A aproba modelul si a include in “Registrul de Stat al mijloacelor de masurare permise spre utilizare in
Republica Moldova”, partea lll, analizor de gaze tip CHEMIST 404N, producator ”Seitron” s.p.a., Republica
Italiana cu nr. 111-0360:2014.

A elibera certificatul de aprobare de model nr. 0297 U pentru mijlocul de masurare mentionat cu nr. de
fabricatie: 4587, firmei "Termocom” S.A., mun. Chisindu, Republica Moldova.

Se stabileste, in mod obligatoriu, pentru analizor de gaze tip CHEMIST 404N verificarea metrologica initi-
ala si periodica cu perioada de verificare — 12 luni.

Director general Vitalie DRAGANCEA

metrologie ® 2 (12)/2014



