Digitally signed by Ceban Cristina
Date: 2025.10.09 10:58:43 EEST

APROBAT Reason: MoldSign Signature

Location: Moldova

Conducatorul Autoritatii centrale de metrologie | MoLDOVA EUROPEANA

= A Institutul i
N National
Q@ de Metrologie GGG >y e

SARCINA TEHNICA
PENTRU CONFECTIONAREA SIGILIILOR DE TIP
SUPER - SCUT

COORDONAT:
. . . Digitally signed by Bejenaru Diana
Director interimar al INM Date: 2025.10.02 13:45:23 EEST
Reason: MoldSign Signature
. Location: Moldova
Diana BEJENARU MOLDOVA EUROPEANA
. Digitally signed by Birsa Teodor
EXECUTOR: Date: 2025.10.02 13:20:00 EEST
. . . . o Reason: MoldSign Signature
Sef adjunct Directie metrologie legala INM Location: Moldova
" MOLDOVA EUROPEANA
Teodor BIRSA

Chisinau, 2025



PREAMBUL

in conformitate cu prevederile articolului 16 al RGML 12:2018 ,,Sistemul National de
Metrologie. Marcaje si buletine de verificare metrologicd” si Anexa 2 la Lista Oficiala a
mijloacelor de masurare si masurarilor supuse controlului metrologic legal, aprobata
prin Hotararea Guvernului nr. 1042 din 13.09.2016 cu modificarile si completarile
ulterioare, Sarcina Tehnicd pentru confectionarea sigilillor de tip Super-Scut se
elaboreaza de Institutul National de Metrologie si se aproba de cétre Autoritatea centrala
de metrologie.

Sigiliile de tip Super-Scut, confectionate conform prezentei Sarcini Tehnice, sunt
destinate utilizarii, de catre persoanele juridice, desemnate in cadrul sistemului national
de metrologie pentru efectuarea verificarilor metrologice ale mijloacelor de masurare
supuse controlului metrologic legal.

Forma, dimensiunile, materialele din care sunt confectionate si informatiile, trecute pe
sigiliile de tip Super-Scut, trebuie sa corespunda cerintelor prezentei Sarcini Tehnice.

CONDITII TEHNICE DE EXECUTARE A SIGILITLOR DE TIP
SUPER - SCUT

1. Forma si continutul sigiliilor de tip Super-Scut trebuie sd corespundd cerintelor
stipulate in articolul 16, pct. 7) din Anexa 2 la Lista Oficiald a mijloacelor de masurare
s1 masurdrilor supuse controlului metrologic legal, aprobatd prin Hotararea Guvernului
nr. 1042 din 13.09.2016 cu modificarile si completarile ulterioare.

2. Sigiliile de tip Super-Scut se confectioneazd din materiale rezistente la actiunea
mediului ambiant (umezeala, temperaturd, actiunea razelor solare, actiunea produselor
petroliere) si trebuie sa excluda posibilitatea utilizarii pentru sigilari repetate.

3. Forma sigiliilor de tip Super-Scut este trecutd in Anexa 1.
Culorile:

» carcasa — transparenta;

» mecanismul rotitor — albastru;

» bucsa — alba.

4. Dimensiunile sigiliilor de tip Super-Scut sunt trecute in Anexa 2.

5. Aplicarea inscriptiilor:
» pe partea proeminenta a mecanismului rotitor — numarul sigiliului, care se rupe
dupa instalare;
» pe partea anterioara a bucsei — marcajul aprobarii de model de culoare albastra pe
fon alb;



» pe partea verso a bucsei — numarul sigiliului pe fon alb.
Anexa 1

Forma sigiliilor de tip Super-Scut

Vedere din fata

Vedere din spate




Anexa 2

Dimensiunile sigiliilor de tip Super-Scut
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