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PREAMBUL

In conformitate cu prevederile articolele 14, 16 din Anexa 2 la Lista Oficiald a
mijloacelor de masurare si masurdrilor supuse controlului metrologic legal, aprobata
prin Hotararea Guvernului nr. 1042 din 13.09.2016 cu modificarile si completarile
ulterioare, si articolul 16 al RGML 12:2018 ,,Sistemul National de Metrologie.
Marcaje si buletine de verificare metrologica”, Sarcina Tehnica pentru confectionarea
marcilor metrologicecare se elaboreaza de Institutul National de Metrologie si se
aproba de catre Autoritatea centrald de metrologie.

Marcile metrologice, confectionate conform prezentei Sarcini Tehnice, sunt destinate
utilizarii in anul 2026, de catre persoanele juridice, desemnate in cadrul
Sistemului national de metrologie pentru efectuarea verificarilor metrologice ale
mijloacelor de masurare supuse controlului metrologic legal.

Forma, dimensiunile, materialele din care sunt confectionate si informatiile, trecute pe
marcile metrologce, trebuie sa corespunda cerintelor prezentei Sarcini Tehnice.

CONDITII TEHNICE DE EXECUTARE A MARCILOR METROLOGICE

1. Stampila din cauciuc vulcanizat cu & 15 mm.

1.1 Informatiile pe marca metrologica sunt imprimate in relief pe banda din cauciuc
rezistent la actiunea benzinei, acetonei.

1.2 Informatiile de pe marca metrologica:

MD — codul international al Republicii Moldova,

Y Y — ultimele doua cifre ale anului verificarii metrologice. Se noteaza cu cifre arabe
(26);

X — indicativul laboratorului din cadrul Institutului National de Metrologie sau al
persoanelor juridice, desemnate pentru efectuarea verificarilor metrologice a
mijloacelor de masurare supuse controlului metrologic legal. Indicativul se noteaza cu
0 majuscula a alfabetului latin si se stabileste de catre Autoritatea Centrald de
Metrologie (Anexa 8).

Z — indicativul de identificare al verificatorului metrolog, atribuit anual prin Ordinul
entitatii in cadrul careia activeaza verificatorul metrolog. Se noteaza cu 0 majuscula sau
minuscula a alfabetelor latin, slavon sau grec.

T — indicativul trimestrului verificarii metrologice, se noteaza cu cifre romane (I, I,
I, 1V).
Exemplu:

X YY Z T1 T2 T3 Ta

| 26 B | 1 11 v

C 26 Q I | i v

Vv 26 b I | i v




1.3 Conditiile tehnice de executare si dimensiunile marcii metrologice sunt indicate in
Anexa 1.

2. Stampila din cauciuc vulcanizat cu & 8 mm

2.1 Informatiile pe marca metrologicd sunt imprimate 1in relief pe banda din cauciuc
rezistent la actiunea benzinei, acetonei.

2.2 Informatiile de pe marca metrologica:

MD — codul international al Republicii Moldova;

Y Y — ultimele doua cifre ale anului verificarii metrologice. Se noteaza cu cifre arabe
(26);

X — indicativul laboratorului din cadrul Institutului National de Metrologie sau al
persoanelor juridice, desemnate pentru efectuarea verificarilor metrologice a
mijloacelor de masurare supuse controlului metrologic legal. Indicativul se noteaza cu
0 majuscula a alfabetului latin si se stabileste de catre Autoritatea Centrald de
Metrologie (Anexa 8).

Z — indicativul de identificare al verificatorului metrolog, atribuit anual prin Ordinul
entitatii in cadrul careia activeaza verificatorul metrolog. Se noteaza cu 0 majuscula sau
minuscula a alfabetelor latin, slavon sau grec.

Exemplu:
X YY Z
I 26 B
C 26 Q
V 26 b

2.3 Conditiile tehnice de executare si dimensiunile marcii metrologice sunt indicate in
Anexa 2.

3. Poanson din otel cu & 3,5 mm

1.1 Informatiile pe marca metrologica sunt imprimate 1in relief. Materialul utilizat —
otel de scule, special pentru poansoane.

3.2 Informatiile de pe marca metrologica:

Y Y — ultimele doua cifre ale anului verificarii metrologice. Se noteaza cu cifre arabe
(26);

X — indicativul laboratorului din cadrul Institutului National de Metrologie sau al
persoanelor juridice, desemnate pentru efectuarea verificarilor metrologice a
mijloacelor de masurare supuse controlului metrologic legal. Indicativul se noteaza cu
0 majuscula a alfabetului latin si se stabileste de catre Autoritatea Centrala de
Metrologie (Anexa 8).



Z — indicativul de identificare al verificatorului metrolog, atribuit anual prin Ordinul
entitatii in cadrul cdreia activeaza verificatorul metrolog. Se noteaza cu 0 majuscula sau
minuscula a alfabetelor latin, slavon sau grec.

Exemplu:
X YY Z
I 26 B
C 26 Q
V 26 b

3.3 Conditiile tehnice de executare si dimensiunile marcii metrologice sunt indicate in
Anexa 3.

4. Poanson din otel cu &5 mm

4.1 Informatiile pe marca metrologica sunt imprimate in relief. Materialul utilizat —
otel de scule, special pentru poansoane.

4.2 Informatiile de pe marca metrologica:

MD — codul international al Republicii Moldova;

Y Y — ultimele doua cifre ale anului verificarii metrologice. Se noteaza cu cifre arabe
(26);

X — indicativul laboratorului din cadrul Institutului National de Metrologie sau al
persoanelor juridice, desemnate pentru efectuarea verificarilor metrologice a
mijloacelor de masurare supuse controlului metrologic legal. Indicativul se noteaza cu
0 majuscula a alfabetului latin si se stabileste de catre Autoritatea Centrald de
Metrologie (Anexa 8).

Z — indicativul de identificare al verificatorului metrolog, atribuit anual prin Ordinul
entitatii in cadrul careia activeaza verificatorul metrolog. Se noteaza cu 0 majuscula sau
minuscula a alfabetelor latin, slavon sau grec.

Exemplu:
X YY Z
I 26 B
C 26 Q
V 26 b

4.3 Conditiile tehnice de executare si dimensiunile marcii metrologice sunt indicate in
Anexa 4.

5. Poanson din otel cu & 8 mm

5.1 Informatiile pe marca metrologica sunt imprimate in relief. Materialul utilizat —
otel de scule, special pentru poansoane.



5.2 Informatiile de pe marca metrologica:

MD — codul international al Republicii Moldova;

Y Y — ultimele doud cifre ale anului verificarii metrologice. Se noteaza cu cifre arabe
(26);

X — indicativul laboratorului din cadrul Institutului National de Metrologie sau al
persoanelor juridice, desemnate pentru efectuarea verificarilor metrologice a
mijloacelor de masurare supuse controlului metrologic legal. Indicativul se noteaza cu
0 majuscula a alfabetului latin si se stabileste de catre Autoritatea Centralda de
Metrologie (Anexa 8).

Z — indicativul de identificare al verificatorului metrolog, atribuit anual prin Ordinul
entitatii in cadrul careia activeaza verificatorul metrolog. Se noteaza cu 0 majuscula sau
minuscula a alfabetelor latin, slavon sau grec.

Exemplu:
X YY Z
I 26 B
C 26 Q
V 26 b

5.3 Conditiile tehnice de executare si dimensiunile marcii metrologice sunt indicate in
Anexa 5.

6. Tipa din otel, pentru cleste, cu & 8 mm

6.1 Informatiile pe marca metrologica sunt imprimate 1in relief. Materialul utilizat —
otel de scule, special pentru poansoane.

6.2 Informatiile de pe marca metrologica:

MD — codul international al Republicii Moldova,;

Y Y — ultimele doua cifre ale anului verificarii metrologice. Se noteaza cu cifre arabe
(26);

X — indicativul laboratorului din cadrul Institutului National de Metrologie sau al
persoanelor juridice, desemnate pentru efectuarea verificarilor metrologice a
mijloacelor de masurare supuse controlului metrologic legal. Indicativul se noteaza cu
0 majuscula a alfabetului latin si se stabileste de catre Autoritatea Centrala de
Metrologie (Anexa 8).

Z — indicativul de identificare al verificatorului metrolog, atribuit anual prin Ordinul
entitatii in cadrul careia activeaza verificatorul metrolog. Se noteaza cu 0 majuscula sau
minuscula a alfabetelor latin, slavon sau grec.

Exemplu:
X YY Z
| 26 B
C 26 Q
V 26 b




6.3 Conditiile tehnice de executare si dimensiunile marcii metrologice sunt indicate in
Anexa 6.

7. Contratipa din otel, pentru cleste, cu &g 8 mm

7.1 Informatiile pe marca metrologicd sunt imprimate 1in relief. Materialul utilizat —
otel de scule, special pentru poansoane.

7.2 Informatiile de pe marca metrologica:

Stema Republicii Moldova;

T — indicativul trimestrului de utilizare a marcii metrologice, se noteazd cu cifre
romane (I, I, I, 1V).

Exemplu:

T T2 T3 Ta
I I "I v

7.3 Conditiile tehnice de executare si dimensiunile marcii metrologice sunt indicate in
Anexa 7.



Anexa 1

1. h14; £IT14/2.

2. Inscriptiile aranjate simetric fatd de axele corespunzatoare.

3. Inscriptiile efectuate ca imagine in oglinda.

4. Rugozitatea suprafetelor literelor si cifrelor Ra 3,2.

5. Font 2.5-TIp3 (direct-normal-bold) convex.

Nume Data Semndtura Materialul | Nr. plansei | Rugozitate
Proiectat| Tudor Popa cauciuc Ra 6,3
Verificat| Teodor Birsa vulcanizat 1/2 /
Aprobat | Diana Bejenaru
Scara .
41 Stampila

Institutul National de Metrologie

INM.711111.001




Anexa 2

1. h14; £IT14/2.

2. Inscriptiile aranjate simetric fata de axele corespunzatoare.

3. Inscriptiile efectuate ca imagine 1n oglinda.

4. Rugozitatea suprafetelor literelor si cifrelor Ra 3,2.

5. Font 1,2-TIp3 (direct-normal-bold) convex.

@8

A-A (50:1)

Nume Data Semnatura Materialul | Nr. plansei | Rugozitate
Proiectat| Tudor Popa cauciuc Ra 6,3
Verificat| Teodor Birsa vulcanizat 2/2 /
Aprobat | Diana Bejenaru
Scara .
) Stampila

Institutul National de Metrologie

INM.711111.003




Anexa 3

54...58HRC 36,5...41,5HRC
o 20 /| 4 g
A 1\_/] Vi _
e ——
B 22
110

C-C (50:1)

RO0,02max

1. h14; £IT14/2.

2. Inscriptiile aranjate simetric fata de axele corespunzdtoare.
3. Inscriptiile efectuate ca imagine in oglinda.

4. Rugozitatea suprafetelor literelor si cifrelor Ra 1,6.

5. Font 0,6-T1p3 (direct-normal-bold) convex.

6. Suprafata B protejatd de acoperire.

7. Acoperire: Z15.cr. (Z- zincare; cr.- cromare).

Nume Data Semnatura Materialul | Nr. plansei | Rugozitate
Proiectat| Tudor Popa Otel pent Ra 2,5
Verificat| Teodor Birsa ’escﬂ ?21 ru 3/3 /
Aprobat | Diana Bejenaru
Scara
11 Poanson
Institutul National de Metrologie INM.716311.003




Anexa 4

54...58HRC 36,5...41,5HRC .
Tp) 20 | / 45 5
S L/

I N R B SN _

[ —— . — S—— e— — | ‘
110
C-C (50:1)
MD R0,03max

N

1. h14; £IT14/2.

2. Inscriptiile aranjate simetric fata de axele corespunzdtoare.

3. Inscriptiile efectuate ca imagine in oglinda.

4. Rugozitatea suprafetelor literelor si cifrelor Ra 1,6.

5. Font 0,8-T1p3 (direct-normal-bold) convex.

6. Suprafata B protejatd de acoperire.

7. Acoperire: Z15.cr. (Z- zincare; cr.- cromare).

Nume Data Semndtura Materialul | Nr. plansei | Rugozitate
Proiectat| Tudor Popa Otel pent Ra 2,5
Verificat| Teodor Birsa ,ZCIEJTe u 2/3 /
Aprobat | Diana Bejenaru
Scara
11 Poanson

Institutul National de Metrologie

INM.716311.002




Anexa 5

54... 58HRC /36,5...41,5HRC S
20 | 45 §
(S o]
S i j
22
110
A (4:1) C-C (50:1)
MD R0,04max

1. h14; £IT14/2.

~N SN o B~ W

. Suprafata B protejatd de acoperire.

. Inscriptiile efectuate ca imagine in oglinda.

. Font 1,2-T1p3 (direct-normal-bold) convex.

. Acoperire: Z15.cr. (Z- zincare; cr.- cromare).

. Inscriptiile aranjate simetric fatd de axele corespunzatoare.

. Rugozitatea suprafetelor literelor si cifrelor Ra 1,6.

Nume

Data

Semnatura

Materialul

Nr. plansei

Rugozitate

Proiectat

Tudor Popa

Verificat

Teodor Birsa

Otel pentru
scule

Aprobat

Diana Bejenaru

1/3

Scara
1:1

Poanson

Institutul National de Metrologie

INM.716311.001




Anexa 6

B-B

1. Abaterile limita neindicate - conform h14;H14 £1T14/2.

0o 3 O W»m A~ W ON

. HRC 54...58.

. Suprafata A protejata de acoperire.

. Inscriptiile efectuate ca imagine in oglinda.
. Rugozitatea suprafetelor literelor si cifrelor Ra 1,6.

. Font 1,2-T1p3 (direct-normal-bold) adancit.

. Acoperire: Z15.cr. (Z- zincare; cr.- cromare).

. Inscriptiile aranjate simetric fatd de axele corespunzatoare.

Nume

Data

Semnatura

Materialul

Nr. plansei | Rugozitate

Proiectat

Tudor Popa

Verificat

Teodor Birsa

c

Otel pentr

Aprobat

Diana Bejenaru

scule

Ra25
1/2 J/

Scara
5:1

Tipi

Institutul National de Metrologie

INM.713611.001




Anexa 7

1. Abaterile limita neindicate - conform h14;H14 £1T14/2.

2. HRC 54...58.

B-B

3. Inscriptiile aranjate simetric fata de axele corespunzatoare.

4. Imaginea Stemei de Stat a Republicii Moldova — conform Legii Nr. 32/2013 privind Stema de

Stat a Republicii Moldova.

5. Inscriptiile efectuate ca imagine 1n oglinda.

6. Rugozitatea suprafetelor literelor si cifrelor Ra 1,6.

7. Font 1,2-I1p3 (direct-normal-bold) adancit.

8. Suprafata A protejata de acoperire.

9. Acoperire: Z15.cr. (Z- zincare; cr.- cromare).

Nume Data Semndtura Materialul | Nr. plansei | Rugozitate
Proiectat| Tudor Popa Otel pent Ra 2,5
Verificat| Teodor Birsa ’escﬂ ?: ru 2/2 /
Aprobat | Diana Bejenaru
Scara . v
51 Contratipa

Institutul National de Metrologie

INM.713611.002




Anexa 8

INDICATIVELE ATRIBUITE PERSOANELOR JURIDICE, DESEMNATE
PENTRU EFECTUAREA VERIFICARILOR METROLOGICE A
MIJLOACELOR DE MASURARE SUPUSE CONTROLULUI METROLOGIC
LEGAL

IP Institutul National de Metrologie

CMAC locatia Chisinau

CMAC locatia Ceadir-Lunga

SRL ”Alex-Sistem”

SRL ”Aquateh”

SRL ”Tehlab Service”

SRL ”Metronlab”

SRL ”A.LF. Etalon”

OO NO (OB |WIN -

SRL ”Progreslab”

SRL ,,Etalonlab”

S OumZHO > ro|—

=
o

SRL ,,Testare Contor”
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