MINISTERUL ECONOMIEI MMUHWUCTEPCTBO 3KOHOMWKWN

REPUBLICA MOLDOVA m PECNYBNWUKA MOJNIOOBA
$| INFRASTRUCTURII AN N MH®PACTPYKTYPEbI

ORDIN
cu privire la aprobarea normei de metrologie legala NML 2-15:2018

nr. 281 din 07.06.2018

Monitorul Oficial nr.309-320/1213 din 17.08.2018

* *x *

In temeiul prevederilor art.5 alin.(3) lit.c) si f), art.6 alin.(3), art.13 alin.(3) din Legea
metrologiei nr.19 din 4 martie 2016 (Monitorul Oficial al Republicii Moldova, 2016, nr.100-
105, art.190), pentru asigurarea uniformitdtii si exactitatii masurarilor In domeniile de interes
public pe teritoriul Republicii Moldova,

ORDON:

1. Se aprobd norma de metrologie legala NML 2-15:2018 ,,Aparate de cintarit cu
functionare neautomata. Procedura de verificare metrologica”, conform anexei.

2. Se abrogd normele de metrologie legala, aprobate prin Ordinul nr.41 din 17 martie
2009 al Ministerului Economiei:

a) NML R 76-1:2009 ,,Aparate de cintarit cu functionare neautomata. Partea 1: Cerinte
tehnice si metrologice — incercari” si

b) NML R 76-2:2009 ,,Aparate de cintarit cu functionare neautomata. Partea 2: Forma
raportului de incercari”.

3. Prezentul ordin se publica in Monitorul Oficial al Republicii Moldova si se plaseaza
pe pagina web a Ministerului Economiei si Infrastructurii.

4. Se pune in sarcina I.P. ”Institutul National de Metrologie” plasarea pe pagina web a
prezentului ordin si publicarea acestuia In revista de specialitate “Metrologie”.

5. Prezentul ordin intrd in vigoare la expirarea a 2 luni de la data publicarii in Monitorul
Oficial al Republicii Moldova.

MINISTRUL ECONOMIEI

SI INFRASTRUCTURII Chiril GABURICI

Nr.281. Chisindu, 7 iunie 2018.
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Anexa

NORMA DE METROLOGIE LEGALA
NML 2-15:2018 ,,Aparate de cintarit cu functionare neautomata.
Procedura de verificare metrologica”

I. OBIECTUL SI DOMENIUL DE APLICARE

1. Prezenta norma de metrologie legala stabileste procedura de verificare metrologica a
aparatelor de cintdrit cu functionare neautomatd (in continuare — aparate de cintarit).
Documentul se aplica pentru verificarile initiale, periodice sau dupa reparatie in conditiile
Hotaririi Guvernului nr.1042 din 13 septembrie 2016 cu privire la aprobarea Listei oficiale a
mijloacelor de masurare §i a masurarilor supuse controlului metrologic legal.

Se supun verificarii metrologice aparatele de cintarit cu functionare neautomata care au
fost aprobate ca model in conformitate cu documentele normative din domeniul metrologiei
legale aplicabile si cele care au fost introduse pe piatd in conformitate cu Hotarirea
Guvernului_nr.267 din 8 aprilie 2014 pentru aprobarea Reglementarii tehnice privind
aparatele de cintarit neautomate.

II. REFERINTE

In text se regisesc referiri la urmitoarele documente:

Legea metrologiei nr.19 din 4 martie 2016;

Hotarirea Guvernului nr.267 din 8 aprilie 2014 pentru aprobarea Reglementarii tehnice
privind aparatele de cintarit neautomate, cu modificarile ulterioare;

SM SR Ghid ISO/CEI 99:2012 Vocabular international de metrologie. Concepte
fundamentale si generale si termeni asociati (VIM)”, aprobat prin Hotarirea Institutului
National de Standardizare si Metrologie nr.823-ST din 12 decembrie 2012;

SM EN 45501:2015 ”Aspecte metrologice ale aparatelor de cintédrit cu functionare
neautomata”, aprobat in calitate de standard armonizat la Reglementarea tehnica privind
aparatele de cintarit neautomate prin Ordinul Ministerului Economiei nr.08 din 17 ianuarie
2017.

I11. TERMINOLOGIE
2. Pentru interpretarea corecta a prezentei norme de metrologie legala se aplica termenii
conform Legii metrologiei nr.19 din 4 martie 2016, Hotaririi Guvernului nr.267 din 8 aprilie
2014 si SM EN 45501:2015.

IV. CERINTE TEHNICE SI METROLOGICE
3. Aparatele de cintarit supuse verificarii metrologice trebuie sd corespunda cerintelor
esentiale din Hotarirea Guvernului nr.267 din 8 aprilie 2014 si SM EN 45501:2015.

V. MODALITATI DE CONTROL LEGAL
4.Volumul operatiilor in cadrul verificarilor metrologice, initiale, periodice si dupa
reparatie trebuie sa corespunda Tabelului 1.

Tabelul 1

Denumirea operatiei Numarul Obligativitatea efectudrii
punctului operatiei

prezentei | Aprobare| Verificarea metrologici
norme de | de model
metrologie

initiala | periodica| dupa
reparare
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legala

Examinarea vizuala 26 Nu da da da
Verificarea la functionare 27 Nu da da da
Determinarea erorii de aducere la 28 Nu da da da
Zero

Determinarea erorii indicatiilor 29 Nu da da da
aparatului de cintarit

Determinarea erorii indicatiilor 30 Nu da da da

aparatului de cintérit la
functionarea dispozitivului de tara

Incerciri la repetabilitate 31 Nu da da da
Incercari la incarcarea excentrici 32 Nu da da da
Incercari la inclinare a aparatelor 33 Nu da da da

de cintérit portabile

Incerciri la reactionare a aparatelor 34 Nu da da da
de cintarit cu indicare neautomata
sau de tip analog

Incerciri la sensibilitate a 35 Nu da da da
aparatelor de cintarit cu indicare
neautomata

5. Verificarea metrologica a aparatelor de cintarit se efectueazd de catre laboratoarele
acreditate si desemnate in Sistemului National de Metrologie pentru domeniul respectiv,
conform Legii metrologiei nr.19 din 4 martie 2016.

6. Volumul verificarilor se stabileste in functie de particularitatile constructive ale
aparatelor de cintarit.

7.Pentru toate masurdrile se aplicd erorile maxime tolerate in conformitate cu SM EN
45501:2015.

8. In cazul obtinerii rezultatului nesatisficator in timpul efectuarii uneia din operatii,
verificarea metrologica se stopeaza si rezultatul verificarii se considerad negativ.

9. Perioada de verificare se stabileste in conformitate cu prevederile ,,Listei oficiale a
mijloacelor de masurare si masurarilor supuse controlului metrologic legal”.

VI. ETALOANE SI ECHIPAMENTE
10. La efectuarea verificarii se utilizeaza etaloane si echipamente in conformitate cu
tabelul 2.

Tabelul 2
Numirul Denumirea Caracteristicile metrologice si Indicativul
punctului etalonului de tehnice de baza documentului,
din lucru sau care
capitolul dispozitivul reglementeaza
XI. auxiliar de cerintele
,Efectuarea masurare tehnice
verificarii”
28-35 Greutati etalon Nu trebuie sa aiba o eroare mai mare |SM EN

decit 1/3 din eroarea maxima admisa |45501:2015
a aparatului de cintarit pentru sarcina
aplicata. Daca greutatile etalon sunt
de clasa E; ori mai 1nalta,
incertitudinea lor poate sa fie mai
mare decit 1/3 din eroarea maxima
admisa a aparatului de cintarit pentru
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sarcina aplicata, totodata stabilitatea
in timp a etaloanelor trebuie sa
permita utilizarea valorii actuale a
masei conventionale.

28-35 Mijloc/mijloace de |Interval de masurare: -

masurare a de la-10 pina la 50 °C;
conditiilor de de la 10 pina la 90%.
mediu

11. Daca un aparat de cintarit este dotat cu un mecanism auxiliar pentru verificare ori
dacd este verificat cu un mecanism auxiliar separat, erorile maxime admise ale acestui
mecanism trebuie s fie 1/3 din maximul erorilor admise pentru sarcina aplicatad. Daca
garnitura cu greutati este uzatd, efectul erorilor ei nu trebuie sd depaseasca 1/5 din erorile
maxime admise ale aparatului de cintarit pentru sarcina aplicata.

12. Greutatile etalon pot fi substituite cu alte sarcini, cu conditia ca:

1) se folosesc greutati etalon la cel putin 1/2 din limita maxima de cintarire (Max) sau;

2) daca repetabilitatea nu este mai mare ca 0.3 e, partea greutatilor etalon poate fi
redusa pina la 1/3 din Max si;

3) daca repetabilitatea nu este mai mare ca 0.2 e, aceastd parte poate fi redusa pina la
1/5 din Max, unde e este diviziunea de verificare.

Repetabilitatea determinatd cu sarcina compusd din greutdti etalon sau oricare alta
incarcatura apropiatd de valoarea la care se face inlocuirea, cu plasarea ei de 3 ori pe
receptorul de sarcind a aparatului de cintarit.

13. La momentul efectudrii verificarii metrologice toate greutitile etalon trebuie sa fie
etalonate si insotite de certificate de etalonare. Mijloacele de masurare auxiliare utilizate in
cadrul verificarii metrologice asemenea trebuie sd fie etalonate sau, dacd nu au un efect
semnificativ asupra rezultatelor obtinute, verificate metrologic cu buletin de verificare
metrologica valabil in termen.

VII. CERINTE PRIVIND CALIFICAREA PERSONALULUI
14. La executarea lucrdrilor de verificare metrologica a aparatelor de cintarit se admit
verificatori metrologi competenti in domeniul dat.

VIII. CERINTE PRIVIND SECURITATEA
15. In cadrul efectudrii verificirii metrologice trebuie si se respecte cerintele de
securitate stabilite de producdtorul aparatului de cintdrit In documentatia de exploatare
precum si cerintele de securitate stabilite in laborator si, dupa caz, cerintele de securitate
stabilite la intreprinderea la care se efectueaza verificarea metrologica.

IX. CONDITII DE VERIFICARE

16. Erorile se determind in conditiile functionale stabilite de producator in
documentatia de exploatare.

17. Cind efectul unui factor este determinat, restul factorilor se considera constanti, la
valoarea apropiatd de cea normald. Pentru aparatele de cintarit de clasa II toate corectiile
necesare, ce t{in de factorii de influentd, cu efect asupra sarcinilor, trebuie aplicate, de
exemplu influenta flotabilitatii aerului.

18. Temperatura in cadrul verificarii metrologice trebuie sa fie stabila.

X. PREGATIREA PENTRU VERIFICARE



19. Aparatele de cintdrit care folosesc curent electric trebuie sa fie conectate, pe
parcursul incercarilor, la sursa de curent electric ori la dispozitivul de alimentare cu curent
electric.

20. Aparatul de cintarit, care poate sa fie inclinat, trebuie nivelat la pozifia lui de
referinta stabilita in documentatia de exploatare.

21. In timpul verificarii, influenta dispozitivului aducerii automate la zero sau a
dispozitivului de urmarile a zeroului poate fi opritd ori blocatd prin Inceperea masurarii cu o
greutate egald cu 10 e. In anumite incerciri, unde setarea automati a zeroului ori urmarirea
zeroului trebuie sa fie in functiune (ori nu), mentiunea specificd este facutd in descrierile
incercarilor.

22. Daca un aparat electronic are un mecanism de indicare auxiliar cu diviziunea reald
(d) nu mai mare de 1/5 e, acest dispozitiv poate fi utilizat pentru determinarea erorii de
indicatii.

23. Aparatele de cintdrit se prezinta la verificarea metrologica pregatite pentru
verificare (curdtate si ajustate).

24. Daca este necesar, dupa fiecare masurare aparatul de cintarit trebuie lasat sa se
recupereze Inainte de urmatoarea masurare.

25. In principiu, aparatele de cintirit cu interval multiplu trebuie si se testeze ca un
aparat separat, totodata pentru aparatele cu schimbarea automata a intervalelor de cintarire se
permit Incercari combinate.

XI. EFECTUAREA VERIFICARII

26. Examinarea vizuala prevede:

1) Identificarea aparatului de cintarit dupa tip, model/modificatie, producator, numarul
de serie, caracteristicile metrologice, adica: clasa de exactitate, Min, Max, e, d; identificarea
modulelor (daca se aplica), inscriptiile si pozitiile prescrise pentru marcajul metrologic.

2) Verificarea marcajului metrologic. Marcajul trebuie sa corespunda cerintelor
Reglementarii tehnice privind aparatele de cintdrit neautomate, standardelor armonizate sau
descrierii de model.

27.Controlul functionalitatii aparatului de cintarit include:

1) Controlul conectarii/deconectarii aparatului de cintarit.

2) ldentificarea software-ului, daca se aplica. Versiunea si suma de control a software-
ului trebuie sd coincida dupa caz cu datele din descrierea de model, anexa la certificatul de
conformitate, declaratia de conformitate eliberatd de producdtor sau din documentatia de
exploatare pentru aparatul de cintarit.

3) Probarea aducerii la zero neautomate/semiautomate, dispozitivului de tard
neautomat/semiautomat, dispozitivului de calculare a costului si sumei totale (daca se aplica),
inclusiv verificarea corectitudinii datelor indicate Tn bonul imprimat (daca se aplica).

28. Determinarea erorii de aducere la zero este prevazuta numai pentru aparatele de
cintarit cu e=d sau e=2d si se indeplineste in urmatorul mod:

1) Aparatele de cintarit cu dispozitiv de aducere la zero neautomat sau semiautomat.

Indicatiile aparatului de cintérit se aduc la zero, cind receptorul de sarcinad este gol.
Apoi pe receptorul de sarcind se aseaza cu pasul 0,1le sarcina suplimentarda ALy, Pina
indicatiile nu se vor schimba de la zero la o diviziune a scarii urmatoarea dupa zero.

Eroarea indicatiilor de zero Eg se calculeaza dupa enuntul:

Eo=0,5d — AL, (1)

2) Aparatele de cintarit cu dispozitiv de aducere automata la zero sau cu dispozitiv de
urmadrire a zeroului.



Pentru iesirea din diapazonul aducerii automate la zero, pe receptorul de sarcind sa
asaza sarcina apropiata de zero, de exemplu egala cu 10d (L), apoi se adauga cu pasul 0,1d
sarcina suplimentara ALg pina indicatiile nu se vor schimba de la valoarea initiala (Ip) la cea
apropiata.

In acest caz eroarea indicatiilor de zero Eg se calculeaza dupa enuntul:

Eo=lo—Lo+ 0,5d—ALo(2)

Se considera ca eroarea indicatiilor la sarcina egald cu 10d corespunde erorii de aducere
la zero.

3) Criteriu de admitere: eroarea aducerii la zero nu trebuie sa depaseasca valoarea egala
cu £0,25e.

29. Determinarea erorii indicatiilor aparatului de cintarit se indeplineste in modul
urmator:

1) Pe receptorul de sarcina se plaseaza greutatile etalon de la zero sau Min pina la Max
si la fel se retrag inapoi pind la zero. Se aplica cel putin 5 sarcini de control (L). Sarcinile L
trebuie sa includa: Min (daca Min > 100 mg), Max si valorile de sarcini care sunt aproape de
punctele la care eroarea maxima admisa (mpe) se schimba. Dupa fiecare incarcare/descarcare
se asteaptd stabilizarea indicatiilor, apoi ele se noteaza. Se recomanda, pe cit e posibil,
incarcarea/descdrcarea aparatului de cintdrit in consecutivitate progresiva/regresiva.

2) Daca aparatul de cintarit este dotat cu dispozitiv de aducere automatd la zero sau
dispozitiv de mentinere a zeroului, acesta poate functiona in timpul incercarii.

3) In cazul cind se planifici substituirea greutitilor etalon, trebuie si se determine
numarul permis de substituiri (a se vedea pct.6). In acest scop pot fi utilizate rezultatele
incercarilor la repetabilitate (a se vedea pct.31) numai dacd sarcina de verificare este
comparabila cu sarcina de substituire.

La substituire greutatile etalon se aplica de la zero sau Min in crestere, pina la masa
maximald a ansamblului de greutati care urmeaza sa fie inlocuit.

Se determind eroarea indicatiilor in modul stabilit in subpunctul 5), apoi greutatile
etalon consecvent se retrag de pe receptorul de sarcina pina la indicatia in gol ori, in cazul
aparatului de cintarit dotat cu un mecanism de urmadrire a zeroului, pind la sarcina egala cu 10
€.

Ansamblul greutatilor etalon se inlocuieste cu incarcatura de substituire, in asa mod ca
sa fie atins acelasi punct de schimbare a indicatiilor, care se foloseste la determinarea erorii.

Descarcarea se indeplineste in ordine inversa spre zero, adica greutatile etalon se retrag
de pe receptorul de sarcina pina la punctul de schimb. Apoi greutatile se incarca din nou, iar
incarcatura de substituire se retrage pind la acelasi punct. Procedura se repetd pind la
indicatiile in gol.

Se permite aplicarea altor proceduri echivalente.

Daca la verificarea metrologicd a aparatelor de cintarit vehicule sau vagoane se
utilizeaza incarcaturi de substituire, se permite ca eroarea indicatiilor sa se determine numai
la incarcare.

4) Daca aparatul de cintarit este dotat cu mai multe dispozitive de indicare, in cadrul
incercarii indicatiile acestor dispozitive se compard. La sarcina egald cu Max se verifica
functionalitatea dispozitivului de semnalizare a supraincarcarii.

5) Daca aparatul de cintarit digital nu este dotat cu un dispozitiv de indicare auxiliar
care ar avea o diviziune a scarii de maximum 0,2 e, indicatiile se determina inainte de
rotunjire, urmdrind punctele la care ele se vor schimba.

Pentru o anumita sarcind L se noteazd indicatiile |. Sarcinile aditionale se adauga
succesiv cu pasul 1/10 e pina cind indicatia | nu se va mari clar cu o diviziune a scarii (I + e).



Daci la sarcina L s-a adaugat sarcina aditionald AL, indicatiile aparatului de cintarit P,
pina la rotunjire, se calculeaza dupa enuntul:

P=1+ %e—AL (3)
Eroarea inainte de rotunjire este:

E=P-L=I+%e—-AL-L (4)
Eroarea corectd inainte de rotunjire este:
Ec=E-EO (B

6) Criteriu de admitere: eroarea indicatiilor aparatului de cintirit nu trebuie sa
depaseasca + mpe pentru sarcina aplicata (a se vedea tabelul 3).

Tabelul 3
Valorile maxime Pentru greutati, m, exprimate in valori ale diviziunii de
admise verificare, e
ale erorilor la Clasa | Clasa Il ClasaIll | Clasa Illl
verificarea
metrologica
+05e 0<m <50000 0<m <5000 0<m<500 | 0<m<50
+1.0e 50000 <m < 5000 <m < 500 <m < |50 <m <200
+15e 200000 20000 2000 200 <m <
200000 <m 20000 <m < 2000 <m < 1000
100000 10000

30. Determinarea erorii aparatului de cintarit la functionarea dispozitivului de tara se
efectueaza in modul urmator:

1) Pentru verificare se selecteaza cel putin 5 sarcini, care trebuie sa includa: Min, daca
Min > 100 mg, valori la care, ori aproape de care, mpe se modifica si valoarea maximal
posibil apropiata de masa neta.

2) Masurdrile se efectueaza cu :

a) o sarcind de tard aleasa in intervalul de la 1/3 pina la 2/3 din efectul maxim de
sustragere a masei de tara sau

b) cu doua sarcini de tard in jurul la 1/3 si 3/3 din efectul maxim de compensare a masei
de tara.

3) Masurarile pot fi inlocuite cu alte proceduri adecvate, de exemplu prin calculare sau
metoda graficd. Se simuleaza functionarea dispozitivului de echilibrare a tarei prin deplasarea
(schimbarea) limitelor mpe la oricare puncte ale curbei erorii (curba rezultatelor incercarilor
de cintarire), ori se verifica daca curba erorii si histerezisul se afla in limitele mpe la fiecare
punct.

4) Daca aparatul de cintarit este dotat cu mecanismul de aducere automata la zero ori
urmaririi a zeroului, ele pot sa functioneze in timpul incercarii.

5) Daca aparatul de cintarit are un dispozitiv de cintdrire a tarei, rezultatele obtinute
pentru aceeasi sarcina (tard) cu dispozitivul de cintarire a tarei si dispozitivul de indicare,
necesitd a fi comparate.

6) Pe receptorul de sarcind se plaseaza sarcina de tara, apoi indicatiile se aduc la zero cu
aplicarea dispozitivului de tara.

7) Se determind eroarea aducerii la zero a dispozitivului de tard (a se vedea pct.28).



8) Aparatul de cintdrit se Incarca/descarca cu sarcinile selectate, se calculeaza eroarea
indicatiilor dispozitivului de tara in modul descris in pct.29.

9) Criteriu de admitere: eroarea indicatiilor aparatului de cintdrit la functionarea
dispozitivului de tard nu trebuie sa depaseasca = mpe pentru sarcina aplicatd (a se vedea
tabelul 2).

31. Verificareala repetabilitate se efectueaza la sarcina apropiata de 0,8Max. Seria din
trei cintariri pentru clasele de exactitate III si IIII, ori sase cintdriri pentru clasele I si II se
indeplineste Tn modul urmator:

Indicatiile se noteaza cind aparatul de cintarit este incarcat si cind fiind descarcat isi
revine in pozitia de echilibru dintre cintariri.

In cazul deviatiei zeroului dintre cintiriri, aparatul de cintarit trebuie adus la zero fara
determinarea erorii.

Pozitia reald a zeroului Intre cintariri nu se determina.

Daca aparatul de cintarit este dotat cu dispozitivul aducerii automate la zero ori cu
dispozitiv de urmarire a zeroului, ele pot sa functioneze in timpul incercarii.

Criteriu de admitere: diferenta dintre rezultatele a citorva cintariri ale sarcinii aplicate,
nu trebuie sa fie mai mare decit valoarea absolutd a mpe pentru sarcina aplicata.

32. Verificarea la incdrcarea excentrica se efectueaza in modul urmator:

1) Daca mai jos nu se prevede altceva, masurdrile se efectueaza cu sarcina ce
corespunde 1/3 din Max.

2) Este preferabil ca sarcina aplicata sa fie compusa dintr-o greutate etalon mare in loc
de citeva mici. Greutatile mici trebuie puse inaintea celor mari, dar nu este necesar de a evita
acumularea lor in segmentul de testare. Sarcina trebuie sa fie aplicatd pe centrul segmentului,
daca se utilizeaza o singurad greutate si se aplica uniform pe tot segmentul daca se utilizeaza
citeva greutdti mici. Este suficientd aplicarea sarcinii doar pe segmentele excentrice, nu in
centrul receptorului de sarcina. Se noteaza locul de aplicare a sarcinii.

3) Eroarea aducerii la zero EO este valoarea determinata inainte de fiecare masurare
conform pct.28. In mod normal ea este suficienti pentru a determina eroarea aducerii la zero
doar la inceputul incercarilor, dar pentru aparatele de cintarit speciale (cu clasa de exactitate
I, de capacitate mare, etc.) se recomanda ca eroarea aducerii la zero sa fie determinatd inainte
de fiecare incarcare excentricd. Totodatd, daca mpe este sporitd, eroarea aducerii la zero se
determina inainte de fiecare incarcare excentrica.

4) Daca aparatul de cintarit este dotat cu dispozitivul de aducere automata la zero sau
urmadrire a zeroului, ele trebuie sa fie deconectate sau scoase in afara diapazonului de lucru.

5) Daca conditiile de lucru ale aparatului de cintarit sunt de asa naturd, cd nu permit
incarcarea excentrica, atunci aceasta incercare nu se efectueaza.

6) Receptorul de sarcina, care are maximum patru puncte de sprijin, se imparte in patru
segmente egale cu suprafata de aproximativ 1/4 din suprafata receptorului de sarcind, cum
este prezentat in schitele din Figura 1. In mod obisnuit sarcinile se aseazi pe rind si pozitia
sarcinii se noteaza.

Figura 1. Schitele de aplicare a sarcinii la incarcan excentrice



7) Pe receptoarele de sarcina cu mai mult de patru puncte de sprijin sarcina trebuie
aplicata pe fiecare suport a suprafetei de 1/n in raport cu aria receptorului de sarcind, unde n
este numarul punctelor de sprijin.

8) Cind doua puncte de sprijin sunt prea aproape unul de altul, sarcina se dubleaza si se
distribuie pe doud suprafete astfel incit sd fie plasata simetric fatd de axa care uneste acestea
doua puncte.

9) Pe receptoarele de sarcind speciale (rezervor, buncar etc.) sarcina trebuie sa fie
aplicata pe fiecare punct de sprijin.

10) Pe receptoarele de sarcind a aparatelor utilizate pentru cintdrirea Incarcaturilor
nestabile, de exemplu basculele pentru cintarirea mijloacelor de transport sau cu receptorul de
tip monorai, sarcina trebuie aplicatd la inceputul, la mijlocul si la sfirsitul receptorului de
sarcind in directia normald de mers. Dacd este posibila cintarirea in ambele directii,
masurdrile se repeti si in directia inversa. Inainte de schimbarea directiei, este necesar de a
determina repetat eroarea aducerii la zero.

Daca receptorul de sarcind este asamblat din citeva sectiuni, masurarile, dupa
posibilitate, se efectueazd pentru fiecare sectiune. In acest caz se aplici sarcini
corespunzatoare celei mai masive si concentrate Incarcaturi care se utilizeaza la cintarire, dar
nu mai mare decit 0,8 din Max si care corespunde efectului maxim al tarei.

11) Pentru aparatele de cintarit portabile masurarile se efectueaza daca este aplicabil.
Pozitiile sarcinilor se determina conform conditiilor de utilizare.

12) Eroarea la fiecare masurare se determina in modul descris in pct.29.

13) Criteriu de admitere: indiferent de variatia maximala intre rezultatele obtinute,
eroarea unei singuri cintdriri, nu trebuie sa depaseasca mpe pentru sarcina aplicata.

33. Verificarea la inclinare a aparatelor de cintarit portabile, care se utilizeaza in afara
incaperilor, la aer liber, se efectueaza in modul urmator:

1) Utilizatorii acestui tip de aparate de cintdrit trebuie sd asigure dispozitive necesare
pentru aplicarea sarcinilor de control.

2) Verificarea se prevede numai pentru aparatele de cintarit cu clasa de exactitate II, III,
[l la valoarea-limita a inclinarii. Aparatul de cintarit trebuie inclinat inainte si inapoi —
longitudinal, si de pe o parte pe alta — transversal.

3) Trebuie efectuate masurarile pentru constatarea corectitudinii functionarii senzorilor
de inclinare sau a dispozitivelor de indicare a suprainclindrii, in special atunci cind apare
semnalul cd limita maxima a inclinarii este atinsd ori depasitd (de exemplu: deconectarea
dispozitivului de indicare, semnal de eroare, semnal luminos) si s-a anuntat interdictia pentru
exportul sau imprimarea rezultatelor cintaririi.

4) Masurarile trebuie efectuate aproape de punctul de deconectare (in cazul unui senzor
automat de inclinare) ori aproape de inclinarea unde receptorul de sarcina vine in contact cu
carcasa constructiva (in cazul suspensiei cadranice). Aceasta este valoarea-limitd a Inclindrii.

5) Daca aparatul de cintdrit este dotat cu dispozitiv de aducere automata la zero ori de
urmarire a zeroului, ele trebuie s fie deconectate sau de iesit inafara diapazonului de lucru.

6) Dupa aducerea indicatiilor la zero, indicatia (inainte de inclinare) este determinata in
gol, si la doua valori de sarcini 1n pozitia normald. Apoi aparatul de cintarit este descarcat si
inclinat (fara aducerea la zero). Dupa ce se noteaza indicatiile n gol, se efectueaza masurarile
la aplicarea acelorasi doua valori de sarcini. Procedura se repetd pentru fiecare directie de
inclinare.

7) Pentru a determina influenta inclindrii asupra aparatului incarcat, indicatia obtinuta
la fiecare inclinare, trebuie corectata pentru devierea de la zero, pe care o avea aparatul
inainte de incarcare. Eroarea aducerii indicatiilor la zero se determind conform pct.28.

8) Aparatele cu dispozitiv de nivelare sau cu senzor automat de inclinare se incearca in
gol in pozitia normala si cu inclinarea longitudinald pina la 2/1000 sau pina la pozitia-limita a



dispozitivului de inclinare in functie de marimea acestora. Masurarile se repetd si pentru
directia transversald. Rezultatele masurarilor in gol se noteaza. Apoi indicatiile se aduc la
zero 1n pozitia normald dupa ce aparatul de cintarit se incarca cu sarcina apropiatda de cea mai
mica valoare la care se schimba mpe si cu sarcina apropiatd de Max. Rezultatele se noteaza.
Masurarile se repetd in pozitii inclinate (longitudinala si transversald). Rezultatele
masurarilor la incarcare in pozitii inclinate se noteaza.

9) Aparatele de cintarit sensibile la inclinare, dar fara dispozitiv de nivelare sau senzor
automat de Inclinare se incearca in modul descris in alin.8), dar cu inclinarea 50/1000 sau la
valoarea limitd a inclindrii care s-a stabilit de producator in documentatia de exploatare.

10) Daca producatorul in documentatia de exploatare a prescris, ca aparatul de cintarit
nu trebuie utilizat in pozitii inclinate, acestea incercari nu se indeplinesc.

11) Eroarea la fiecare masurare se determina in modul descris in pct.29.

12) Criteriu de admitere: valoarea absolutd a diferentei dintre indicatia aparatului de
cintarit in pozitia lui de referintd (cind nu este inclinat) si indicatia in pozitia inclinata (=
valoarea-limita a inclinarii in orice directie) nu trebuie sa depaseasca:

a) pentru aparatele de cintarit neincarcate (cu exceptia clasei II) —2e;

b) in diapazonul auto indicarii si la Max —mpe pentru sarcina aplicata.

34. Verificarea la reactionare a aparatelor de cintérit cu indicare neautomata sau de tip
analog se efectueaza, in functie de aplicabilitate, In modul urmator:

1) Se aplica trei sarcini diferite, de exemplu: Min, 1/2Max si Max.

2) Pe aparatele de cintarit cu indicare neautomata aflate n echilibru se asaza lent sau se
retrage o sarcind suplimentard egald cu 0,4mpe pentru sarcina aplicatd dar nu mai putin de 1
mg, ce trebuie sa duca la o deplasare suficienta a indicatorului dispozitivului de indicare.

3) Pe aparatele de cintarit cu echilibrare automatd si semiautomatd, cu indicatie
analogicd, aflate in echilibru, se plaseaza lent sau se retrage o sarcind suplimentara egald cu
mpe pentru sarcina aplicatd dar nu mai putin de 1 mg, ce trebuie sd aduca la o deplasare a
indicatorului dispozitivului de indicare cu o valoare egala sau mai mare decit 0,7 din masa
sarcinii suplimentare.

4) Aceasta verificare nu se aplica pentru aparatele de cintarit cu indicare digitala.

35. Verificarea la sensibilitate a aparatelor de cintdrit cu indicare neautomata se
efectueaza in modul urmator:

1) Se aplicd doud sarcini, de exemplu: zero sau Max.

2) Pe parcursul incercarii, aparatul de cintarit trebuie sa functioneze normal.

3) Sarcina suplimentara egald cu valoarea mpe pentru sarcina aplicata, trebuie sa fie
plasatd pe aparatul de cintarit, cind receptorul de sarcind inca oscileaza. Pentru aparate
amortizate, sarcina suplimentara se plaseaza apasind usor.

4) Distanta liniara dintre punctele de mijloc ale acestor indicatii si indicatia farad sarcina
suplimentara trebuie luata in considerata ca o deplasare permanenta a indicatiei.

5) Criterii: o sarcind suplimentara, egald cu valoarea mpe pentru sarcina aplicata, dar nu
mai micd de 1 mg, fiind asezatd pe aparatul de cintarit in echilibru trebuie sa cauzeze o
deplasare permanenta a indicatorului dispozitivului de indicare cu cel putin:

a) | mm pentru un aparat de cintarit de clasa I ori II;

b) 2 mm pentru un aparat de cintarit de clasa 11 ori 11l cu Max < 30 kg;

¢) 5 mm pentru un aparat de cintarit de clasa III ori ITII cu Max>30 kg.

XII. INTOCMIREA REZULTATELOR CONTROLULUI METROLOGIC LEGAL
36. Rezultatele verificarii metrologice se inregistreaza in proces-verbal de verificare
metrologicd, forma recomandatd a cadruia este prezentatd in Anexa la prezenta norma de
metrologie legala.



37. In cazul rezultatelor pozitive ale verificirii metrologice se elibereaza un buletin de
verificare metrologica conform Hotaririi Guvernului nr.1042 din 13 septembrie 2016 cu
inscrierea respectiva in documentatia de exploatare. Pe aparatul de cintarit se aplica marcajul
de verificare metrologica conform schemei stabilite in descrierea de model sau in acelasi mod
cum s-a executat in cadrul procedurii de evaluare a conformitatii.

38. In cazul rezultatelor negative ale verificirii metrologice se elibereaza buletin de
inutilizabilitate conform Hotaririi Guvernului nr.1042 din 13 septembrie 2016 si aparatul de
cintarit nu se admite pentru utilizare cu inscrierea respectiva in documentatia de exploatare.
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Anexa la NML2-15:2018

Proces-verbal de verificare metrologica a aparatului de cintarit neautomat

O I A

Parametru metrologici:

Model/Modificatie Clasa de exactitate

ACFN

Nr. de serie Producitor
Min
E= ... Max = .. n= ...
Bl= ... Maxi .. di= . M= ..
B2=  iieea.. Max; ... dx2= .. ny=

T=+ . et

Bt a I e

Conditi1 de verificare metrologica-

Lainceput La sfirsit
Temperatura: *C
Umiditatea: o4 Rezultatele verificiri
metrologice

1. Examinarea aspectului

BIE BT IOT . oo e

2. Verificarea functionalitati

3. Rezultatele incercanlor:

{za mdici daci corespunda sau nu corespunde)

Determinarea erorii indicatiilor aparatului de cintédrit

Ep=Io-Lo+0.5d - ALy E=1+05d-AL-L E=E-Eo
Sarcina Masa sarcinii Eroarea
::[Iif‘ilii:::; Indicatii, I suph:lLentare Eroarea K, corectatid, Ec |tmpe
L Il T i} T b T b T
Lo= = - = - = - - - 0.25e

Criteriu: |Ec| = |mpe|




Determinarea erorii indicatiilor aparatului de cintérit la functionarea dispozitivului de tara

Eo=Ip+05d-Aly-Lg E=1+05d-AL-L E=E-Eo
Masa
Valoarea . Indicatin I, greutitilor | Eroarea E, EI‘D:{I:E:I mpe,
sarcinii de Sarcina UM suplimentare, UM corectata Ec, UM
N L UM
tari AL
4 T 4 T I | T 4 T
Prima sarcind |* Lo ® ® =
de tara
A doud sarcind |* Lo ® ® =
de tara

Criterni: |[Ec| = mpe

incercari 1a repetabilitate
Sarcina L =~ 0.8Max |
E=1+05d-AL-L

Indicatiile, I

Sarcina suplimentara, AL

Eroarea, E

L2 | fod | ek

Emax - Emun=
mpe =
Criteri:

a) |E| = |mpe

b) Emax - Emin = |mpe|

Incercéri la incarcarea excentrica

Eo=In+05d-Alo-Lo, E=1+05d-AL -L,E.=E - Eu.

Locul de . Masa sarcinii
Sarcina, . e . Eroarea
plasare a Indicatii, I |suplimentare,| Eroarea, E _ mpe
. o L corectati E,,
sarcinii, AL
SLl:I —
1
x
2
E




Eo=Ip+053d-Alp-Lo. E=1+05d-AL-L_Ec=E-Eq

Directia . .., |Masa sarcinii Eroarea
. A .. . Indicatiile, . Eroarea _ |mpe,
Sectia |miscarii| Pozitia | Sarcina, L I suplimentare E corectati, UM
(<) LAL ’ Ec
£ LI:I £ k] =
E LI:I E k] =

Criteriu: |Ec| = |mpe|

Incercri la inclinare a aparatelor de cintint portabile

Eow=Ey-Euw, unde Ev =L +05d- AL -L {(v=1, 2 3 4, 3); Lt - indicatis; AL, — masa sarcinu
suplimentare; Ewg — eroarea instalani la zero.

: Pozifie Pozitia la inclinarea limitd, I
Sarel- Lo _ _ _ ——
na,L
#“ | Q|1O|O|C
@ 2 3 4 5
Fard L »
I Sarcina”] AL, = 20 s
Ewn® Eqp- E, ol mas =
L= "
ﬂ_u_l
Er. - m-
Ev ™ | Egy - Egyl e =
iMax) L=
ﬂl_‘ L]
E,= —
El:u o |£‘;1 -E“.!_ -
Criterii:

a) pentru aparatele de cintarit neincarcate (cu exceptia clase1 II) E £ 2e;
b) in diapazonul autoindicari s1la Max E < mpe.

Incercdn la reactionare a aparatelor de cintarit cu indicare neautomati sau analogica

Aparate de cintant cu indicare neautomata

Sarcina, L.

Indicatii, I

Sarcina suplimentari,
AL =0.4mpe

Deplasarea indicatorului
dispozitivului de indicare




Criterin: deplasarea indicatorului dispozitiviului de indicare trebuie si fie notabila
Aparate de cintérit de tip analog

Sarcina, L Indicatii, Ij Sarcina Indicatii, I: L-1I;
suplimentarai,
Al = mpe

Criteria: In— Iz 0_Tmpe

Incerciri la sensibilitate a aparatelor de cintant cu indicare neautomati
Sarcina, L. Sarcina suplimentari, Deplasarea permanenta a
Al = mpe indicatorului dispozitivalui
de indicare

Criterin: Deplasarea permanenti a indicatorului dispozitivului de indicare trebuie s fie cel putin:
- 1 mm pentru un aparat de cintarit de clasa I o II;
- 2 mm pentru un aparat de cintirit de clasa III or1 IIII cu Max = 30 kg:
- 5 mm pentru un aparat de cintarit de clasa IIT or1 ITIT cu Max =30 kg



