Anexa nr. 2 la Ordinul ME
Nr. 99 din__ 29.05.2015

Norma de Metrologie Legala

NML 2-14:2015 ,,Aparate pentru masurarea jocului volanului mijloacelor de transport.
Procedura de verificare metrologica”

I. OBIECT SI DOMENIU DE APLICARE
1. Prezenta norma de metrologie legala se refera la aparatele pentru masurarea jocului
volanului mijloacelor de transport cu intervalul de masurare a unghiului de inclinare a volanului
de la 0° pana la 40° (in continuare — aparat) si stabileste procedura de verificare metrologica
initiala, periodica si dupa reparatie a acestora.

Il. REFERINTE

RGML 12:2013 Sistemul national de metrologie. Verificarea metrologica a mijloacelor
de masurare legale. Organizarea si modul de efectuare.

RGML 24:2012 Sistemul national de metrologie. Criterii de calificare si modul de
atestare a verificatorilor metrologi.

SM SR EN 61010-1:2013 Reguli de securitate pentru echipamente electrice de masurare,
de control si de laborator. Partea 1: Cerinte generale.

I11. TERMINOLOGIE

2. Pentru a interpreta corect prezenta norma de metrologie legala se aplica termenii
conform Legii metrologiei nr. 647-XI11 din 17 noiembrie 1995 cu modificarile si completarile
ulterioare cu urmatoarele completari:

Aparat pentru masurarea jocului volanului mijloacelor de transport — mijloc de masurare

destinat pentru masurarea jocului volanului pana la inceputul deplasarii rotilor dirijate si jocului
volanului la forta normata pe roata volanta.

IV.CARACTERISTICI TEHNICE S| METROLOGICE

3. Intervalul de masurare a unghiului de inclinare a volanului, grad ............ 0+40°
4. Limita erorii tolerate la masurarea luftului sumar, grad., nu mai mult ......... +0,5°
5. Sensibilitatea traductorului de miscare a rotilor, mm.............cccccoeveiviveeennn. 0,10+0,05

V. OPERATII DE VERIFICARE METROLOGICA

6. Volumul si consecutivitatea efectuarii operatiilor in cadrul verificarilor metrologice,
initiale, periodice si dupa reparatie trebuie sa corespunda tabelului 1.

Tabelul 1
Numarul punctului Obligativitatea
. . documentului de efectuarii verificarii
Denumirea operatiei e — —
verificare Initiala/dupa TN
o ; periodica
metrologica reparatie
Verificarea aspectului exterior 16 da da
Incercarea 17 da da
Determinarea erorii absolute la masurarea
luftului sumar 18 da da
Determinarea sensibilitatii traductorului de 19 da da
miscare a rotilor



http://www.metrologie.md/data/123/file_253_0.pdf
http://www.metrologie.md/data/123/file_462_0.pdf
http://www.metrologie.md/data/123/file_462_0.pdf
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7. Operatiile de verificare metrologica se efectueaza de catre laboratoarele desemnate
conform Legii metrologiei nr. 647-XI111 din 17 noiembrie 1995 pe domeniul respectiv.
8. Tn cazul obtinerii rezultatului nesatisfacator in timpul efectuarii uneia din operatii,
verificarea metrologica se intrerupe si rezultatul verificarii se considera negativ.
9. Perioada de verificare metrologica — in conformitate cu prevederile Listei Oficiale a

mijloacelor de masurare supuse controlului metrologic legal: 12 luni.

VI. MIJLOACE DE VERIFICARE METROLOGICA

10. La efectuarea verificarii metrologice trebuie sa se utilizeze etaloane de lucru cu
certificate de etalonare, specificate in tabelul 2.

Tabelul 2
Denumirea etalonului de lucru sau a
Numarul punctului documentului de mijlocului de masurare auxiliar;
verificare metrologica caracteristicile metrologice si tehnice de
baza
Termohigrometru electronic, intervalul de
14 masurare (0 - 50)°C, v.d. 0,1°C;

(0-100%), v.d. 1%

Stand pentru verificarea aparatelor pentru
masurarea jocului volanului mijloacelor de

18 transport, v.d.=0,25°, A=%0,1°
Dispozitiv pentru verificarea sensibilitatii
traductorului de miscare a rotilor
19 v.d. 0,01 mm

A 4 pmin intervalul 0,1 mm
A 8 umin intervalul 1 mm

11.Se admite utilizarea altor etaloane de lucru etalonate, ale caror caracteristici sunt
analogice sau mai exacte decét cele indicate 1n tabelul 2.

VIl. CERINTE PENTRU CALIFICAREA VERIFICATORILOR METROLOGI

12. La efectuarea masurarilor in timpul verificarii metrologice si prelucrarii rezultatelor
masurarii se admit persoane cu calificarea de verificator metrolog in domeniul dat conform
documentelor normative aplicabile.

VIII. CERINTE PRIVIND SECURITATEA EFECTUARII VERIFICARII
METROLOGICE

13.La efectuarea verificarii metrologice a aparatului se admit persoanele ce au luat
cunostinta cu documentatia tehnica a mijlocului de masurare supus verificarii metrologice si a
etaloanelor de lucru folosite la verificarea metrologica, si au cunostinte si experienta de aplicare
a cerintelor de securitate ale SM SR EN 61010-1:2013.

IX. CONDITII DE VERIFICARE METROLGICA

14. Tn timpul efecturii verificarii metrologice trebuie sa se respecte urmatoarele conditii:
- temperatura mediului ambiant, °C 2015
- umiditatea relativa a aerului, % 60£15
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X. PREGATIREA PENTRU VERIFICAREA METROLOGICA
15. Tnainte de efectuarea verificarii metrologice se executa urmatoarele lucrari pregatitoare:
- aparatul supus verificarii metrologice trebuie sa fie pregatit catre lucru in conformitate cu
instructiunea de exploatare;
- aparatul supus verificarii metrologice trebuie sa fie mentinut in Tncapere la temperatura,
corespunzatoare cerintelor verificarii metrologice, minim 2 ore.

Xl. EFECTUREA VERIFICARII METROLOGICE

16. Verificarea aspectului exterior

1) La efectuarea verificarii aspectului exterior trebuie sa se stabileasca corespunderea
aparatului urmatoarelor conditii:

a) setul de livrare;

b) lipsa deteriorarilor mecanice, care ar putea influenta la precizia aparatului si rigiditatea
instalarii pe volanul mijlocului de transport;

C) puritatea conexiunilor;

d) integritatea cablurilor de alimentare;

e) prezenta marcarii.

2) Rezultatele verificarii aspectului exterior se considera satisfacatoare, daca aparatul
corespunde cerintelor enumerate mai sus.

17. Incercarea

Se conecteaza aparatul cu ajutorul butonului respectiv. Prin apasarea butoanelor
corespunzatoare, conform instructiunii de utilizare a aparatului de masurare, se verifica
posibilitatea trecerii aparatului de la un regim n altul. Tn cazul defectiunii aparatului, el se
deconecteaza de la sursa de alimentare si se elibereaza buletin de inutilizabilitate.

Rezultatul incercarii se considera satisfacator, daca aparatul trece de la un regim la altul.

18. Determinarea erorii absolute la masurarea luftului sumar

1) Aparatul se instaleaza in pozitia orizontala pe imitatorul rotii mijlocului de transport,
instalat pe masa de rotatie bio ordonata, se conecteaza conexiunile si se alimenteaza aparatul de
la sursa de alimentare.

2) Se instaleaza axa imitatorului rotii mijlocului de transport sub unghiul de 45° fata de
orizont prin rotirea mesei in jurul axei orizontale.

3) Se conecteaza aparatul in regimul de verificare a traductorului luftului sumar.

4) Se roteste partea rotitoare a mesei n jurul axei imitatorului in stanga dupa limb cu 5°.

5) Prin apasarea butonului respectiv, conform instructiunii de utilizare a aparatului de
masurare, se seteaza valoarea zero a luftului pe dispozitivul indicator al aparatului.

6) Se roteste partea rotitoare a mesei in jurul axei imitatorului Tn dreapta dupa limb cu 10°.

7) Pe dispozitivul indicator al aparatului trebuie sa se afiseze valoarea, corespunzatoare
luftului mesei (Ag).

8) Se instaleaza partea rotitoare a mesei cu imitatorul Tn pozitia initiala (aparatul este
amplasat orizontal; ”0°” — dupa scara limbului) si se repeta operatiile conform pct.3) — 7), rotind
masa conform pct.4) si pct. 6) corespunzator cu 30° si 60°.

9) Se instaleaza partea rotitoare cu imitator in pozitia initiala. Se repet operatiile conform
pct.3) — 7), rotind masa conform pct.4) si pct.6) corespunzator cu 60° si 120°.

10) Se determina eroarea absoluta a luftului sumar conform formulei:

A=Ac* - An,

unde: A — eroarea absoluta a luftului sumar, °;

Ac* — valoarea masurata la verificarea pct.3) , pct.8) , pct.9), °;
An — luftul mesei, °.

11) Rezultatele operatiei de verificare metrologica se considera satisfacatoare, daca valoarea

obtinuta (A) nu depaseste +0,5°.
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.....

.....

1) se instaleaza senzorul inductiv in instalatia de verificare si se conecteaza cu blocul
dispozitivului;

2) se seteaza panoul indicatorului Tn pozitie zero;

3) se instaleaza senzorul de inductie, combinind capatul suprafetei senzorului cu duza si se
fixeaza cu piulite;

4) se conecteaza dispozitivul;

5) se determina sensibilitatea traductorului, in felul urmator:

a) se conecteaza dispozitivul in regim de verificare;

b) prin rotirea piulitei Tmpotriva acelor de ceasornic se configureaza deplasarea cu 5 mm;

c) se efectueaza corectarea indicatiilor la zero;

d) prin rotirea piulitei de efectuat deplasarea pina la aparitia pe indicatorul dispozitivului a
valorii de 0,210 mm. De numarat valoarea de deplasare conform scarii indicatorului;

e) de efectuat corectarea indicatiilor la zero.

6) prin rotirea piulitei de efectuat deplasarea in sens invers pina la aparitia pe indicatorul
dispozitivului a valorii de 0,10 mm. De numarat valoarea de deplasare conform scarii
indicatorulut;

7) de repetat operatiile conform pct. 5) de cinci ori si de determinat valoarea medie.
Sensibilitatea traductorului trebuie sa corespunda cu (0,1 + 0,05) mm sau la recalcularea la
unghiul de deplasare a = (0,038 + 0,019) grad.

Ay
a = arctg =,

unde A,= (0,1 = 0,05)mm - eroarea absoluta de masurare a inceputului cotirii rotii controlate;
[ = 150 mm - distanta de la centrul rotii pina la convertorul inductiv de deplasare.

X11. INTOCMIREA REZULTATELOR VERIFICARII METROLOGICE

20. Rezultatele verificarii metrologice se Tnregistreaza in procesul-verbal de verificare
metrologica, forma caruia este prezentata in Anexa A.

21.Daca in baza rezulatelor verificarii metrologice initiale, periodice sau dupa reparare
mijlocul de masurare legal este recunoscut ca utilizabil, atunci pe el se aplica marcajul de
verificare metrologica in conformitate cu schema de sigilare prezentata in descrierea de model a
mijlocului de masurare si se elibereaza buletin de verificare metrologica conform RGML
12:2013.

22.Daca in baza rezulatelor verificarii metrologice initiale, periodice sau dupa reparare
mijlocul de masurare legal este recunoscut ca inutilizabil, atunci se elibereaza buletin de
inutilizabilitate conform RGML 12:2013.



ANEXA A
(normativa)
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Procesul-verbal de verificare metrologica a aparatului pentru masurarea jocului volanului

mijloacelor de transport

Solicitantul

Tip mijocului de masurare

Nr. de fabricare

Data efectuarii verificarii metrologice

Etaloanele utilizate

Denumirea etalonului
Tip

Nr. de fabricatie

Data ultimei etalonari (sau nr certificatului)

Conditiile de mediu:
- temperatura mediului ambiant __ °C;
- umiditatea relativa a aerului %.
Rezultatele verificarii metrologice

1. Verificarea aspectului exterior

(se indica corespunde sau nu corespunde)

2. TIncercarea

Concluzii:

3. Determinarea erorii absolute la masurarea luftului sumar

Valoarea etalon (Ay), ° Indicatiile Eroarea absoluta Limita erorii
mn aparatului, (Ae), ° (A), ° tolerate, ©
Partea stanga 5
Partea dreapta 10
Partea stanga 30 £0.5
Partea dreapta 60
Partea stanga 60
Partea dreapta 120
Concluzii:
4. Determinarea sensibilitatii traductorului de miscare a rotilor
Concluzii:
Executantul:
(functia) (prenumele, numele) (semnitura)
Verificat:
(functia) (prenumele, numele) (semnatura)



