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Preambul

Norma de metrologie legala inlocuieste norma de metrologie legala NML 4-01:2007 Sistemul
national de metrologie. Standuri de masurare a fortei de frinare la autovehicole” si stabileste procedura
de verificare metrologica initiala (la introducerea pe piata), periodica si dupa reparare a standurilor
pentru verificare a sistemului de frinare a vehiculelor rutiere.

Norma de metrologie legala contine urmatoarele anexe:

Anexa A (informativa) — Forma de prezentare a pirghiei pentru verificarea metrologica.

Anexa B (informativd) — Forma de prezentare a aspectului exterior al platformei pentru
retragerea transversala.

Anexa C (normativa) — Forma de prezentare a procesului-verbal al verificarii metrologice a
standului pentru verificarea sistemului de frinare a vehiculelor rutiere.

Titlul prezentei norme de metrologie legala in limba rusa:

HarnmonaneHast cucreMa meTposiorud. IToBepka CTEHAOB IS U3MEPEHHUS TOPMO3HOM CHIIBI
aBTOMOOWIEH



NML 1-05:2013

1. Obiect si domeniu de aplicare

1.1 Prezenta norma de metrologie legala se refera la standurile pentru verificarea sistemului de
frinare a vehiculelor rutiere (in continuare - stand) si stabileste procedura de verificare metrologica
iniiala (la introducerea pe piatd), periodica si dupa reparare a standurilor cu masa totala maxima
autorizata pina la 3,5 tone inclusiv, cu exceptia mopedurilor, motocicletelor si remorcilor acestora si
vehiculelor rutiere cu masa totala maxima autorizatd mai mare de 3,5 tone.

Perioada de verificare metrologica — in conformitate cu prevederile Listei Oficiale a mijloacelor
de masurare supuse controlului metrologic legal.

Prezenta normd de metrologie legald nu se aplica la alte tipuri de standuri pentru verificarea
sistemului de frinare a vehiculelor rutiere: inertiale, cu placi etc.

2. Referinte

RG 29-03-82-98 Elaborarea normelor de metrologie legala. Editie oficiala

RGML 12:2007: Sistemul National de Metrologie. Verificarea mijloacelor de masurare.
Organizarea si modul de efectuare

GOST 12.2.003-91 Sistemul standardelor de securitate a muncii. Cerinte generale de securitate

3. Terminologie

3.1 Pentru a interpreta corect prezenta norma de metrologie legald se aplicd termenii conform
Legii metrologiei nr. 647-XI1I din 17 noiembrie 1997 cu modificarile si completarile ulterioare cu
urmatoarele completari:

stand cu role pentru verificarea sistemului de frinare al vehiculelor rutiere: Mijloc de
masurare destinat sd masoare §i sd indice, in conditiile de masurare, forta care apare intre pneurile
vehiculelor si calea de rulare, simulata prin rolele de rulare, in timpul actionarii sistemului de frinare.

eroare de justete (ej): Raport intre media aritmetica a diferentelor intre indicatiile mijlocului
de masurare si valoarea conventional adevarata, obtinute ntr-un numar adecvat de masurari si limita
superioard a domeniului de masurare.

eroare de fidelitate (ef): Raport intre diferenta intre indicatia maxima si indicatia minima a
mijlocului de masurare obtinute la masurarea repetatd in aceleasi conditii de masurare si limita
superioara a domeniului de masurare.

eroare de zero (fo): Raport intre indicatia mijlocului de masurare pentru valoarea zero a fortei
atinsa prin valori descrescdtoare si limita superioard a domeniului de masurare.

prag de discriminare (p): Raport intre cea mai mare modificare a fortei de frinare care nu
produce o modificare detectabild a indicatiei mijlocului de masurare, variatia fortei fiind lenta si
monotona, si forta de frinare.

4. Caracteristici tehnice si metrologice

Standurile care fac obiectul prezentei norme de metrologie legala au in componentd mijloace de
masurare ale urmatoarelor marimi:

- forta de rezistenta la rulare si forta de frinare;

- Incarcarea pe axa.

Pentru a putea fi introduse pe piatd, puse in functiune sau utilizate in masurarile de interes
public, standurile trebuie sa indeplineasca cerintele metrologice si tehnice prevazute in prezenta norma
de metrologie legala.
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In documentatia tehnicid pentru stand, trebuie si fie specificate conditiile nominale de
functionare ale standului precum:

- incarcarea maxima pe axa;

- forta maxima de frinare;

- limita superioara si inferioara a intervalului de temperatur;

- diametrele rolelor;

- viteza periferica a rolelor.

5. Operatii de verificare metrologica

5.1 La efectuarea verificarii metrologice a standului trebuie sa se execute consecutiv operatiile
prezentate in tabelul 1.

5.2 Verificarea metrologica se efectueaza de catre laboratoarele desemnate 1n cadrul sistemului
national de metrologie pentru efectuarea verificarii metrologice ale mijloacelor de masurare legale
inclusiv a standurilor incluse in domeniul de desemnare.

Tabelul 1
Numairul Obligativitatea efectuarii operatiei
punctului
Denumirea operatiei prezentei normei| . .. .. . dupa
de metrologie Inifiala | periodica reparare
legala
Examinarea aspectului exterior 11.1 da da da
Incercare 11.2 da da da
Determinarea erorii la masurarea
retragerii transversale a 11.3 da da da
automobilului
Determinarea. eroriiAla masurarea 114 da da da
fortei de frinare
Detem}ir.l.area erf)rii la més_urar_ea 115 da da da
greutatii pe axa automobilului

6. Mijloace de verificare metrologica

6.1 La efectuarea verificarii metrologice a standului trebuie sa se utilizeze etaloane de lucru
trasabile la etaloanele nationale si utilaj auxiliar, conform tabelului 2.

6.2 La verificarea metrologicd se pot utiliza si alte etaloane de lucru, caracteristicile
metrologice ale carora sunt analogice sau mai performante.
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Tabelul 2
Numirul punctului Denumirea etalonului de lucru sau dispozitivul auxiliar de
documentului de maisurare: numéarul documentului care reglementeazi cerintele
verificare tehnice si (sau) caracteristicile metrologice si tehnice de baza
113 Cale plan paralele, intervalul de masurare de la 0,5 pina la 100 mm
' clasa de exactitate 2, GOST 9038-90
. Greutati speciale cu masa de 10 kg + 0,035 kg si masa de 20 kg +
11.4;115
0,06 kg
114 Pirghie (anexa A), sa corespunda cerintelor documentatiei tehnice a
' firmei producatoare
114 115 Rigla metalica, intervalul de masurare de la O pina la 1000 mm,
T GOST 427-75
114115 Subler IIII- I, intervalul de masurare de 12_1 0 pina la 250 mm,
T GOST 166-89, clasa de exactitate 2
Nota:
In cazul in care pirghia utilizata difera constructiv de cea prezentati in Anexa A, agentul
economic trebuie sa asigure efectuarea verificarii metrologice initiale si periodice a standului
cu pirghie concretd, indicata in documentatia tehnica

7. Cerinte privind calificarea verificatorilor metrologi

7.1 La efectuarea masurarilor, prelucrarea rezultatelor masurarilor si intocmirea rezultatelor
verificarii metrologice se admit persoane cu calificarea de verificator metrolog in domeniu si care
poseda certificat de competenta tehnica valabil in termen.

8. Conditii privind securitatea

8.1 In timpul efectudrii verificarii metrologice a standului trebuie si se respecte cerintele
privind tehnica securitatii conform GOST 12.2.003-91.

8.2 Cerintele generale si conditiile necesare pentru asigurarea securitatii in timpul efectuarii
verificarii metrologice:

- la efectuarea verificarii metrologice trebuie sa se respecte conditiile conform standardelor
privind securitatea muncii si conditiile privind securitatea indicate in ghidul de exploatare a standului;

- la locul de lucru trebuie sa fie asigurata iluminarea (totald si locald) in conformitate cu
SniP 11-4-79.

8.3 Persoanele care efectueaza verificarea metrologicd trebuie sd cunoascd principiile de
functionare a standului, constructia acestuia si sa treaca instructajul referitor la tehnica securitatii, in

modul stabilit la Intreprindere.

8.4 Factorul periculos in timpul efectudrii verificarilor metrologice ale standului prezinta
valoarea inaltd a tensiunii in reteaua de alimentare.

9. Conditii de verificare metrologica
9.1 La verificarea metrologica a standului trebuie sa se respecte urmatoarele conditii:

- temperatura mediului ambiant — de la 10 pina la 35°C;
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- umiditatea relativa a aerului — de la 30 pina la 80%;
- presiunea atmosferica — de la 84 pina la 107 kPa.

Pentru a nu influenta rezultatele masurarilor, la verificarea metrologica initiala si periodica,
standul nu trebuie sa fie supus vibratiilor, socurilor, cimpurilor electrice si magnetice.

10. Pregatirea pentru verificarea metrologica

10.1 Inainte de a incepe verificarea metrologica, standul se pregiteste pentru functionare in
conformitate cu documentatia tehnica a standului si cu cerintele prezentei norme de metrologie legala.

10.2 Standul trebuie sd fie montat, conectat la sursa de alimentare cu energie electrica si sa
functioneze conform cerintelor documentatiei tehnice.

10.3 Inainte de inceperea verificarii metrologice, standul trebuie si fie mentinut in functiune cel
putin 15 minute.

11. Efectuarea verificarii metrologice
11.1 Examinarea aspectului exterior

La efectuarea examinarii aspectului exterior, trebuie sa se stabileasca corespunderea standului
urmatoarele conditii:

- prezenta marcarii;
asigurarea lizibilitatii marcarii,
- prezenta semnelor conventionale;
denumirea dispozitivelor de dirijare sa fie clar vizibile;
lipsa deteriorarilor care ar afecta functionarea normala si aspectul exterior al standului ce ar
contribui la erorile determinate prin masurari;

- prezenta locului pentru marca metrologica de verificare si sigilare.

Standul trebuie sa fie prevazut cu cel putin urmatoarele inscriptii:

- tipul,
- numarul de fabricatie;
- denumirea sau emblema firmei producatoare.

11.2 incercare

La efectuarea incercarii standului se efectueaza operatiile de pregatire pentru functionare
indicate in documentatia tehnica de la producitor.

11.2.1 Se conecteaza standul cu ajutorul intrerupatorului situat pe panoul principal.

11.2.2 Se efectueaza pornirea standului si verificarea functionarii corecte a rolelor si a placii ce
masoara retragerea transversala a automobilului.

11.3 Determinarea erorii la masurarea retragerii transversale a automobilului

Masurdrile pentru retragerea transversala a automobilelor se efectueaza cu ajutorul calelor plan-
paralele prin devierea platformei pentru retragere transversala la distantele de 2,5 mm, 55 mm si
9,0 mm.

11.4 Determinarea erorii la masurarea fortei de frinare.

4



NML 1-05:2013
11.4.1 Forta de frinare se simuleaza cu ajutorul pirghiei, care este montata pe grupul basculant
motor-reductor si cu greutati speciale.

11.4.2 Se selecteaza meniul ,,Verificare” din meniul auxiliar al calculatorului personal si se
acceseaza regimul ,,Verificarea fortei de frinare”.

11.4.3 Se indeparteaza capacele de protectie de la mecanismul standului.

11.4.4 Se monteaza pirghia 1n pozitie orizontala cu ajutorul indicatorului de nivel, dupa care se
fixeaza cu suruburile de fixare.

11.4.5 Se stabileste punctul ,,0”, care va fi afisat pe monitorul calculatorului personal.

11.4.6 Se incarcd pirghia cu greutdtile speciale, valorile obtinute vor fi afisate pe monitorul
calculatorului personal.

Nota: Verificarea se executa pe ambele parti ale standului (dreapta si stinga).
11.5 Determinarea erorii la masurarea greutatii pe axa automobilului

Determinarea erorii la masurarea greutatii axei automobilului se efectueaza cu ajutorul
greutatilor speciale.

11.5.1 Se selecteaza regimul ,,Verificare” din meniul calculatorului personal si se acceseaza
regimul ,,Verificarea masurarii greutatii pe axa”;

11.5.2 Se stabileste punctul ,,0”, care va fi afisat pe monitorul calculatorului personal,

11.5.6 Se incarca pe placa de incarcare greutati de la 10 pina la 300 kg (greutatea maxima este
de circa 3500 kg) valorile obtinute sint afisate pe monitorul calculatorului personal.

Nota: Verificarea se executd pe ambele parti ale standului (dreapta si stinga).
12. Prelucrarea rezultatelor masuririlor

12.1 Eroarea tolerata la masurarea retragerii transversale a automobilului trebuie sa constituie
nu mai mult de £ 0,3 m/km.

12.2 Eroarea maxima relativa la masurarea fortei de rezistenta la rulare si a fortei de frinare este
determinatd cu ajutorul formulei:

A= @100% (1)

nom
unde:
Pmas- valoarea masurata;
Prom- valoarea prestabilita.

12.2.1 Erorile maxime relative la masurarea fortei de rezistenta la rulare si a fortei de frinare
sint prezentate in tabelul 3.
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Tabelul 3

Eroare de justete

e, %

Eroare de fidelitate

*

e, %

Eroare de histerezis
e,, %

Eroare de zero*
e,, %

+3,0

+3,0

+3,0

+ 0,30

* Nota: Operatia se efectueaza numai la verificarea metrologica initiala.

12.3 Erorile maxime relative la masurarea incarcarii pe axa sint prezentate in tabelul 4.

Tabelul 4
Eroare de justete Eroarf de fidelitate Eroare de histerezis Eroare de zero*
e;, % e\ % e,, % €y, %
+ 3,0 +2.0 + 3,0 + 0,20

* Nota: Operatia se efectueaza numai la verificarea metrologica initiala.

12.4 Pragul de discriminare la masurarea fortei de rezistenta la rulare si a fortei de frinare
trebuie sa fie cel mult 0,45 %.

13. Intocmirea rezultatelor verificarii metrologice

13.1 Rezultatele verificdrii metrologice se introduc in procesul-verbal, forma céruia este
prezentata in anexa C.

13.2 Daca in baza rezultatelor verificarilor metrologice initiale, periodice sau dupa reparare
standul este recunoscut ca utilizabil, atunci pe el si pe documentatia tehnicd se aplicd marca
metrologica de verificare i se elibereaza un buletin de verificare metrologica de strictd evidenta
(forma de prezentare a buletinului de verificare metrologica, anexa A, RGML 12:2007).

Rezultatele verificarii metrologice sint valabile pe parcursul intervalului maxim de timp admis
intre doua verificari metrologice periodice.

13.3 Daca in baza rezultatelor verificarilor metrologice initiale, periodice sau dupa reparare
standul este recunoscut ca inutilizabil se elibereaza un buletin de inutilizabilitate (forma de prezentare
a buletinului de inutilizabilitate, anexa B, RGML 12:2007) si se fac inscrieri corespunzatoare in
documentatia tehnica.
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Anexa A
(informativa)

Forma de prezentare a pirghiei pentru verificarea metrologica

/ —
e &
P
[(H =0 ®/]
LI

Figura 1 - Pirghia pentru verificarea metrologica

1- pirghia;

2- surub de fixare;
3-contragreutate;

4- indicatorul de nivel;
5- placa pentru greutati;
6-rolele standului;
7-greutatile etalon.
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Anexa B

(informativa)

Forma de prezentare a aspectuui exterior al platformei pentru retragerea transversala

Figura 2 - Aspectul exterior al platformei pentru retragerea transversala

1- platforma de masurare;
2- platforma de descarcare.



Proces-verbal nr.
Rezultatele verificarii metrologice a standului pentru verificare sistemului de frinare a autovehiculelor

rutiere
nr:

Anexa C

(normativa)

de la “

2
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producator:

tip:

forta maxima:

1. Conditii de executare a verificarii metrologie:

- temperatura ambianta, °C

- umiditatea relativa, %

- presiunea atmosferica, kPa

2.Determinarea erorii la masurarea retragerii transversale a automobilului

Nr. Lungimea Indicatiile standului Eroarea absoluta, Ero?rea
etalon B1, mm 111, m/km m/km toleratia, m/km
1. 5,5
2. 9,0 +0,3
3. 2,5
3. Determinarea erorii la masurarea fortei de rezistenta la rulare si a fortei de frinare
Indicatiile Eroarea Eroarea
N Masa etalon, kg standului, N relativa, % tolerata, %
1.
2. Partea
3. stinga
4.
+
1. 3
2. Partea
3. dreapta
4.
4. Determinarea erorii la misurarea incircarii pe axa
Indicatiile Eroarea Eroarea
N Masa etalon, kg standului, kg relativa, % tolerata, %
1.
2. Partea
3. stanga
4.
+
1. 3
2. Partea
3. dreapta
4.

Concluzie referitor la rezultatele verificarii metrologice: (standul tip
utilizabil spre exploatare sau standul tip

parametru).

Data

nr.

nr.

Semnatura verificatorului metrolog

este

este inutilizabil dupa urmatorul
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1. Norma de metrologie a fost elaborata de Institutul National de Metrologie.

2. Modificari dupa publicare:

Indicativul modificarii

Revista Metrologie
nr./an

Punctele modificate
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