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Preambul

Norma de metrologie legala inlocuieste norma de metrologie legala NML 1-01:2007
”Sistemul national de metrologie. Verificarea metrologica a aparatelor pentru reglarea farurilor
la autivehicule” si stabileste procedura de verificare metrologica initiala (la introducerea pe
piatd), periodica si dupa reparare a aparatelor pentru reglarea farurilor la autovehicule.

Norma de metrologie legala contine urmatoarele anexe:

Anexa A (informativd) — Forma de prezentare a procesului-verbal al verificarii
metrologice a aparatelor pentru reglarea farurilor la autovehicule

Titlul prezentei norme de metrologie legala in limba rusa:
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1 Obiect si domeniu de aplicare

Prezenta norma de metrologie legala se refera la aparatele pentru reglarea farurilor la
autovehicule (in continuare - aparate) si stabileste procedura de verificare metrologica initiala (la
introducerea pe piatd), periodica si dupa reparare a aparatelor.

Perioada de verificare metrologica — in conformitate cu prevederile Listei Oficiale a
mijloacelor de masurare supuse controlului metrologic legal.

2 Rerinte

RG 29-03-82-98 Elaborarea normelor de metrologie legala. Editie oficiala

RGML 12:2007: Sistemul National de Metrologie. Verificarea mijloacelor de masurare.
Organizarea si modul de efectuare

GOST 12.2.003-91 Sistemul standardelor de securitate a muncii. Cerinte generale de
securitate

SniP 11-4-79 Norme si reguli de constructie. [lumunarea naturala si artificiala. Norme de
proiectare

3 Terminologie

Pentru a interpreta corect prezenta norma de metrologie legald se aplica termenii conform
Legii metrologiei nr. 647-XIII din 17 noiembrie 1997 cu modificarile si completarile ulterioare,
cu urmatoarea completare:

aparat pentru reglarea farurilor: aparat destinat sa masoare si sa indice, in conditiile de
masurare, unghiului de inclinare a fasciculului de raze a farurilor autovehiculelor.

4 Caracteristici tehnice si metrologice

Pentru a putea fi introduse pe piatd, puse in functiune sau utilizate in masurarile de interes
public, aparaturile trebuie sa indeplineasca cerintele metrologice si tehnice prevazute in prezenta
normad de metrologie legala.

In documentatia tehnici pentru aparat, care este supus verificarilor cel putin trebuie sa fie
indicatd urmatoarea informatie:
- reglaj Tnaltime (mm);
- distanta de verificare (mm).

5 Operatii de verificare metrologica

5.1 La efectuarea verificarii metrologice a aparatului trebuie sa se execute consecutiv
operatiile prezentate in tabelul 1.

5.2 Verificarea metrologicd se efectueazd de catre laboratoarele desemnate in cadrul
sistemului national de metrologie pentru efectuarea verificarii metrologice ale mijloacelor de
masurare legale inclusiv a aparatelor incluse in domeniul de desemnare.
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Tabelul 1
Numairul Obligativitatea efectuirii operatiei
punctului
Denumirea operatiei prezentei normei| . .. .. c e« dupa
de metrologie Inigiala periodica reparare
legala
Examinarea aspectului exterior 11.1 da da da
Incercare 11.2 da da da
Determinarea erorii la masurarea
unghiului de inclinare a 11.3 da da da
fasciculului de raze

6 Mijloace de verificare metrologica

La efectuarea verificarii metrologice trebuie sa se utilizeze etaloane de lucru, trasabile la
etaloanele nationale, indicate in tabelul 2.

Tabelul 2
Numarul punctului Denumirea etalonului de lucru sau dispozitivul auxiliar de
documentului de maisurare: numarul documentului care reglementeazi cerintele
verificare metrologica tehnice si (sau) caracteristicile metrologice si tehnice de baza
113 Aparat spe_cial pentru verificare a aparatelor pentru reglarea farurilor
' la autovehicule
11.3 Panglica de masurat cu interval de masurare de la 0...2 m.

La verificarea metrologica se pot utiliza si alte etaloane de lucru, caracteristicile
metrologice ale carora sint analogice sau mai performante.

7 Cerinte privind calificarea verificatorilor metrologi

7.1 La efectuarea madsurarilor, prelucrarea rezultatelor masurarilor si intocmirea
rezultatelor verificarii metrologice se admit persoane cu calificarea de verificator metrolog in
domeniu si care poseda certificat de competentd tehnica valabil n termen.

8 Conditii de securitate

8.1 In timpul efectudrii verificarii metrologice a aparatului trebuie si se respecte cerintele
privind tehnica securitatii, conform GOST 12.2.003-91.

8.2 Cerintele generale si conditiile necesare pentru asigurarea securitdfii in timpul
efectudrii verificarii metrologice:

- la efectuarea verificarii metrologice trebuie sa se respecte conditiile conform standardelor
privind securitatea muncii si cerintelor igienice fata de utilajul de productie;

- la locul de lucru trebuie sa fie asigurata iluminarea (totald si locald) in conformitate cu
SniP 11-4-79.
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8.3 Persoanecle care efectueaza verificarea metrologica trebuie sd cunoasca principiile de
functionare a aparatul, constructia acestuia si sa treaca instructajul referitor la tehnica securitatii,
in modul stabilit la intreprindere.

9 Conditii de verificare

La verificarea metrologica a aparatului pentru reglarea farurilor trebuie sa se respecte
conditiile normale de referinta:

- temperatura ambianta, °C dela10 pinala 35;
- umiditatea relativa, % dela30 pina la 80;
- presiunea atmosferica, kPa dela84 pinala 107.

10 Pregatirea pentru verificarea metrologica

10.1 Inainte de a incepe verificarea metrologica, aparatul se pregiteste pentru functionare
in conformitate cu documentatia tehnicdi a aparatului si cu cerintele prezentei norme de
metrologie legala.

10.2 Se stabileste corespunderea conditiilor de verificare metrologica, indicate in
compartimentul 9.

10.3 Aparatul trebuie sa fie montat corect si sid functioneze conform cerintelor
documentatiei tehnice.

10.4 Se pregatesc mijloacele de masurare necesare pentru lucru in conformitate cu
documentatia de exploatare.

11 Efectuarea verificarii metrologice
11.1 Examinarea aspectului exterior

La examinarea aspectului exterior trebuie sa se stabileasca corespunderea aparatului
urmatoarelor conditii:

- prezenta marcarii;

- asigurarea lizibilitatii marcarii,

- denumirea dispozitivelor de dirijare sa fie clar vizibile;

- lipsa deteriorarilor, care ar afecta functionarea normala si aspectul exterior al aparatului
ce ar contribui la erorile determinate prin masurari;

- prezenta locului pentru marca metrologica de verificare si sigilare.

11.2 Incercare

La efectuarea incercarii aparatului se efectueaza operatiile de pregatire pentru functionare
indicate in documentatia tehnicd de la producator.

11.3 Determinarea erorii la masurarea unghiului de inclinare a fasciculului de raze.

11.3.1 Se efectueaza amplasarea aparatului special pentru verificarea aparatelor pentru
reglarea farurilor la autovehicule pe o suprafatd plana si orizontala.
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11.3.2 Cu ajutorul dispozitivului de orientare se pozitioneaza aparatul in fata aparatului
special de verificat.

11.3.3 Se fixeaza dispozitivul optic de reglare pe coloana, astfel incit centrul lentilei sd se
situieze la aceeasi inaltime cu centrul farului aparatului special.

11.3.4 Se aprinde farul aparatului special de verificat si se urmareste imaginea obtinuta pe
ecranul de reglare al aparatului pentru reglarea farurilor.

11.3.5 Intervalul de masurare a unghiului de deviere a fasciculul de lumina de la orizontala
(exprimat in devierea marginii lumina-umbra de la orizontala la distanta 10 m) se masoara cu
ajutorul panglicii de masurat (Tabelul 1).

12 Prelucrarea rezultatelor

12.1 Eroarea absoluta maxima se determind ca diferenta dintre indicatiile de pe panglica
pentru pozitia 0 si indicatiile de pe panglica pentru fiecare pozitie.

* Nota: Fiecare aparat pentru reglarea farurilor la autovehicule are scara diferitd si detin
pozitii diferite.

12.2 Eroarea maxima absoluta la masurarea fascicului de lumina este determinatd cu
ajutorul formulei:
E=Vn-V, (1)
Unde:
E - eroarea maxima absoluta
V' - valoarea masurata
V, - valoarea pentru pozitia de 0

12.3 Eroarea maxima la masurarea fasciculului de lumind trebuie sa fie (exprimata in
devierea marginii lumind-umbra masurata de la cea reala la distanta 10 m), £20 mm.

13 Intocmirea rezultatelor verificarii metrologice

13.1 Rezultatele verificarilor metrologice se vor prezenta in formd de proces-verbal in
conformitate cu anexa A.

13.2 Daca in baza rezultatelor verificarilor metrologice initiale, periodice sau dupa reparare
aparatul este recunoscut ca utilizabil, atunci pe el si pe documentatia tehnica se aplicd marca
metrologica de verificare si se elibereaza un buletin de verificare metrologica de stricta evidenta
(forma de prezentare a buletinului de verificare metrologica, anexa A, RGML 12:2007).

Rezultatele verificarii metrologice sint valabile pe parcursul intervalului maxim de timp
admis intre doua verificari metrologice periodice.

13.3 Daca 1n baza rezultatelor verificarilor metrologice initiale, periodice sau dupa reparare
aparatul este recunoscut ca inutilizabil se elibereaza un buletin de inutilizabilitate (forma de
prezentare a buletinului de inutilizabilitate, anexa B, RGML 12:2007) si se fac inscrieri
corespunzatoare in documentatia tehnica.
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Anexa A
(normativa)

Forma de prezentare a procesului - verbal al verificarii metrologice a aparatului pentru reglarea
farurilor la autovehicule
nr. din

Rezultatele verificarii metrologice a aparatului pentru reglarea farurilor la autovehicule
tip , nr. ,

producator:

solicitant:

1. Conditii de masurare:

- temperatura ambianta, °C ;
- umiditatea relativa, % ;
- presiunea atmosferica, kPa ;

2. Determinarea erorii absolute maxime la masurarea unghiului de inclinare a fasciculului

de raze
Tabelul 1
Nr. Parametrii Indl.catflle depe | Eroarea absoluta, Eroarea tolerata, mm
rigla, mm mm
H
1. X
2. X
3. X +20
4, X
5. X
6. X

Concluzie referitor la rezultatele verificarii metrologice: (aparatul pentru reglarea farurilor

la autovehicule tip nr. este utilizabil spre exploatare sau aparatul pentru reglarea
farurilor la autovehicule tip nr. este inutilizabil dupa urmatorul parametru).
Data Semnatura verificatorului metrolog
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1. Norma de metrologie a fost elaborata de Institutul National de Metrologie

2. Modificari dupa publicare:

Indicativul modificarii

Revista Metrologie
nr./an

Punctele modificate




