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Preambul
Prezenta norma de metrologie legala este elaborata pentru prima data si stabileste procedura de
verificare metrologica initiala (la introducerea pe piatd), periodica si dupa reparare a Standurilor pentru
reglarea dezaxarii §i convergentei rotilor autovehiculelor.

Norma de metrologie legala contine urmatoarele anexe:

Anexa A (normativd) — Forma de prezentare a procesului-verbal al verificarii metrologice a
Standurilor pentru reglarea dezaxarii si convergentei rotilor autovehiculelor.

Titlul prezentei norme de metrologie legala in limba rusa:

Haunonanenags  cucrema  Merposornmu.  IloBepka  yCcTaHOBOK Il PETYJIMPOBKHU
pa3BaJICX0XKJIEHHS KOJeC aBTOMOOMIIEH.
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1 Obiect si domeniu de aplicare

Prezenta norma de metrologic legald se referda la standurile pentru reglarea dezaxarii si
convergentei rotilor autovehiculelor ( in continuare — stand) si stabileste procedura de verificare
metrologica initiala (la introducerea pe piatd), periodica si dupa reparare a acestora.

Perioada de verificare metrologica — in conformitate cu prevederile Listei Oficiale a mijloacelor de
masurare supuse controlului metrologic legal.

2 Caracteristici tehnice si metrologice

In documentatia tehnica pentru stand, care este supus verificarilor cel putin trebuie si fie indicati
urmatoarea informatie:

- sarcina de ridicare (elevator) (kg);

- tensiunea de alimentare (V);

- Puterea absorbitd (W).

3 Referinte

RG 29-03-82-98 Elaborarea normelor de metrologie legala. Editie oficiala

RGML 12:2007 Sistemul National de Metrologie. Verificarea mijloacelor de masurare. Organizarea
si modul de efectuare

GOST 10529-96 Teodolite. Conditii tehnice generale

GOST 164-90 Sublere de trasaj.Conditii tehnice generale

GOST 12.2.003-91 Sistemul standardelor de securitate a muncii. Cerinte generale de securitate

SniP 11-4-79 Norme si reguli de constructie. [lumunarea naturala si artificiala. Norme de proiectare

4 Terminologie

Pentru a interpreta corect prezenta norma de metrologie legala se aplica termenii conform Legii
metrologiei nr. 647-XIII din 17 noiembrie 1997 cu modificarile si completarile ulterioare, cu urmatoarea
completare:

stand pentru pentru reglarea dezaxirii si convergentei rotilor autovehiculelor: utilaj de
masurare destinat sd masoare si sd indice, in conditiile de masurare, valorile marimilor caracteristice
geometriei sistemului de directie si de rulare al autovehiculelor.

5 OPERATII DE VERIFICARE

La efectuarea verificarii metrologice a standului trebuie executate operatiile prezentate in tabelul 1.
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Tabelul 1
Numiirul Obligativitatea efectuarii
punctului operatiei
Denumirea operatiei prezentei normei dupi
de metrologie | initiali | periodici P
legali reparare
Examinarea aspectului exterior 11.1 da da da
Incercare 11.2 da da da
Pregatirea aparatelor geodezice utilizate la 11.3 da da da
verificarea metrologica
Determinarea neorizontalitatii suprafetei de baza 114 da da da
a elevatorului (gropii sau estacadei)

6 MIJLOACE DE VERIFICARE

La efectuarea verificarii metrologice trebuie sd se utilizeze etaloane de lucru, trasabile la
etaloanele nationale, indicate in tabelul 2.

Tabelul 2

Numarul punctului
documentului de verificare
metrologica

Denumirea etalonului de lucru sau dispozitivul auxiliar de
masurare: numarul documentului care reglementeaza cerintele
tehnice si (sau) caracteristicile metrologice si tehnice de baza

112,114

Teodolit si subler de trasaj

Intervalul de masurare a unghiurilor orizontale de la 0° pina la 360°;
intervalul de masurare a unghiurilor verticale (distanta zenitald) de la
55° pina la 145°;

Eroarea masurarii intr-o proba:

a unghiului orizontal — 2 ;

a distantei zenitale — 2,4

Intervalul de masurare 0 mm ... 250 mm.

La verificarea metrologicd se pot utiliza si alte etaloane de lucru, caracteristicile metrologice ale
carora sint analogice sau mai performante.

7 Cerinte privind calificarea verificatorilor metrologi

7.1 La efectuarea masurarilor, prelucrarea rezultatelor masurarilor si intocmirea rezultatelor
verificdrii metrologice se admit persoane cu calificarea de verificator metrolog in domeniu si care poseda
certificat de competenta tehnica valabil in termen.

8 Cerinte de securitate

8.1 In timpul efectudrii verificarii metrologice periodice, initiale a standului pentru reglarea
dezaxarii si convergentei rotilor autovehiculelor (in continuare — stand) trebuie respectate cerintele
generale privind tehnica securitdtii, in conformitate cu GOST 12.2.003.

8.2 Cerintele generale si conditiile necesare pentru asigurarea securitdfii in timpul efectudrii

verificarii metrologice:
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— conditiile de efectuare a verificarii metrologice trebuie sd corespundad cerintelor stabilite 1n
standardele privind securitatea muncii si cerintelor igienice fata de utilajul de productie;

— lalocul de lucru trebuie sa fie asiguratd iluminarea (totala si locald) in conformitate cu SNiP II-
4-79.

8.3 Persoanele care efectueaza verificarea metrologica trebuie sa cunoasca principiile de functionare
a standului, constructia acestuia si sa treaca instructajul referitor la tehnica securitatii, in modul stabilit la

intreprindere.

8.4 Factorul periculos de productie in timpul efectuarii verificarilor metrologice ale standului este
tensiunea Tnaltd de alimentare cu energie electrica.

8.5 In timpul efectudrii verificarii metrologice ale standului, principiul de functionare al caruia este
bazat pe utilizarea iradierii cu laser, trebuie protejati ochii de razele directe ale laserului.

8.6 Surse de pericol ridicat sint partile electroconductoare ale standului care se afla sub tensiunea
electrica de 220 V.

9 Conditii de verificare

La verificarea metrologica a standului trebuie sa se respecte urmatoarele conditii:

- temperatura mediului inconjurator, °C - de la +10 pina la +30;

- umiditatea relativa a aerului, % - de la 30 pina la 90;

- presiunea atmosferica, kPa - de la 84 pina la 106;

- reteaua cu curent alternativ - 220 (£10%) V, 50+1 Hz;

10 Pregatirea pentru verificare metrologica

10.1 La pregdtirea standului pentru verificare metrologica si efectuarea operatiilor de verificare
metrologica este necesar de a se conduce de:
— cerintele prezentei norme de metrologie legala ;
— cerintele documentatiei tehnice a standului.

10.2 Standul trebuie sd fie montat, conectat la sursa de alimentare cu energie electrica si sa fie in
stare de buna functionare in conformitate cu cerintele documentelor de exploatare ale firmei
producatoare.

10.3 Pina la inceperea verificarii metrologice a standului trebuie efectuata pomparea rotilor, stabilita
dezaxarea si convergenta rotilor (la toate patru) in conformitate cu documentatia tehnica, cu instructiunile
si procedura firmei producatoare a standului.

Mecanismul de directie trebuie sa fie fixat in directia migcarii rectilinii.

Autovehiculul se instaleaza pe platourile rotitoare si pe platforma, care trebuie sa fie nefixate la
masurarea dezaxarii si convergentei.

11. Efectuarea verificarii metrologice

11.1 Examinarea aspectului exterior

11.1.1 Examinarea aspectului exterior si evaluarea completarii se efectueaza vizual.
La examinarea aspectului exterior trebuie sa fie stabilite urmatoarele:

a) lipsa deteriorarilor vizibile;

3
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b) existenta prizei de pamint;

C) existenta simbolurilor de avertizare si de interzicere;

d) corespunderea marcarii cu cerintele documentelor de exploatare ale firmei producatoare;

e) corectitudinea montarii; completarea standului trebuie sa asigure functionarea sa in conformitate
cu destinatia standului.

Verificarea capacitatii de functionare a standului se efectueaza in conformitate cu indicatiile firmei
producatoare, prezentate in documentatia de exploatare.

11.1.2 Rezultatele examinarii completarii, marcarii si aspectului exterior se includ in procesul-
verbal al verificarii metrologice (in continuare — proces-verbal).

11.2 incercare

11.2.1 La efectuarea incercarii standului se verifica deplasarea elevatorului si a cricurilor sale
auxiliare. Elevatorul trebuie sa se ridice si sa coboare lent, fara salturi si blocari.

Cricurile auxiliare trebuie si asigure indeplinirea cerintelor enumerate. in cazul in care cricul este
hidraulic, acesta trebuie sa asigure o pozitie fiabild a autovehiculului la inaltime.

11.2.2 Se verifica interactiunea traductoarelor de masurare si a calculatorului personal (CP) — pe
ecranul monitorului CP trebuie sa fie afisata imaginea tuturor traductoarelor de masurare.

11.3. Pregatirea aparatelor geodezice utilizate la verificarea metrologica

11.3.1 Pina la amplasarea sublerului de trasaj pe elevator (estacadd), in linia de vizare care uneste
centrele platourilor rotitoare, cu o eroare nu mai mare de 30 mm, se instaleaza pe suporturi teodolitul, la
indltimea centrelor rotilor. Teodolitul se regleaza pe orizontald, se aprinde iluminarea internd a
dispozitivelor de indicare. Cu ajutorul oglinzilor care intra in setul de completare a teodolitului lunetele
teodolitului se focalizeaza la infinit.

11.3.2 Teodolitul se orienteaza prin indreptarea vizoarelor spre sublerul de trasaj situat in unul din
locurilor de amplasare a rotilor autovehiculului — platourile rotitoare sub rotile din fata si platourile
rotitoare (platformele mobile) pentru rotile din spate.

11.4. Determinarea neorizontalitatii suprafetei de baza a elevatorului (gropii sau estacadei)

Orizontalitatea suprafetei de baza se determina prin nivelmentul geometric al elevatorului
(estacadei) si anume prin nivelmentul locurilor de amplasare a rotilor autovehiculului — platourile
rotitoare sub rotile din fatd si platourile rotitoare (platformele mobile) pentru rotile din spate.

Locurile de amplasare a rotilor autovehiculului se supun nivelmentului cu o eroare medie patratica
nu mai mare de 0,5 mm.

Divergenta intre partea stinga si dreapta a elevatorului (estacadei) nu trebuie sa depaseasca 1 mm,
iar intre rotile din fata si din spate si pe diagonala — nu mai mult de 2 mm.

12 Prelucrarea rezultatelor

Tabelul 3

Eroarea  absolutd  pentru  orizontalitatea | Eroarea dintre rotile din fata si cele din spate pe
suprafetei de baza a elevatorului (intre partea | diagonala (conform fig.1)
stinga si dreapta) (conform fig.1)

+ 1 mm +2mm
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13 Intocmirea rezultatelor verificirii metrologice

13.1 Rezultatele verificdrilor metrologice se vor prezenta in forma de proces-verbal in conformitate
cu anexa A.

13.2 Daci in baza rezultatelor verificarilor metrologice initiale, periodice sau dupa reparare standul
este recunoscut ca utilizabil, atunci pe el si pe documentatia tehnica se aplicd marca metrologica de
verificare si se elibereaza un buletin de verificare metrologica de strictd evidenta (forma de prezentare a
buletinului de verificare metrologica, anexa A, RGML 12:2007).

Rezultatele verificarii metrologice sint valabile pe parcursul intervalului maxim de timp admis Intre
doua verificari metrologice periodice.

13.3 Daca in baza rezultatelor verificarilor metrologice initiale, periodice sau dupa reparare standul
este recunoscut ca inutilizabil se elibereaza un buletin de inutilizabilitate (forma de prezentare a
buletinului de inutilizabilitate, anexa B, RGML 12:2007) si se fac inscrieri corespunzatoare in
documentatia tehnica.



Anexa A
(normativa)
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Forma de prezentare a procesului - verbal al verificarii metrologice a standului pentru reglarea

dezaxarii si convergentei rotilor autovehiculelor

nr. din

producator:

solicitant:

1. Conditii de masurare:
- temperatura ambianta, °C ;
- umiditatea relativa, % ;

- presiunea atmosferica, kPa ;

Tabelul 1
Locurile de Locurile de Eroarea absoluti. mm Eroarea tolerata, nu mai
amplasare a amplasare a rotilor ’ mult, mm
rotilor din fata a din spate a
autovehiculului autovehiculului 14 | 2.3 | 13| 24 | 1-4 | 2-3 | 1-3 2-4
1 3
+1 +2
2 4
diagonalele

Partea din spate

Concluzie referitor la rezultatele verificarii metrologice: (standul pentru

Figura 1 Suprafata de baza a elevatorului

Partea din fata

reglarea dezaxarii si

convergentei rotilor autovehiculelor tip nr.
pentru reglarea dezaxarii si convergentei rotilor autovehiculelor tip

nr.

este utilizabil spre exploatare sau standul

este inutilizabil

dupa urmatorul parametru).

Data Semnatura verificatorului metrolog
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1. Norma de metrologie legala a fost elaborata de Institutul National de Metrologie.

2. Modificari dupa publicare:

Indicativul modificarii

Revista Metrologie
nr/an

Punctele modificate




