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MODIFICAT
HG1089 din 18.12.17,M0440/20.12.17 art.1213
HG107 din 28.02.17, MO67-71/03.03.17 art.165

NOTA:
In titlul si in textul hotaririi, precum si 1n titlul si in textul Regulamentului, in sintagma
,recipient de masurare”, cuvintul ,,masurare”, la orice forma gramaticald, se substituie cu

cuvintul ,,masura”, la forma gramaticald corespunzatoare prin HG107 din 28.02.17, MOG67-
71/03.03.17 art.165

In conformitate cu art. 14 din Legea metrologiei nr. 647-XI1I din 17 noiembrie 1995
(republicatad in Monitorul Oficial al Republicii Moldova, editie speciala din 15 aprilie 2008), cu
modificarile si completarile ulterioare, Guvernul HOTARASTE:

1. Se aproba Regulamentul general de metrologie legald de stabilire a cerintelor privind
sticlele utilizate ca masura (se anexeaza).

2. Controlul asupra executarii prezentei hotariri se pune in sarcina Ministerului Economiei.

3. Prezenta hotarire intra in vigoare dupa 24 luni din data publicarii in Monitorul Oficial al
Republicii Moldova.

PRIM-MINISTRU lurie LEANCA
Contrasemneaza:

Viceprim-ministru,

ministrul economiei Andrian Candu

Nr. 881. Chisinau, 21 octombrie 2014.


http://lex.justice.md/md/373336/
http://lex.justice.md/md/369217/

Aprobat
prin Hotarirea Guvernului nr. 881
din 21 octombrie 2014

Regulamentul general de metrologie legala
de stabilire a cerintelor privind sticlele utilizate
ca recipiente de masura

Regulamentul general de metrologie legala de stabilire a cerintelor privind sticlele utilizate
ca recipiente de masura (in continuare — Regulament) transpune Directiva 75/107/CEE a
Consiliului din 19 decembrie 1974 privind apropierea legislatiilor statelor-membre referitoare la
sticlele utilizate ca recipiente de masura, publicata in Jurnalul Oficial al Comunitatilor Europene
din 15 februarie 1975.

I. Dispozitii generale

1. Prezentul Regulament se aplica sticlelor utilizate ca recipiente de masura (in
continuare — sticle), fabricate din sticla sau din alt material rigid, ce confera caracteristici
metrologice similare, si care:

a) sint capsulate (inchise) sau sint proiectate pentru a fi capsulate (inchise) si sint destinate
depozitarii, transportului si livrarii de lichide;

b) au o capacitate nominala cuprinsa intre 0,05 1 si 5 1 inclusiv;

C) au asemenea caracteristici metrologice (caracteristici de proiectare si fabricatie) incit pot
fi utilizate ca recipiente de masura, in sensul ca atunci cind sint umplute pina la un nivel
specificat sau la un procentaj specificat din capacitatea maxima de umplere, continutul lor poate
fi masurat cu exactitate.

2. Numai sticlele utilizate ca recipiente de masura, care satisfac cerintele prezentului
Regulament, pot fi marcate cu semnul prevazut in alineatul 2 punctul 10 al prezentului
Regulament.

Sticlele utilizate ca recipiente de masura se supun controlului metrologic legal in conditiile
specificate in capitolele II si I1I ale prezentului Regulament.

3. Nu poate fi interzisa sau restrictionata introducerea pe piata si utilizarea sticlelor care
corespund cerintelor si verificarilor prevazute de prezentul Regulament din motive privind
volumul, determinarea volumului acestora sau metodele prin care au fost verificate.

4. Pentru a interpreta corect prezentul Regulament se aplica termenii conform Legii
metrologiei nr. 647-X111 din 17 noiembrie 1995, cu urmatoarele completari :

golul sticlei sau volumul de expansiune (in continuare — golul) — este distanta dintre nivelul
teoretic de umplere pentru capacitatea nominald si nivelul maxim de umplere, precum si
diferenta dintre capacitatea maxima de umplere si capacitatea nominald, care trebuie sa fie in
mod perceptibil constante pentru toate sticlele de acelasi tip, adicd pentru toate sticlele facute in
acelasi scop;

eroare, eroare de masurare — diferenta dintre valoarea masurata a unei marimi si valoarea
unei referinte.

5. Producatorul, reprezentantul autorizat al acestuia sau importatorul sticlelor utilizate ca
recipiente de masura trebuie sa respecte cerintele prezentului Regulament.

[Pct.5 in redactia HG107 din 28.02.17, MO67-71/03.03.17 art.16]

I1. Cerinte tehnice pentru sticlele utilizate
ca recipiente de masura
6. Sticlele utilizate ca recipiente de masura sint caracterizate prin urmatoarele capacitati

specificate intotdeauna la temperatura de 20°C:



a) capacitatea nominala V,, este volumul marcat pe sticla si reprezinta volumul de lichid pe
care se presupune ca il contine sticla atunci cind este umpluta in conditiile de utilizare pentru
care este destinata;

b) capacitatea maxima reprezintd volumul de lichid pe care 1l contine sticla atunci cind este
umpluta pind la plin ras (marginea superioard);

C) capacitatea reala reprezinta volumul de lichid pe care sticla il contine atunci cind este
umpluta pina la nivelul teoretic corespunzator fie capacitatii nominale, fie capacititii maxime.

[Pct.6 lit.c) modificata prin HG107 din 28.02.17, MO67-71/03.03.17 art.16]

7. Metodele de umplere a sticlelor utilizate ca recipiente de masura sint urmatoarele:

a) umplere la nivel constant;

b) umplere la gol constant.

8. Pentru a fi posibil ca masurarea volumului continutului sticlelor utilizate ca recipiente de
masurd, tinind seama de incertitudinile curente de umplere, sa se faca cu suficienta exactitate si,
mai ales, cu exactitatea cerutd de Regulamentul general de metrologie legald de stabilire a
normelor privind cantitatile nominale ale produselor preambalate, aprobat prin Hotarirea
Guvernului nr.907 din 4 noiembrie 2014, erorile maxime acceptabile (pozitive sau negative) ale
capacitatii unei sticle utilizate ca recipient de masura, adica cele mai mari diferente permise
(pozitive sau negative), la temperatura de 20 °C si in conditiile de control stabilite in capitolul III
al prezentului Regulament, intre capacitatea reald si capacitatea nominala V, trebuie sa fie in
conformitate cu urmatorul tabel:

Tabel
Capacitatea nominala Vy, | Erori maxime tolerate
mililitri % din V, in mililitri
de la 50 la 100 - 3
de la 100 la 200 3 -
de la 200 la 300 - 6
de la 300 la 500 2 -
de 1a 500 la 1 000 - 10
de la 1 000 la 5 000 1 -

Eroarea maxima tolerata la capacitatea maxima de umplere este aceeasi ca §i eroarea
maxima admisa la capacitatea nominald corespunzatoare.

Exploatarea sistematicd a abaterilor este interzisa.

[Pct.8 modificat prin HG107 din 28.02.17, MO67-71/03.03.17 art.16]

9. In practica, verificarea capacittii reale a sticlei utilizate ca recipient de masura se face
prin determinarea cantitatii de apa la temperatura de 20 °C, pe care o contine in realitate sticla
atunci cind este umplutd pina la nivelul teoretic corespunzator cu capacitatea nominala.
Capacitatea reald a sticlei utilizate ca recipient de masurare poate fi verificata si indirect, printr-0
metodd cu exactitate echivalenta.

[Pct.9 modificat prin HG107 din 28.02.17, MO67-71/03.03.17 art.16]

10. Producatorii de sticle utilizate ca recipiente de masura sint inregistrati pe teritoriul
Republicii Moldova in conformitate cu Legea nr. 220-XV1 din 19 octombrie 2007 privind
inregistrarea de stat a persoanelor juridice si a Intreprinzatorilor individuali si Legea nr. 38-XVI
din 29 februarie 2008 privind protectia marcilor.




Producatorul, pe propria raspundere, va aplica pe sticla semnul ,,3” (epsilon inversat),
conform anexei la prezentul Regulament, care atesta ca sticla indeplineste cerintele prezentului
Regulament. Iniltimea semnului epsilon inversat trebuie si fie de cel putin 3 mm.

11. Agentia pentru Protectia Consumatorilor si Supravegherea Pietei verifica respectarea de
catre producator a corespunderii sticlelor utilizate ca recipiente de masura prevederilor
prezentului Regulament, prelevind esantioane la locul de fabricatie sau, daca acest lucru nu este
posibil, in depozitul reprezentantului autorizat sau al importatorului.

Aceasta verificare statistica prin esantionare se executd in conformitate cu metodele
mentionate in capitolul III al prezentului Regulament, la producator (reprezentantul autorizat),
importator sau in laboratoarele de metrologie acreditate si desemnate pe domenii specifice
masurarilor efectuate pentru sticlele utilizate ca recipiente de masura.

[Pct.11 modificat prin HG1089 din 18.12.17, MO440/20.12.17 art.1213]

[Pct.11 modificat prin HG107 din 28.02.17, MO67-71/03.03.17 art.16]

12. Prezentul Regulament nu exclude orice alte verificari ce ar putea fi efectuate de
Agentia pentru Protectia Consumatorilor si Supravegherea Pietei in lantul de comercializare al
produselor.

[Pct.12 modificat prin HG1089 din 18.12.17,M0440/20.12.17 art.1213]

[Pct.12 modificat prin HG107 din 28.02.17, MO67-71/03.03.17 art.16]

13. O sticla utilizata ca recipient de masura trebuie sa poarte indicatii indelebile, usor
lizibile si vizibile:

1) pe partea laterald, pe marginea fundului sau pe fund:

a) indicatia cu privire la capacitatea sa nominala in litri, centilitri sau mililitri, in cifre cu o
indltime de cel putin 6 mm, in cazul in care capacitatea nominala este de peste 100 cl, cu o
inaltime de 4 mm, daca aceasta este sub 100 cl, dar fara a include si capacitatea de 20 cl cu o
inaltime de 3 mm, daca nu este mai mare de 20 cl, urmata de simbolul unitatii de masura
utilizate, sau acolo unde este cazul;

b) marca de identificare a producatorului prevazuta la pct. 10 al prezentului Regulament;
c) semnul ,,3” (epsilon inversat);
2) pe fund sau pe marginea fundului, in asa fel incit sa se evite confuzia cu indicatiile

precedente, cu cifre de aceeasi indl{ime minima ca si cele care exprima capacitatea nominala
corespunzatoare, in conformitate cu metoda sau metodele de umplere pentru care este destinata
sticla:

a) indicatia capacitatii maxime de umplere, exprimata in centilitri si fira a fi urmata de
simbolul ,,cl”; si/sau

b) indicatia distantei in milimetri de la nivelul maxim de umplere pind la nivelul de
umplere corespunzator capacitdtii nominale, urmat de simbolul ,,mm”.

Pe sticla pot aparea si alte indicatii, cu condifia ca acestea s nu dea nastere la confuzii cu
indicatiile obligatorii.

III. Proceduri de verificare statistica
a sticlelor utilizate ca recipiente de masura

14. Metoda de esantionare.

Esantionarea se efectueaza in felul urmator:

a) se ia un esantion de sticle utilizate ca recipiente de masura, de acelasi model si de
aceeasi fabricatie, dintr-un lot corespunzind, in principiu, productiei obtinute in timp de o ora;

b) daca rezultatul verificarii unui lot corespunzator productiei pe timp de o ora nu este
satisfacator, se poate efectua o a doua incercare, fie in baza unui alt esantion dintr-un lot



corespunzind unei perioade de productie mai lungi, fie in baza rezultatelor inregistrate in fisele
de verificare ale producatorului;

c¢) numarul de sticle utilizate ca recipiente de masura, care constituie esantionul, va fi de 35
sau 40, in functie de metodele de aplicare a rezultatelor, specificate la punctul 16 al prezentului
Regulament.

15. Masurarea capacitatii sticlelor utilizate ca recipiente de masura, care constituie
esantionul, se efectueaza dupa cum urmeaza:

sticlele se cintaresc goale;

sticlele se umplu cu apa la o temperatura de 20°C, cu densitatea cunoscuta, pina la nivelul
de umplere corespunzétor metodei de verificare folosita;

dupa umplere sticlele se cintaresc.

Verificarea se face cu mijloace de masurare supuse controlului metrologic legal, adecvate
efectudrii operatiunilor necesare.

Erorile in masurarea capacitatii nu trebuie sa fie mai mari de o cincime din eroarea maxima
admisa corespunzatoare capacitatii nominale a sticlei utilizate ca recipient de masura.

[Pct.15 modificat prin HG107 din 28.02.17, MO67-71/03.03.17 art.16]

16. Aplicarea rezultatelor.
1) Metoda abaterii standard
Numarul de sticle utilizate ca recipiente de masura din esantion este de 35.

Valoarea medie X a capacitatilor reale X; ale sticlelor din esantion si abaterea standard
estimatd S a capacitatilor reale X; ale sticlelor din lot se calculeaza dupa cum urmeaza:
- suma celor 35 de masurari reale ale capacitatii:

_ V35 ...
X = Li=1%i>

- valoarea medie a celor 35 de masurari:

— ¥35. x
Y = =izl ;
35
- suma patratelor celor 35 de masurari:
35 2.
i=1%i

- patratul sumei celor 35 de masurari:

( 1-1 l)zapm( ?21xi)2f35=

- suma corectata:

S5C = 21-1 :,—13‘7 )

35
- dispersia estimata:

sC
34 7



Abaterea standard estimata:
s =1V

Limita superioara Ts se calculeaza ca suma capacitatii indicate la punctul 13 al prezentului
Regulament si eroarea maxima admisa corespunzatoare acestei capacitati.

Limita inferioara T; se calculeaza ca diferenta dintre capacitatea indicata la punctul 13 al
prezentului Regulament si eroarea maxima admisa corespunzatoare acestei capacitati.

Lotul va fi declarat in conformitate cu prezentul Regulament daca valorile X satisfac
simultan urmatoarele trei inecuatii:

S <F(Ts—Ti), unde k = 1,57 si F = 0,266.

2) Metoda amplitudinii medii
Numarul de sticle utilizate ca recipiente de masurare din esantion este de 40.

Valoarea medie X a capacitatilor reale x; ale sticlelor din esantion si amplitudinea medie

Ra capacitatilor reale x; ale sticlelor din esantion se calculeaza dupa cum urmeaza:
- pentru a obtine pe X :
suma celor 40 de masurari reale ale capacitatii:

— 40 .
X = Z i=1 X is
valoarea medie a acestor 40 de masurari:

40
i=1%i,

X = ;
40
- pentru a obtine pe R
se imparte esantionul, in ordinea cronologicd a selectarii, in opt subesantioane a cite cinci
sticle utilizate ca recipiente de masura.
Se calculeaza:
amplitudinea fiecarui subesantion, adica diferenta dintre capacitatea reald a celei mai mari

si a celei mai mici dintre cele cinci sticle din subesantion. In acest mod se obtin opt valori: Ry,
Ro, ...... , Rg;

suma amplitudinilor celor opt subesantioane:

> Rj = R1+Ry+...+Rg,

Amplitudinea medie Ra esantionului este:

R=ZIR
8




Limita superioara T se calculeaza ca suma capacitatii indicate si eroarea maxima admisa
corespunzatoare acestei capacitati;

Limita inferioara T; se calculeaza ca diferenta dintre capacitatea indicata si eroarea maxima
admisa corespunzatoare acestei capacitati.

Lotul este considerat in conformitate cu prezentul Regulament daca valorile X si R
satisfac simultan urmatoarele trei inecuatii:
X+ k'- E <Ts
X_k-R>T,
R < F/(1-T),

unde:
k'=0,668si F'=0,628.

[Pct. 16 in redactia HG107 din 28.02.17, MO67-71/03.03.17 art.16]



Anexa

la Regulamentul general de metrologie legala de
stabilire a cerintelor privind sticlele utilizate ca
recipiente de masura
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